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multitunk¢ni zdroj pro svarovani metodou MIG/MAG, TIG a obalenou elektrodou
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generator ready|

Aplikace s

Multifunkéni generator schopny splnit pozadavky na svarovani
ve viech aplika¢nich oblastech.

Mnozstvi technologickych funkci a feseni ho cini cennym
produktem ve vsech oblastech vyuziti , kde je vyzadovéno
pfesné a vysoce kvalitni svafovani, jako napfiklad u nerezové
oceli.

Wielofunkcyjne  zrédto  pradu, pozwalajagce  sprostac
wymaganiom wszelkich prac spawalniczych. Dzieki bogatej
gamie funkcji i rozwigzan technicznych jest to doskonate
urzadzenie do wszystkich prac, gdzie wymagana jest precyzja
i wysoka jakos¢ spawania, na przyklad do spawania stali
nierdzewne;j.

MHOrodyHKLMOHaNbHbIA reHepaTop, OTBeYaloLWnii Tpe6oBaHNAM
K CBapoYyHOMy anmapaTy, mpurogHomy pAna nbon obnacTu
NpYIMEHEeHNA. Vi306unue TexHonormyecknx QyHKUMA 1
peLUeHNi eNaeT ero LeHHbIM MHCTPYMEHTOM AJ1A BCex obnacTen
npuUMeHeHns, rae TPebyloTCA TOUHOCTb U BbICOKOE KauyecTBO
CBapKM, KaK, Hanprmep, B CJlyYae CBapK1 Hep>KaBeoLWMX CTanen.



MHOTOGYHKLIOHANbHbIA reHepaTop And nonyasTomariueckoit (Ml

Genesis 3000 MTE je svareci generator, ktery
optimdlné  kombinuje  vyspélou  technologii
digitélniho fizeni s velmi jednoduchou obsluhou. To
umoznuje jednoduché ovladani a soucasné vysokou
kvalitu svafovani.

s

kompakni systém spliujici vsechny pozadavky

Nové fada generatort skladajici se z jediné jednotky
schopné vykonavat vsechny svafovaci metody: MIG/
MAG (GMAW), TIG DC (GTAW) a obalenou elektrodu
(MMA- SMAW). Metoda MIG obsahuje standardni i
pulsni funkce (pulsni MIG). Elektronickd jednotka
synergicky fidi vSéechny svafovaci parametry.
Podavani dratu je umisténo uvnitt zdroje a ¢ini ho
velmi kompaktnim a snadno pfenosnym.

pokrocild technologie a vysoky vykon

Genesis 3000 MTE je vybaven nejnovéjsimi fidicimi
systémy patentovanymi firmou SELCO, které
garantuji vynikajici vykon. Ovlddani zdroje je
komplexné fizeno digitalni technologii s DSP (Digital
Signal Processor).

Zdroj obsahuje Multiline Three-Level technologii,
kterd zarucuje proudovy odbér na tiifazovém
napajeni s vysokou Ucinnosti pfi napétovém rozsahu
sité 180 V - 460V. Umoznuje navyseni vystupniho
vykonu pfi sou¢asném snizeni urovné piikonu bez
vlivu na napdjeci sit.

Novy generator obsahuje VDR systém vyvinuty
firmou SELCO pro automatické snizeni napéti
naprdzdno. Maximalni hodnota je nastavitelna.
Funkce je velmi uZitecna v pracovnim prostredi,
kde je z dGvodu bezpec¢nosti vyzadovano omezeni
napéti naprazdno.

inteligentni oblouk

Hlavnim vylepsenim Genesis 3000 je zahrnuti
nového vykonného Selco DDWC® digitalniho fizeni
s vysokou vypocetni rychlosti.

Toumoznuje systémureagovatvelmirychlenazmény
svafovacich podminek, prepocitdvat a nastavovat
vsechny parametry na optimalni hodnotu a zajistit
Jinteligentni” svafovaci oblouk, ktery se pribézné
adaptuje a udrzuje tak optimalni svarovaci proces.

wielofunkc )ne Zr6dto pradu do spawania MIG/MAG, TIG | elektrod%otulonq

Genesis 3000 MTE to spawalnicze zrédio pradu,
ktére w optymalny sposéb taczy zaawansowane
sterowanie cyfrowe z fatwoscig obstugi, by zapewni¢
precyzje i wysoka jakos¢ spoin.

Nova generace zdroju umoznuije realizovat tyto svarovaci
procesy pouze jednim zdrojem: MIG / MAG, TIG DC HF
a Lift vybaveny vsemi funkcemi a svafovéani obalenou
elektrodou (MMA). W przypadku metody MIG mozliwe
jest spawanie pradem zwyktym i pulsujgcym (Puls MIG).
Podczas spawania pradem pulsujacym parametry sa
synergicznie regulowane przez elektroniczny uktad
sterujacy urzadzenia. Szpula drutu znajduje sie wewnatrz
obudowy, dzieki czemu urzadzenie jest kompaktowe i
fatwe w transporcie.

Urzadzenia Genesis 3000 MTE wyposazono w
najnowoczesniejsze, opatentowane przez SELCO
uktady sterowania, ktore gwarantuja najwyzsza
wydajnos¢. Sterowanie zrodtem pradu jest catkowicie
cyfrowe, z wykorzystaniem cyfrowego procesora
sygnatowego (DSP). W urzadzeniu wykorzystano
technologie Multiline Three-Level, ktéra zapewnia
wysoki  wspdtczynnik mocy, a tym samym
maksymalne wykorzystanie pobieranego zasilania
trojfazowego w zakresie od 180 do 460 VAC. Oznacza
to wiekszg moc spawania, mniejszy poboér energii i
mniejsze zuzycie modutéw mocy urzadzenia.

Nowe urzadzenie wyposazono takze w opracowany
przez Selco system VRD, ktéry automatycznie
redukuje napiecie biegu jatowego. Maksymalna
warto$¢ napiecia jest zadawana przez uzytkownika,
co jest szczegodlnie przydatne w Srodowiskach,
gdzie ze wzgleddw bezpieczenstwa wymagane jest
obnizone napiecie biegu jatowego.

Kluczowa innowacja urzadzenn Genesis 3000 jest
nowy uktad cyfrowego sterowania Selco DDWC®,
zapewniajacy wysoka moc i duzg szybkos¢ obliczen.
System moze dzieki temu bardzo szybko reagowac
na zmiany warunkéw spawania, by wydajnie
przelicza¢ i korygowac wszystkie parametry w
celu zapewnienia optymalnych wartosci i ciagtego
utrzymywania ,inteligentnego” fuku spawalniczego,
ktory zapewnia idealny przebieg spawania.
Wystarczy sprébowad, by uwierzyc.

MAG), aproHogyrosoii (TIG) 1 pyuHoii ayrooit (MMA) cBapkit

Annapat Genesis 3000 MTE npepncrtasnseT coboi
CBApOUHbIN reHepaTop, B KOTOPOM OMTUMASbHbIM
06pa3oM O6beAMHEHbl  BbICOKME — TEXHONOrUn
LrdpPOoBOro ynpasneHns 1 npegesbHas NpocToTa
ncrnonb3oBaHus, obecrneuvBas B pesynbTaTe
TOUHYI0 CBAPKY C BbICOKMUM KauyeCTBOM.

kompaktowy system do wszystkich zastosowart

KOMMAKTHaA CUCTEMA, NPUTOAHAA ANA BCEX BI0B NPUMEHEHNA

HoBoe cemelicTBO reHepaTopoB BKJIOYAeT  annapar,
CNOCOOHDIN  BbIMOMHATE  BCE  CBAPOYHblE  MPOLIECChI:
MonyaBTOMATIYECKYH0 CBAPKY BCPELE IHEPTHBIX/AKTHBHbIX
ra30B,aproHo/yroByIo CBaPKY HEMMABALMMCA INEKTPOAOM
M PY4Hyl0 [yrOBYK CBapKy LITYYHbIM 3MEKTPOAOM.
MonyaBTomMaTiyeckas CBapKka [AOCTYMHa B CTaHAAPTHOM
M AMNYNIbCHOM PeXuMax, Mpu 3TOM BCe MapameTpbl
CBAapOYHOTO MpOLiecca HaCTPaMBaAlOTCA  NIEKTPOHHON
CUCTEMOW YNpPaBNeHNA B CUHEPTETUYECKOM PEeXUME.
KaTylka ¢ npoBOSIOKON HaxopuTcA BHYTPW annaparta,
[Aenas ero KOMMaKTHbIM 1 IETKVM B MepeMeLLeHnN.

zaawansowana technika i wysoka wydajnos¢
Nepe/ioBas TeXHONOrA 1 BbICOKaA JOGeKTUBHOCTL

Genesis 3000 MTE ocHaleH HoOBeWLwwen cucTemon
ynpaeneHns, pa3paboTaHHOM U 3amaTeHTOBaHHOM
KomnaHuernn SELCO anA rapaHTMpPOBaHUA OTIMYHBIX
YPOBHeN NPOV3BOAUTENBHOCTM. YnpasneHve
reHepaTopoM OCYLLEeCTB/IAETCA CUCTEMOM Ha OCHOBe
umdpooiTexHonorumcLINC(Lindposbimnpoueccopom
CurHanoB). Annapat BKJOYAET  MyNbTVBOSBTaXHYO
TexHonornio  Three-Level, KoTopas rapaHTMpyeT
abcopbumio Toka OT TpexdasHoW CeTU C BbICOKUM
KO3GGULIMEHTOM MOLLHOCTY B AMana3oHe HanpsiKeHus
cetn ot 180 5o 460 B nepemeHHoOro Toka. Takim o6pazom
MOBbILLAETCA BbIXOAHAA MOLHOCTb U CHUXAETCA yPOBEHb
noTpebneHVs SHepPrum 1 BO3AENCTBIUA Ha CETb NUTAHNA.

HoBbli reHepaTop Tak)Ke OCHALLEH CUCTEMON CHIKEHUS
HanpspkeHnss  (VRD), pa3paboTtaHHON — KOMMaHwei
Selco anA aBTOMATUYECKOTO CHUKEHUA HANPAXKEHUs
X070CTOro XoAa. MakcmarnbHas BefMumMHa HanpsxeHns
HacTpanBaeTcsA, YTo OYeHb YAobHO mpu paboTe B
00CTaHOBKe, e Mo CoobpakeHuaM 6e30MmacHOCTY
TpebyeTcs MOHUXXEHHOEe HaMpPSKEHUE XONOCTOro Xoa.

inteligentny fuk
yMHaA [iyra

MpuHUMNnanbHO HOBbIM B annapate Genesis 3000
ABnAeTcA UMPpoBoe AMHamMyecKoe YynpasieHvie
cBapkon DDWC® komnaHum Selco C BbICOKUM
MOTEHLMANoM 1 CKOPOCTbIO.

OHO Mo3BONAET CHCTEMe pearvpoBaTb NpeaenbHO
ObICTPO  Ha  V3MEHeHUA  YCJIoBUIA  CBapKW,
nepecumthiBaA 1 MOACTPaMBas BCe MapameTpbl
K OMTUMarnbHbIM 3HauyeHVWAM 1 obecneurBan
«YMHYIO» CBapOUHyl0 Ayry, KOTOpas HenpepbiBHO
cama afjanTupyeTca Takum obpa3om, uTobbl Bceraa
rapaHTMpOBaTb ONTMMasIbHbI NpoLecc.
MonpobyiiTe annapaT B CBapKe, 1 Bbl MOBEpUTE B
370.



easy to use

Novd Genesis 3000 MTE obsahuje novy iPanel ze série
fidicich panel Selco, ktery nabizi Siroky a jasny 4,7“displej s
jednoduchym uzivatelskym rozhranim, které je unikatni u tohoto
druhu zafizeni.

Pouzitim nového fidiciho panelu vybaveného praktickymi
funk¢nimi  kldvesami a otocnym knoflikem enkoderu, je
mozné nastavit vSechny svafovaci parametry. Déle na zékladé
specifickych pozadavku a zkusenostije mozné zménit uzivatelsky
zobrazované a nastavitelné funkce a ovladaci uroven panelu na
standardni displej (XE) na pokrocily (XA) a na profesionalni (XP).

Urzadzenie Genesis 3000 MTE wyposazono w nowa serie
paneli sterujgcych Selco iPanel, wyrézniajacych sie duzym i
czytelnym wyswietlaczem o przekatnej 4,7 cala, ktéry zapewnia
bezprecedensowa tatwosc¢ obstugi.

Za pomocg wygodnych przyciskow i pokretta nowego panelu
sterujgcego mozna nastawiac wszystkie parametry spawania. W
zaleznosci od wymagan i umiejetnosci spawacza, standardowy
panel XE mozna wymieni¢ na panel zaawansowany (XA)
lub profesjonalny (XP), by uzyska¢ dostep do bardziej
zaawansowanych i ztozonych parametréw spawania.

HoBblin reHepaTtop Genesis 3000 MTE ocHallleH HOBOW MaHesnbio
ynpasnieHua komnaHum Selco cepuu iPanel ¢ WMpoKkum 1 yeTknum
nosib3oBaTeNbCkum gucnneem 4.7” - B 0CO6EHHOCTU NPOCTbIM
Nosib30BaTeNIbCKM  MHTePdENCOM, YHWUKanbHbIM ANA  CBOENn
061acTV NPUMEHEHNS.

Mcnonb3yss HOBYlO NaHenb  YMNpaBneHWs, OCHALLEHHY
YAOOHBIMU 1 GYHKLMOHANIbHBIMY KHOMKaMW U Perynatopom,
MOXHO HacTPOUTb BCe CBapOYHble MapameTpbl. Takxe, ncxons
13 cneynduryecknx TpeboBaHU 1 OMbiTa, MOXHO MEpPenTn OT
CTaHHAPTHOro ypoBHA HacTponkn (XE) K npoasrHyTomMy (XA) 1
npodeccuoHanbHOMy A1l CneLyanbHbIX 1 CJIOXKHbBIX HACTPOEK.

iPanel zobrazuje vSechny podstatné hodnoty svarovaciho
procesu velkymi a zietelnymi pismeny, znaky a symboly,
zobrazovanymi v jednom prehledu, coz zajistuje plnou kontrolu
nad procesem.

Na panelu je také LED displej, na kterém muze uZivatel zobrazit
jim vybrany svarovaci parametr.

Wszystkie kluczowe parametry spawania sg prezentowane na
panelu iPanel w postaci duzych i czytelnych liter, liczb i symboli,
a przemyslany ukfad zapewnia catosciowy widok procesu
spawania i petng nad nim kontrole.

Panel posiada tez osobny wyswietlacz LED, pokazujacy wartos¢
parametru wybranego przez uzytkownika.

MaHenbiPanel otobpakaeT Bce OCHOBHbIE BENNUYNHBI CBAPOUYHOTO
npouecca  6GonbwyMKU K YeTKumK OykBamu, uudpamy 1
CUMBOJIaMVI, MPEeACTaBAAs UX 0630PHO OfHVM OOLMM BMAOM,
rapaHTMpysA NONHbIN KOHTPOMb Haf NPOLEeCCOM.

MaHenb Takxe uMmeeT CBETOAWOAHLIN AUCMNEN, Ha KOTOPbIN
nonb3oBaTe/lb  MOXeT BbIBOAUTb BblOPaAHHbLIA  CBAPOYHbIN
napamertp.

iPanel

Kldvesy funkci 96x72mm Knoflik fizeni LED displej
Przyciski funkcyjne Pokretto regulacyjne Wyswietlacz LED

Podsvétleny displej ~
QyHKUVOHANbHbIE KHOMKI " . PykoaTa ynpasneua CBeTogmoaHbil
PodSwietlany wyswietlacz acnnedi

[lucnneii ¢ 3aaHeit noacBeTKOM JKpaHa
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o R T czytelne wyswietlanie biezacych parametrow
jasné zobrazeni v redIném Case 4eTKOE TOOPaXeHYIe B PeaTbHOM BpeMeHN




Pro kazdé pracovni vyuziti je mozné z panelu vyvolat vice nez 80
prednastavenych synergickych svarecich program.

V okamziku, kdy jsou nastaveny hodnoty typu a prdméru
drdtu vcetné pouzitého plynu je fidici systém zdroje s pouzitim
synergickych kfivek pfipraven automaticky fidit véechny svéreci
parametry tak, aby zarucil vysoky vykon MIG/ MAG svafovani a
zaroven kvalitu procesu.

Panel nabizi displej zobrazujici fadu uzite¢nych detailnich tdajl
(tloustku svafovaného kusu, rozmér koutového svaru.) pro
optimalizaci svareciho procesu.

Panel umozliwia wybér jednego z ponad 80 fabrycznych
programOéw spawania synergicznego, co pozwala dobrac
program do praktycznie dowolnego zastosowania.

Programy sg zdefiniowane jako krzywe spawania synergicznego.
Po wybraniu przez uzytkownika typu i Srednicy drutu oraz
rodzaju gazu, ukfad sterujacy zrédta pradu automatycznie
reguluje wszystkie parametry spawania w celu jednoczesnego
zapewnienia wydajnosci i wysokiej jakosci spawania MIG/MAG.
Na panelu mozna tez wyswietli¢ szczegdétowe parametry
programu (grubos¢ materiatu spawanego, szerokos$¢ spoiny
pachwinowej itd.), co jest przydatne do optymalizacji procesu
spawania.

Mpu niobbix ycnoBMAX CBapKM MOXKHO BbI3BaTb C NaHenn 6onee 80
npeAyCcTaHOBNEHHbIX CUHEPTETUYECKMX CBAPOYHbIX MPOrpamm.
Mpu ncnonb3oBaHWUM 3THX CUHEPreTUUECKUX KPWBbIX, Mocne
BblbOpa nosib3oBaTeneM MaTepuana U JuaMeTpa MpoBOJIOKM
1 BMAA UCMONb3yeMoro rasa, cuctemMa ynpasneHus reHepatopa
aBTOMATMYECKM perynupyet Bce MapamMeTpbl CBapKu TakKUM
06pa3om, UToObl rapaHTUPOBATb BbICOKYIO MPON3BOAUTENBHOCTL
NoslyaBTOMaTU4YeCKON CBapKM B Cpefe WHEePTHbIX/aKTUBHbIX
rasoB Npw COXpaHeHU KayecTsa npoLecca.

MaHenb npepnaraeT TakXke [eTanM3npoBaHHOe OTObpakeHue
cepumn  AaHHbIX (TOMWMHA CBapviBaemMoil [eTanu, pasmepbl
CBapHOro BanuKa, M T.N...) MOfe3Hoe AfiA OnNTUMM3aLuUn
CBapOYHOro npotecca.

Vsechny zmény nastaveni realizované béhem svafovaciho
procesu mohou byt jednoduse uloZzeny do pamétové pozice s
uzivatelskym pojmenovanim. To uzivateli umoznuje jejich rychlé
vyvolani pfimo z panelu nebo dalkového ovladace.

Timto zplUsobem je mozné vytvofit archiv osobnich nastaveni
pro sirokou fadu pouziti. Technické oddéleni Selco pribézné
vyviji databazi a nabizi feseni pro jakékoliv specidlni pozadavky.

Wszystkie nastawienia wprowadzone podczas spawania mozna
fatwo zapisa¢ w pamieci urzadzenia pod nazwa wybrang przez
uzytkownika, co pozwala na ich p6zniejsze przywotanie z panelu
lub za pomoca zdalnego sterowania. W ten sposéb mozna
stworzy¢ wiasny, indywidualny zestaw programéw spawania
do réznorodnych zastosowan. Pomoc w zakresie programéw
do zadan specjalnych mozna tez uzyskac¢ w dziale technicznym
Selco, ktéry dysponuje wcigz rosngca baza danych rozwigzan.

Bce HacTpolku, caenaHHble BO BpPeMsi CBAapKM, MOTyT ObITb
Nerko CoxpaHeHbl C MMeHeM, BblbpaHHbIM Mosib3oBaTenem, 1
BMOCNeACTBUM ObiTb 6bICTPO BbI3BaHbI GO C NaHenu annapara,
nn6o ¢ nynbta Y. Takum 06pasoM MOXHO CO3LaTb JINUHbI
APXMB CBAPOYHbIX PELUEHWI ANA LWMPOKOro CneKkTpa cuTyauui.
TexHnyeckuii otaen Selco HenpepbIBHO NOMONHAET 6a3y AaHHbIX
nporpamMm 1 crnocobeH NpefcTaBUTb pelleHns Ans obbix
cneymanbHbIX TpeboBaHWiA.

it . . . Spawanie MIG/MAG w kazdej sytuai
MIG/ MAG svarent pro JakOUkOHV situaci nonyaTomaTuyeckas capka B cpeae MIG/MAG B noboil cuyaum
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personalizacja programéw spawania

pFinUSObem svafovacich programu nepCoHanM3aLIA CBapOUHbIX MPOrpamm
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pokrocila reseni

Posuv dratu umistény uvnitf zdroje pouziva 4 kladkovou
mechaniku. Jednotka posuvu dratu je digitélné fizena systémem
DDWC, ktery kontroluje a nastavuje rychlost podavani dratu v
redlném case. Za Ucelem optimalizace svarovaciho procesu je
pouzit opticky snimac otacek.

Podajnik drutu jestzintegrowany ze zrédtem praduiwykorzystuje
czterorolkowy mechanizm podajacy. Prace podajnika kontroluje
cyfrowy uktad sterowania zrédtem pradu, ktéry na biezaco
monitoruje predko$¢ podawania drutu za pomoca czujnika
optycznego i koryguje jg stosownie do wymagan procesu
spawania.

B annapat BcTpoeH 6nOK Mmopaun CBapOYHOW MPOBOJSIOKU C
yeTbipex PONIMKOBbIM MeXaHW3MOM Mofaun. Bbnok nopauu
npoBonoku ynpasnsaetca cuctemonn DDWC, KoTopasa nposepsaeT
N U3MEHAET CKOPOCTb NMOAaYM NPOBOJIOKN B PeanbHOM BpeMeEHU
C MOMOLUbI OMTUYECKOro fJaTuMKka ucxogsa u3 TpeboBaHui
CBapOYHOro npovecca.

Nova jednotka vodniho chlazeni WU3000 je osazena vykonnym
a tichym rota¢nim cerpadlem. Vykon je fizeny v zavislosti na
redlné potiebé chlazeni hotaku.

Soucasti jednotky je méfi¢ pritoku chladici kapaliny se
zobrazenim jeji teploty na LED displeji, ktery je umistén na
celnim panelu.

Nowy uktad chtodzenia WU3000 wyposazono w bardzo
wydajna i cichg pompe rotacyjna. Praca pompy steruje zrédto
pradu, stosownie do rzeczywistych potrzeb chtodzenia uchwytu
spawalniczego.

Ukfad chtodzenia wyposazony jest w przeptywomierz oraz
wyswietlacz LED, pokazujacy temperature ptynu chtodzacego.

Hosbin 6510k oxnaxaeHna WU3000 ocHaleH MOLHbIM
POTaLMOHHBIM HAacOCOM C HU3KMM YpPOBHeM Llyma. [lpamoe
yrpaBfieHne MpPOV3BOAUTENbHOCTbIO  AaKTVBU3MPYeT Hacoc
COpa3MEPHO  peanbHbIM  MOTPEOHOCTAM K OXNaKAEHWUto
ropesnKu.

Bnok Takxe BKIOYaeT yCTPOMCTBO yrnpaBieHus LUpKynaumen
oxnaxgatoLen XnaKkoctn (perynatop notoka) U CBeToANOAHbIN
OVCnnern,  MOKasblBalWUA  TemnepaTypy  OxnakaatoLlein
KNOKOCTU.

selco can-bus komunikace

Genesis 3000 je mozno pripojit do sité ethernet
pres Selco rozhrani Rl interface a prostrednictvim

Po dotgczeniu do zrédta pradu dodatkowego modutu
interfejsu Selco RI, urzadzenie Genesis 3000 mozna

Zaawansowane rozwigzania
NepefoBble PeLeHIs

zintegrowany podajnik drutu
BCTPOEHHbI1 670K MOaUV NPOBOJIOKN

integrovany podavac drdtu

4 kladkovy posuv
Podajnik czterorolkowy
YeTbIpex ponKoBblit MexaHU3M Nojaun

drzdk Iahve
Uchwyt na butle z gazem
[lepxatens 6annona

Ukfad chtodzenia WU 3000

jednotka vodniho chlazeni wu3000 60K oxnaxaeina WU 3000

LED displej
Wyswietlacz LED

(BeToanoaHbIi Ancnneit
—_—

,’f tlacitko test chladic jednotky

konektor vystupu chladici kapaliny
acze wylotowe ptynu chtodzacego
Pasbewm s 0TBOfa OXNAXAOLLIEI XUAKOCTI

| konektor vstupu chladicf kapaliny 4 Praycisktestu ukladu chtodzenia
Hacze wlotowe ptynu chtodzacego r.-‘ KHonka nposepky 6noka oxnaxaeHua
Pasbem A nofauy oxnaxaatoLLeit ( e

KUAKOCTH

Komunikacja przez magistrale CAN Selco
00MeH aHHbIMIA 1o LHe Selco can bus

O6beanHAA  reHepatop € VHTepdericHbIMU
mopynamu  Selco Rl BO3MOXHO MnopaKnUNTL

sitového software SELCO Weld@net® provadét
rozsifené fizeni a monitoring svafovaciho zdroje.
Systém je pIné imunni proti ruseni a pfitomnosti
elektromagnetického pole a je schopen bezpecné
pfenaset data vysokou rychlosti (500kbs). Poskytuje
téZ moznost uzivatelskych zmén a diagnostickych
funkci.

podtaczy¢ przez sie¢ Ethernet do oprogramowania
SELCO Weld@Net®, ktére umozliwia zarzadzanie
urzadzeniami spawalniczymi z poziomu komputera
PC. Caly system zaprojektowano z myslg o odpornosci
na zaktécenia elektromagnetyczne, co zapewnia
bezpieczne i szybkie (500 Kb/s) przesytanie danych
z urzadzenia oraz umozliwia sprawng aktualizacje
i personalizacje urzadzenia oraz diagnozowanie
ewentualnych problemow.

annapat GENESIS 3000 uepe3 cuctemy Ethernet kK
nporpammve SELCO Weld@Net®, takum obpaszom
obecrneymB paclUMpeHHOe YNpaBeHne C MOMOLLbIO
MK cBapouYHbIX annapaTos.

Cnctema Takke CrMpPOeKTUMpOBaHa MOMIHOCTbIO
HEeUyBCTBUTENIbHOM K  HaBOAKaM, Bbi3BaHHbIM
NPUCYTCTBUEM NEKTPOMArHUTHbIX MOJel, A TOro,
yTO6bI NepefaBaTh AaHHbIE 6€30MACHO 1 C BbICOKOM
ckopocTbio (500 KOWT) M BbINMOAHATL GYHKLMUM MO
06HOBNIEHUNIO/NEPCOHANM3aUMN U OUArHOCTUKE
annaparta.



dalsi plus

prislusenstvi

Pripojenim  volitelného  prislusenstvi
vykonnost a moznosti Genesis 3000.
Systém umoznuje pfipojeni hofdku DigiTig pro
svafovani metodou TIG a celou fadu délkovych
ovladacu pro regulaci a fizeni zdroje.

zvysime

provedenf
tig

Dovoluje zvyseni rychlosti a presnosti pfi
spojovani ¢i stehovani materialu

Szybsze i bardziej precyzyjne sczepianie
elementéw.

MoBbIlWaeT CKOPOCTb M TOYHOCTb MpU
onepauuax  CBapKyM  MPUXBATOYHbIMMN
LIBaMMu.

Ziskame ostrejsi , ak¢ni a vice stabilni
elektricky oblouk.

Pozwala to uzyska¢ lepsze skupienie i
wieksza stabilnos¢ tuku elektrycznego.

Mo3gonsetr choKycrpoBaTb U  fiydile
CTabVNN3NPOBATbL INEKTPUYECKYIO YTY.

Dovoluje  bezprostfedni  ndvrat  do
svarovaciho cykluzfaze dobéhusvarovaciho
proudu.

Umozliwia w fazie
natychmiastowe  zgaszenie
wznowienie cyklu spawania.

koncowej
tuku  lub

lMo3BonAeT HeMefJIEHHO NOracuTb Ayry nNpu
crafe Toka WM BO30OGHOBUTb CBapOYHbIN
LMK,

Zakres mozliwosci i wydajno$¢ urzadzenia Genesis
3000 mozna dodatkowo zwiekszy¢ poprzez
wykorzystanie odpowiednich akcesoriéw, takich
jak uchwyt spawalniczy DigiTig do spawania TIG
oraz szeroka game uktadéw zdalnego sterowania o
zréznicowanym zakresie funkgji.

easy joining smart start
i~
b
fast pulse double pulse

ﬂ'UIM\

restart wire ready

dodatkowe zalety
Jpyrve nacl

akeesoria
BCMIOMOTaTe/IbHble YCTPOIACTBa

Cuctema Genesis 3000 MoXeT 0ObegnHATHCA
CO  BCMOMOraTeslbHbIMM  YCTPOMCTBaMU  AnA
fanbHenwweroysennyeHmna eenpon3BognTeNbHOCTA
n 3bdekTMBHOCTY, BKoyaa ropenky DigiTig
ONA aproHoAyroBol CBapku ¥ Habop nynbToB
OVCTaHUMOHHOTO ynpaBneHna Ana  yAaneHHoro
ynpaBfieHVs reHepaToOpPOM.

AN

wydajnos¢
NPOU3BOANTENBHOCTH

mig/mag

Pokrokova funkce fizeného startu vzdy
zarucuje spolehlivy start s omezenym
rozstiikem.

Nowatorska funkcja startu, gwarantujaca
sprawne zajarzenie i minimum odpryskéw.

310 MWHHOBALUWNOHHOE «ymMHOe» YyrnpasneHune

HauasloM  CBAapKW  BCerga  rapaHTupyert
HageXHble  CTapThl 1 MUHMManNbHOE
pa36pbi3rvBaHye.

Umoznuje kvalitnéjsi svarovani slabych dilt a
jemnéjsi vzhled svarové linie.

Wygodniejsze spawanie cienkich materiatow
i lepsza estetyka spoiny.

lMo3BonAeT nyyllie CBapuBaTb TOHKUE AeTanu
1 ronyyaTb BM3yanbHO 6onee KpacuBbl BUA,
CBAPHOrOO LUBA (GVHWLLIHBIN LIOB).

Uzitim této specialni funkce programové fizeného
dohoreni dratu se drat nikdy nepiilepi a je
perfektné pripraven pro dalsi zapaleni.

Dzigki tej funkcji drut jest zawsze upalany
w sposéb kontrolowany, co zapobiega
jego przywieraniu i zapewnia gotowo$¢ do
nastepnego zajarzenia fuku.

Mpn  ncnonb3oBaHUM
byHKUMM  pocTuraeTcs
nporpamMmMHbIM ~ 06pa3om  pacrnasnieHvie
NPOBOMOKM  (MPOBOMIOKA  HMKOrAA  He
3a5mnaeT) 1 ONTUManbHaa ee NOAroToBKa And
nocnenyoLLero 3axuraHna ayru.

3TON  CreumanbHom
KOHTpOnvpyemoe



genesis 3000 mte

mig/mag tig mma
D>  3x400v 3x230V 3x400V 3x230V 3x400V 3x230V
—_— 16A 25A 16A 25A 16A 25A
P 10,9kVA 11,48kVA 9,1kVA 9,2kVA 10,9kVA 11,48kVA
10,2kW 10,93kW 8,56kW 8,8kW 10,2kW 10,93kW

a 40% 300A  30% 300A  40% 320A  30% 320A  50% 280A  40% 280A
X 0/ O  60% 270A 60% 260A  60% 300A 60% 290A  60% 260A  60% 240A
RS 100% 240A 100% 230A 100% 270A 100% 260A 100% 220A 100% 180A

I2 3-300A

23S

32kg

360Vdc

5,51

705x305x250mm

Selco Group marketing department

Z dlvodu neustélého vyzkumu a vyvoje mohou byt nékterd technickd data zménéna. - Ze wzgledu na ciggte prace badawcze
i rozwojowe, podane informacje moga ulega¢ zmianie. - Henpekpawakwiecs pa3paboTku Hawero oTAENd UCCELOBAHNA
pa3BUTUA NOAPA3YMEBAIT, YTO NPEACTABACHHbIE AaHHbIE MOTYT ObITh H3IMEHEHbI.
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