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Технические характеристики горелок "Агни”

Предприятие “Агни” запустило в производство ряд новых 
модифицированных горелок для аргонодуговой сварки.

Горелки TIG новой серии предназначены для сварки неплавящимся 
электродом в среде инертных газов (Аг, Не) низколегированных и 
нержавеющих сталей, сплавов никеля, меди, титана на постоянном токе 
прямой полярности, а также алюминиевых сплавов на переменном токе.

Базовые параметры новой серии горелок TIG:
 модульность конструкции с унификацией присоединительных 

элементов;
 три габарита сварочных головок с цангами натяжного типа: 

– малогабаритные (М8х1, Ø электрода 1÷3.2мм), 
– нормальные (М8х1, Ø электрода 1÷5мм), 
– большие (М10х1, Ø электрода 2÷6мм);

 две оси поворота головки  - вращение вилки в корпусе (±360º) и 
вращение головки в вилке вокруг поперечной оси;

 головки имеют рубашку охлаждения (водой или газом);
 сварочный ток - от 80 А до 500 А;
 кнопка ДУ сварочным током на рукоятке;
 раздельный токогазоподвод к корпусу горелки;
 соответствие требованиям CEI IEC 60974-7 редакция 2005-07;
 обеспечение качества газовой защиты на уровне 1.6÷1.2 Dз/D при 

Н/D=1, без использования сеток, даже для сопел большого диаметра 
(20мм) в диапазоне расходов защитного газа 8÷20 л/мин.

Горелки TIG с газовым охлаждением предназначены в основном для 
сварки в полевых и сложных условиях (работа на высоте, при 
отрицательных температурах и т.п.).

Горелки TIG с уменьшенной высотой головки предназначены для 
сварки в затесненных условиях. Зажим цанг в них осуществляется 
специальным ключом.

Горелки TIG для сварки в стационарных условиях на токах до 500 А, 
имеют водяное охлаждение, комплектуются шлейфом длиной от 4 метров и 
более по заявке заказчика. 

По желанию заказчика шлейфы горелок могут поставляться с 

присоединительными элементами под различные сварочные аппараты, тип 
присоединительных элементов оговаривается при заказе. По умолчанию 
сварочные горелки поставляются с присоединительными элементами:

- сварочный ток - байонетная вставка ВМ13;
- газ - накидная гайка Нг G1/4”;
- охлаждающая жидкость - ниппели под быстродействующие разъемы 

Нб;
- провод цепи управления - разъем Шр16.

Дополнительные технологические возможности
 облегченная горелка для сварки на малых токах (до 80А);
 краник расхода защитного газа на рукоятке и двойная кнопка ДУ;
 уменьшенная высота головки для сварки в затесненных условиях; 
 сменные удлиненные вилки для сварки в труднодоступных местах;
 горелки и головки для автоматической (роботизированной) сварки;
 принадлежности: 

– для сварки в труднодоступных местах: промежуточная вилка и 
промежуточный шарнир; 

– для увеличения зоны газовой защиты при сварке активных металлов 
(титан) и в щелевую разделку: специальные сопла и переходники 
для сопел большого диаметра, газозащитные фартуки*, колпачки с 
ниппелем для подвода газа в газозащитную приставку; 

– для механизированной подачи присадочной проволоки: кронштейн 
мундштука и т.д.

Горелки MIG/MAG новой серии предназначены для механизированной 
сварки в среде инертных газов стальной сплошной, стальной порошковой, а 
также проволокой из алюминиевых сплавов. 

Детали горелки унифицированы с горелками TIG новой серии.

Для горелок "Агни" характерны высокое качество газовой защиты 
сварочной ванны, небольшая масса и повышенные токовые нагрузки.

Предприятие “Агни” работает на рынке сварочного 
инструмента с 1991 г. и предлагает широкий ассортимент 
своей продукции:

- горелки для аргонодуговой сварки W электродом,
- горелки для механизированной сварки,
- присоединительные элементы горелок,
- cменные и запасные части.

Предприятие успешно сочетает унификацию, серийное 
производство с индивидуальным подходом к требованиям 
заказчиков и постоянным совершенствованием выпускаемой 
продукции, считая своей основной задачей обеспечение 
потребителей удобным и доступным по цене инструментом .

* Разрабатывается индивидуально под конкретную технологию сварки
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