
ewfo Описание аппарата - бьlстрьlй обзор
Устройство управления - элементы управления

Поз. описанпе

Дпсплей,.3-разрядный

Светодиод <Список заданий>

3агорается при отображении или выборе номера задания

Кнопка, список JOB-List

Сигнальная лампа обшей неfi справности

Сигнальная лампочка "Перегрев"

Сишалtьная лампочка, заданпе полярноGтп

Сигнальная лампочка, задание полярноGти

Кнопка, режшм отобракеншя параметров сварки

дмр Сварочныйток

voLT Сварочное напрril(ение (коррекция)

+ Толщиналиста

а Скоростьподачипроволоки

Кнопка Проверка rаза / продвка
. Проверка flля усгановки расхOда зацlиfiого гffiа

газа

. Продувка flля продрки дгlинных пакетов шлангов

См, тап<е главу кПодача защитного газа)

Кнопка, Выбор тппа сваркп

СтандФтная сварка М ИГllt4АГ

Импульсная элекрOдуговаrl сварка МИГ/П4АГ

Кнопка, режм работы

Н 2-таtпный

H.i 4-тапный

Е Точечныйрежим

_tfi-fi{- Интервальныйрежим

Ручка потенц}tометра, насгройка парам етров cвapкll

flля настройки мощности сварки, дя выбора JOB (задания на cBapt<y) и дя настройм друмх
параметров сварки.

Ррка потенцпометра, Коррекцшя дrlпны элепрической дугtt

Кнопка, динампческпе парамЕгры

flля выбора настраиваемою параметра. Таш<е дя входа и выхода ш меню с допOлнительными

настройками.

DyN !росселирование/flинамика

О ff Время продувки газом

]ш{-Е Время cBaptм точlм

tЩъ Время паузы
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