	
	
	Жопа
	Бочина
	Шея

	Заполняющий проход
	Скорость сварки см/мин
	20
	16
	16

	
	Подача проволоки м/мин
	6
	6
	6

	
	Корректировка напряжения %
	3
	3
	3

	Облицовочный проход
	Скорость сварки см/мин
	14
	12
	9

	
	Подача проволоки м/мин
	7
	7
	7

	
	Корректировка напряжения %
	5
	5
	5


Жопа – участок сварного шва, где разделка условно имеет форму: [image: image1.png]



Шея - участок сварного шва, где разделка условно имеет форму:

[image: image2.png]



Бочина – переходный вариант.

