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ОАО «Стандарт-С»

Юридический адрес: 410740 г.Саратов, ул.Астраханская, 77. Почтовый адрес: 410007 

г.Саратов,  ул.Чехова, д.4,  кв.117. тел/факс (845 2 ) 51-21-22;  52-19-73   

E-mail: info@standart-c.ru ИНН /КПП  6455041844/645501001    

Коммерческое предложение

ОАО «Стандарт-С»  занимается разработкой, производством, реализацией сварочного оборудования инверторного типа для практически всего спектра электродуговой сварки в различных отраслях промышленности, его гарантийным и послегарантийным обслуживанием, обеспечением потребителей запасными частями, расходными и сопутствующими материалами, а так же модернизацией оборудования.

Наша деятельность направлена на создание сварочной техники, позволяющей нашим потребителям оборудования повысить производительность труда, качество и конкурентоспособность выпускаемой продукции. Это достигается за счет повышения надежности сварных соединений, снижения трудозатрат на подготовку, выполнение и обработку сварных швов, снижения затрат электроэнергии, расходных материалов. Появление новых материалов вызывает необходимость создания технологии и оборудования для их сварки. Снижение количества высококвалифицированных сварщиков и высокая стоимость их труда оправдывает применение более «интеллектуальных» видов оборудования.

Наша философия основана на том, что бы не нарушая законов физики предоставлять качественную продукцию по доступной цене. 

ОАО «Стандарт-С» предлагает сварочные аппараты инверторного типа «ВД - 200», «ВД -250», универсальны в применении, идеально подходит для любителей и профессионалов в сварочном деле, мобильность и не большой вес позволяет применять аппараты в любых условиях, при этом не обращая внимание на качество сети.

Традиционные полуавтоматы  «ПДГ - 160», «ПДГ -305», незаменимы  в бизнесе. Отлично подходят для работы в СТО, промышленных и строительных организациях при работе на крупных объектах и сложных условиях.    

Надеемся на взаимовыгодное и долгосрочное сотрудничество!

С уважением,

Василий Бициоха

менеджер

ОАО «Стандарт-С»

89042447005

sale@standart-c.ru
Линейка аппаратов «Дельта»
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Сварочный аппарат (инвертор) ВД – 200
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Предназначен для сварочных работ штучными покрытыми элеткродами различных марок и назначений.

· Позволяет работать электродами предназначенными как для переменного, так и для постоянного тока. К аппарату может быть подключаться аппаратура, предназначенная для сварки не плавящимся электродом в аргонной среде.

· Аппарат может работать с угольными электродами. При использовании специальных электродов, возможна  сварка меди, чугуна, нержавеющей стали и других металлов.

·  Во время работы аппарат не создает резких перегрузок по сети и поэтому не нарушает работу соседних потредителей (телевизор, холодильник, компьютер и т.п.)

· Качественное воздушное охлаждение позволяет проведение практически непрерывных работ. 

· Легкость зажигания дуги и ее гарантированная устойчивость при любых токах снижают требования к квалификации сварщика без потери качества сварочных работ.

· Возможность работы с бензиновым и другими генераторами более 6 ква и меющими стабилизацию высокого напряжения.

· На малых токах (ниже 40 А) устойчивость обеспечивается на длинной дуге. На средних и больших токах устойчивость обеспечивается как на длинной, так и на короткой дуге.

· Защита от замыкания и автоматическое отключение при перегрузке.

· Простота настроек

· Малые габариты и легкость позволяют работать в любых условиях.

Технические характеристики:

1. Номинальное напряжение питающей сети при частоте 50 Гц, однофазная -  220 В

2. Максимальная потребляемая мощность — 6 Ква

3. Максимальный потребляемый ток — 27 А

4. Максимальный сварочный ток — 200 А

5. Род сварочного тока — постоянный

6. Продолжительность нагрузки -  80 %

7. Диапазон регулирования сварочного тока — 10 — 200 А

8. Диаметр электродов — 1-5 мм

9. Максимальный ток холостого хода — 0,2 А    

10. Напряжение холостого хода -  110 В +- 10% 

11. Температура окружающего воздуха при эксплуатации от - 10 до +40 °С

(при атмосферном давлении 700…800 мм рт. ст.)

12. Масса без проводов — 6,3 кг

13. Габаритные размеры корпуса — 290x220x235 мм

Комплектность:

1. Источник питания  - 1 шт. 

2. Зажим массы с проводом 16 мм² -  1 шт.

3. Электрододержатель с проводом  16 мм² -  1 шт.

4. Паспорт и руководство по эксплуатации  - 1 шт. 
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покрытыми элеткродами различных марок и назначений.

· Позволяет работать электродами предназначенными как для переменного, так и для постоянного тока. К аппарату может быть подключаться аппаратура, предназначенная для сварки не плавящимся электродом в аргонной среде.

· Аппарат может работать с угольными электродами. При использовании специальных электродов, возможна  сварка меди, чугуна, нержавеющей стали и других металлов.

·  Во время работы аппарат не создает резких перегрузок по сети и поэтому не нарушает работу соседних потредителей (телевизор, холодильник, компьютер и т.п.)

· Качественное воздушное охлаждение позволяет проведение практически непрерывных работ. 

· Легкость зажигания дуги и ее гарантированная устойчивость при любых токах снижают требования к квалификации сварщика без потери качества сварочных работ.

· Возможность работы с бензиновым и другими генераторами более 6 ква и меющими стабилизацию высокого напряжения.

· На малых токах (ниже 40 А) устойчивость обеспечивается на длинной дуге. На средних и больших токах устойчивость обеспечивается как на длинной, так и на короткой дуге.

· Защита от замыкания и автоматическое отключение при перегрузке.

· Простота настроек

Малые габариты и легкость позволяют работать в любых условиях.                                 

Технические характеристики:

1. Номинальное напряжение питающей сети при частоте 50 Гц, однофазная -  220 В

2. Максимальная потребляемая мощность — 9 Ква

3. Максимальный потребляемый ток — 40 А

4. Максимальный сварочный ток — 250 А

5. Род сварочного тока — постоянный

6. Продолжительность нагрузки -  80 %

7. Диапазон регулирования сварочного тока — 10 — 250 А

8. Диаметр электродов — 1-6 мм

9. Максимальный ток холостого хода — 0,2 А    

10. Напряжение холостого хода - 110 В +- 10% 

11. Температура окружающего воздуха при эксплуатации от - 10 до +40 °С

12. (при атмосферном давлении 700…800 мм рт. ст.)

13. Масса без проводов — 9,2 кг

14. Габаритные размеры корпуса — 375x220x280 мм

Комплектность:

1. Источник питания  - 1 шт. 

2. Зажим массы с проводом 16 мм² -  1 шт.

3. Электрододержатель с проводом  16 мм²  - 1 шт.

4. Кабельная вилка - 2 шт.

5. Паспорт и руководство по эксплуатации - 1 шт.
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Сварочный полуавтомат ПДГ 305 

· Аппарат предназначен для дуговой сварки электродной проволокой диаметром от 0,8 до 1,6 мм в среде защитных газов (углекислого газа, аргона, гелия или их смеси)  

· Возможна сварка высоколегированных и жаропрочных сталей ( применяя инертные газы — аргон, гелий или их смеси и специальную сварочную проволоку)

· Аппарат представляет собой трехфазный источник питания, оснащенный механизмом подачи сварочной проволоки толкающего типа, системой управления, смонтированной в одном металлическом корпусе.

· ПДГ 305 оснащен автоматической термозащитой.

· Для удобства использования ПДГ 305 снабжен рядом дополнительных устройств, позволяющих регулировать время истечения защитного газа после окончания сварки.

· В полуавтомате имеется возможность лёгкого отключения подачи защитного газа на время смены кассеты со сварочной проволокой и заправка её в сварочную горелку.

· Полуавтомат предназначен для работы в любых помещениях при температуре окружающего воздуха от — 15 °С до +40 °С. 

Технические характеристики:

1. Напряжение питания, 50 Гц, В  — 3x 380 В

2.  Максимальная потребляемая мощность 13 кВа

3.  Диаметр сварочной проволоки -  0,8 – 1,6 мм (ГОСТ  2246 – 70)

4.  Диапазон регулирования сварочного тока  -  50-350А 

5.  Диапазон регулирование скорости подачи электродной проволоки,(в пределах) 0 – 18 м/мин  

6. Номинальный сварочный ток, 350 А,  при ПВ=60% 

7.  Подогрев газового редуктора ~ 36 V

8.  Степень защиты – IP 21

9. Род сварочного тока - постоянный

10.  Охлаждение – принудительное

11.  Вес - 110 кг

12.  Габаритные размеры -1000x800x530 мм

 Сварочный аппарат снабжен:

· Датчиком  включения вентиляторов 

·  Платформой под  баллон 

· 16 ступенчатым регулирования тока, 

· Блок управления сварочным полуавтоматом*

Комплектность:

1. Полуавтомат ПДГ 305 без горелки  — 1 шт

2. Розетка — 1 шт.

3. Ролик для сварки проволокой диаметром 1, 6 мм — 1 шт ( комплектация по отдельному заказу)

4. Кабель с зажимом «на массу» - 1 шт.

5. Паспорт и руководство по эксплуатации - 1 шт.


 Сварочный полуавтомат ПДГ 160

Аппарат предназначен для ручной электродуговой сварки тонколистовых металлических конструкций из углеродистых и низколегированных сталей в среде защитного углекислого газа электродом из сплошной стальной проволоки. Полуавтомат отлично подходит для работы в СТО.

Технические характеристики:

1. Напряжение питания, 50 Гц, - 220/380 В

2. Номинальный сварочный ток, 160 А,  при ПВ=60% 

3. Диапазон регулирования сварочного тока, 40 - 160А 

4. Максимальная потребляемая мощность 5 кВА,

5. Диапазон регулирования регулирования скорости подачи электродной проволоки — 3,5...12±10% м/мин (в передал)

6. Диаметр сварочной проволоки, мм 0,8 – 1,0

            (ГОСТ  2246 – 70)

7. Габаритные размеры 320x510x790

8. Вес скомплектованного аппарата 

             (без проволоки) — 60 кг.

9. Напряжение холостого хода на ступенях

регулирования при номинальном напряжении

сети не менее: I — 22 В, II — 26 В, III — 30 В, IV — 36, V — 40 В

10. 5 ступеней регулирования сварочного тока.

Комплектность:

1. Сварочный полуавтомат ПДГ 160 «дельта»  - 1 шт без горелки

2. Провод минусовый — 1 шт.

3. Розетка РШ 20 -0 10/220 — 1 шт.

4. Руководство по эксплуатации — 1 экз.

На ПДГ — 305 размещен *блок управления сварочным полуавтоматом, который  выполняет:

· автоматическое управление последовательностью и продолжительность включения исполнительных узлов полуавтомата

· электронную защиту всех исполнительных узлов от перегрузок, коротких замыканий и перегрева

· динамический разгон двигателя при включении с регулируемыми параметрами

· динамическое торможение при включении

· ручную установку скорости подачи электродной проволоки и её автоматическую стабилизацию

· ручной выбор режима сварки: длинными швами (двухтактный), короткими швами (однотактный) и электрозаклёпками (точками)

· ручная установка длительности цикла сварка электрозаклёпками

· ручное управление подачей проволоки и газа при наладке 

· автоматическое включение вентилятора охлаждения при нагреве силовых узлов полуавтомата

· автоматическая остановка полуавтомата при перегреве

· отображение параметров на цифровом дисплее

· запоминание установленных параметров (12 программ) 

