
Напряжение холостого хода 
Раз уж мы заговорили о безопасности, нельзя обойти вниманием такой параметр 
сварочного оборудования как напряжение холостого хода. Это «палка о двух концах», с 
одной стороны, чем выше напряжение, тем надёжнее будет зажигание, выше 
эластичность дуги, а сам процесс сварки – стабильнее. С другой стороны – высокое 
напряжение холостого хода ограничено требованиями безопасности сварщика. В итоге, 
минимальным напряжением холостого хода для источников питания сварки покрытым 
электродом принято считать 40 В, а максимальное значение не должно превышать 100 В 
(среднее значение). Проверить напряжение, как и в случае с VRD, можно вольтметром 
подключенным к выходным зажимам сварочного источника. 
Наиболее распространённый обман – завышение значения холостого хода. Вместо 80-90 
В, аппарат выдаёт всего 40, что не может не отразиться на поджиге и стабильности 
горения дуги. 
 
 



 


