
Подающее устройство сварочной проволоки может быть толкающего, тянущего и 
универсального типа. Как правило, оно состоит из следующих основных узлов: элек-
тродвигателя, планетарной головки, блока управления, катушки с проволокой, 
электропневматического газового клапана. 
Заслуживают внимания новые безредукторные конструкции подающих механизмов серии 
«Интермигмаг» с пульсирующей подачей проволоки, являющиеся модификацией 
известного механизма «Изаплан». Состоит такой механизм из планетарной головки, 
корпус которой закреплен на полом валу электродвигателя постоянного тока. 
Укрепленные на ползунах подающие ролики прижимаются к сварочной проволоке и 
обкатываются вокруг нее при вращении якоря двигателя. Так как оси роликов 
расположены под углом 30-40° к оси проволоки, это усилие разлагается на две 
составляющие - закручивающее и осевое. Осевое усилие обеспечивает подачу 
проволоки, закручивающее - ее движение по шлангу. Скорость подачи проволоки 
регулируется изменением частоты вращения ротора двигателя постоянного тока. 
При помощи подающего устройства обеспечивается последовательность включения 
исполнительных органов сварочного полуавтомата, необходимая скорость подачи 
сварочной проволоки, выбор рабочего режима сварки и т.д. Стабилизация выходных 
параметров источника питания совместно со стабилизацией скорости подачи элект-
родной проволоки позволяет получить сварные соединения высокого качества. 
 


