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ОПИСАНИЕ ПРОДУКТА


Гибкое прозрачное акриловое Конформное покрытие для защиты электронных и других сборок. APL разработан, так что при необходимости он может быть полностью удален при помощи различных растворителей типа растворителя Ultrasolve (ULS)  производства фирмы Electrolube, который на 100% безвреден для Озона. APL - и в канистрах и в аэрозольной упаковке, на 100% безвреден для Озона, и способен к быстрому отверждению при комнатной температуре, что делает его удобным для применения в сервисных центрах и промышленности. 


Если требуются Военные требования к покрытию, пожалуйста запрашивайте более детальную информацию о следующих продуктах фирмы Electrolube: Высокоэффективные Акриловое (HPA) и SCC3 (DCA) конформные покрытия. Эти покрытия одобрены различными Европейскими и Американскими оборонными предприятиями.





Использование продукта


Предохраняет электронные цепи в пределах коммерческих условий эксплуотации от вредных сред, то есть, влажности, соленого тумана и т.д. Имеет хорошие электрические характеристики. Также обеспечивает превосходную защиту металличских обмоток и подобных сборок, противостоит коррозии на протяжении длительного периода времени.





КАЧЕСТВА ПРОДУКТА





*	На 100% безвреден для озона


*	Превосходная адгезия ко всем поверхностям


*	Имеет хороший диапазон эксплуатационных температур


*	Имеет хорошие диэлектрические характеристики – предотвращает образование (электр.) дуги


*	Может легко прожигаться паяльником, позволяет легко осуществить ремонт


*	Противостоит образованию плесени


*	Может полностью удаляться растворителем, при необходимости


*	Совместим с другими акриловыми покрытиями


*	Поставляется в канистрах и в виде аэрозоля





ПРИМЕНЕНИЕ





APL можно наносить кистью, погружением и распылением. Толщина покрытия зависит от метода нанесения, однако установка для нанесения покрытий методом погружения в раствор формирует покрытие толщиной около 25 мкм (однократно нанесенное покрытие). При нанесении APL температура должна быть не ниже 16 (С, относительная влажность не более 75%. Все печатные платы адсорбируют влагу, поскольку они сделаны из композиционных материалов. Если влагу не удалить, покрытие не обеспечит надлежащую степень защиты. Предварительная сушка, лучше термическая или вакуумная, обеспечит удаление влаги.


APL содержит маркировочное вещество, флуорисцирующее под воздействием ультрафиолетового излучения, что позволяет проверить печатные платы и убедиться в однородности покрытия и отсутствии дефектов.





Очистка





Платы должны быть тщательно отмыты перед нанесением покрытия. Это необходимо для обеспечения максимальной возможной адгезии. Все остатки флюса должны быть удалены с платы, т.к. они могут вызвать коррозию. Electrolube производит для этой цели не разрушающую озоновый слой продукцию на основе углеводородных и водных растворителей, соответствующую военным стандартам. Для получения более детальной информации обратитесь в Electrolube.
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Нанесение покрытия погружением


Electrolube выпускает автоматизированную установку DCM для нанесения покрытий погружением, которая хорошо подходит для нанесения всех покрытий Electrolube, включая APL.





Убедитесь, что материал, которым вы будете покрывать платы, тщательно перемешан в баке и выдержан не менее двух часов для удаления воздушных пузырьков.





Необходимую вязкость раствора для нанесения APL поддерживают с помощью Универсального Акрилового Разбавителя (UAT).  Периодически добавляйте UAT по мере испарения растворителя. Определяйте вязкость с помощью соответствующего измерителя или методом “flow cup”. 





Партия плат должна быть погружена в вертикальном положении в бак для нанесения APL. Соединители можно погружать в бак, только если они тщательно защищены от попадания лака. Для такой защиты хорошо подходит Отслаивающаяся Маска PCM фирмы Electrolube.





Выдержите платы погруженными в течение одной минуты, пока не исчезнут пузырьки воздуха. Затем платы следует ОЧЕНЬ МЕДЛЕННО вынуть для того, чтобы поверхность покрылись гладкой однородной пленкой. После того, как платы вынуты, их следует оставить над баком для стекания излишков. 





Затем поместите печатные платы в сушильный шкаф с принудительной вентиляцией и высушивайте   при комнатной температуре перед термообработкой.





Нанесение распылением


Исходный состав для нанесения APL перед напылением должен быть разведен растворителем UAT. Оптимальная вязкость для придания покрытию требуемой толщины и качества зависит от оборудования для распыления и условий распыления; для начала разведите 2 части исходного состава 1 частью растворителя. После перемешивания состава дайте ему выстояться для того, чтобы из него вышли пузырьки воздуха.





APL пригоден для нанесения с помощью ручного краскопульта и с помощью управляемого компьютером автоматизированного оборудования для локального нанесения покрытия без использования воздуха. Это оборудование покрывает только требуемые участки платы, устраняя нужду в маскировании.





Форсунка для краскопульта должна выбираться исходя из условия обеспечения равномерного слоя при использовании лака с наиболее часто встречающейся вязкостью. Обычно в краскопультах используется воздух с давлением от 27.6(106 до 34.5(106  килоньютона на квадратный метр (40 - 50 фунтов на квадратный дюйм).





Для создания однородного покрытия и обеспечения проникания покрытия под компоненты и в труднодоступные места, распыляйте лак с разных направлений.





После распыления платы должны быть помещены в сушильный шкаф с принудительной вентиляцией и подвергнуты сушке в течение двух часов при комнатной температуре перед термообработкой.





Нанесение кистью





Тщательно перемешайте наносимый материал и выдержите два часа при комнатной температуре для отстоя пузырьков воздуха. Наносите лак умеренно высококачественной кистью таким образом, чтобы кисть не оставляла следов и не были повреждены компоненты и проводники.





После нанесения лака платы должны быть помещены в сушильный шкаф с принудительной вентиляцией и подвергнуты сушке при комнатной температуре перед термообработкой.





Время сушки и условия термообработки





APL сохнет за 15 - 20 минут при комнатной температуре и не требует термической обработки. Полные свойства APL приобретает после 24 часов при комнатной температуре. Этот процесс можно ускорить при помощи двухчасовой термической обработки при 90(C или 4 часа при 60(C.
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Двойное покрытие





Двойное покрытие APL обычно не требуется. Однако, если два слоя необходимы, второй слой наносится после того, как первый слой высохнет. Выполнение этого условия обеспечит хорошее сцепление слоев.





ТИПИЧНЫЕ СВОЙСТВА





Материал в жидком состоянии





Цвет							Светло водно-белый


Содержание твердой фракции в растворе		35% (в растворе)


Вязкость при 20°C					2,4 – 3,7


Удельный вес при 20°C				0,92


Температура воспламенения				-7°C у раствора, -4°C у аэрозолей      


Кроющая способность (аэрозоль 400 мл)		16 000 см2 при слое 25 мкм 


Время сушки						от 15 до 20 мин (сухая поверхность)


							24 часа (оптимальные свойства)


Покрытие после отверждения





Электрическая прочность				45 кВ/мм


Электрическое сопротивление				1014 Ом/см


Воспламеняемость					негорюч


Диапазон эксплуатационных температур		от -55°C до +125°C





УПАКОВКА						КОД ЗАКАЗА





APL





Аэрозоль 400 мл					APL400H


Бутылка 500 мл					APL500ML


Канистра 5 л						APL05L





Универсальный Акриловый Разбавитель 





Канистра 5 л						UAT05L





Растворитель для Удаления





Ultrasolve (на 100% безопасен для озона)





Аэрозоль 200 мл					ULS200D


Аэрозоль 400 мл					ULS400D


Бутылка 1 л						ULS01L


Канистра 5 л						ULS05L


Канистра 25 л						ULS25L


























Авторское право Electrolube 1997


Вся информация подается с честными намерениями, но без гарантии. Свойства подаются только как руководство и не должены быть восприняты как требования. Electrolube не несет ответственности за деятельность его изделий применяемых определенным заказчиком, котрый должен сам удостоверится относительно пригодности изделия. 
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Техническая Информация





ELECTROLUBE Wentworth House, Blakes Road, Wargrave, Berkshire, RG10 8AW, UK


Telephone: +44(0) 118 940 4031/ 3014   Fax: +44(0) 118 940 3084
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