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RUS
Èíñòðóêöèÿ ïî
ýêñïëóàòàöèè Ñïèñîê
çàïàñíûõ äåòàëåé
Öèôðîâîé èñòî÷íèê
ïèòàíèÿ äëÿ ñâàðêè WIG

TransTig 800 Job

TransTig 2200 Job

TransTig 2500 / 3000 Job

TransTig 4000 / 5000 Job

MagicWave 1700 / 2200 Job

MagicWave 2500 / 3000 Job

MagicWave 4000 / 5000 Job
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Óâàæàåìûé ÷èòàòåëü

Áëàãîäàðèì Âàñ çà îêàçàííîå äîâåðèå è ïîçäðàâëÿåì ñ ïðèîáðåòåíèåì
íîâîãî âûñîêîòåõíîëîãè÷íîãî èçäåëèÿ ôèðìû Ôðîíèóñ. Íàñòîÿùåå
ðóêîâîäñòâî ïîìîæåò Âàì îçíàêîìèòüñÿ ñ íèì. Âíèìàòåëüíî ïðî÷èòàâ
ðóêîâîäñòâî Âû óçíàåòå îáî âñåõ ðàçíîñòîðîííèõ âîçìîæíîñòÿõ,
êîòîðûìè îáëàäàåò Âàø íîâûé àïïàðàò Ôðîíèóñ, è ñìîæåòå â ïîëíîé
ìåðå âîñïîëüçîâàòüñÿ åãî ïðåèìóùåñòâàìè.

Ïðîñèì òàæå ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè. Áëàãîäàðÿ
ýòîìó Âàøå ðàáî÷åå ìåñòî ñòàíåò áîëåå áåçîïàñíûì. Çàáîòëèâîå
îáðàùåíèå ñ àïïàðàòîì ïîìîæåò Âàì íà ïðîòÿæåíèè âñåãî ñðîêà ñëóæáû
ñîõðàíèòü ñâîéñòâåííûå åìó âûñîêîå êà÷åñòâî è íàäåæíîñòü, ÿâëÿþùèåñÿ
âàæíûìè ïðåäïîñûëêàìè äëÿ ïîëó÷åíèÿ âûñîêîêà÷åñòâåííîé ïðîäóêöèè.

Ââåäåíèå
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Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

ÎÏACHO!

ÏPEÄYNPEÆÄ-
EHÈE!

ÎCTOPOÆHO!

«ÓKA3AHÈE!» - îáîçíà÷àåò îïàñíîñòü íåãàòèâíîãî âîçäåéñòâèÿ íà
ðåóëòàëüòû ñâàðî÷íûõ ðàáîò, à òàêæå íà âîçìîæíîñòü ïîâðåæäåíèÿ
îáîðóäîâàíèÿ.

ÓKA3AHÈE!

Ñâàðî÷íûé àïïàðàò èçãîòîâëåí íà ñîâðåìåííîì òåõíè÷åñêîì óðîâíå â
ñîîòâåòñòâèè ñ ïðèçíàííûìè ïðàâèëàìè òåõíèêè áåçîïàñíîñòè. Òåì íå
ìåíåå ïðè íåïðàâèëüíîì îáðàùåíèè âîçíèêàåò îïàñíîñòü äëÿ:
- æèçíè è çäîðîâüÿ îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà è òðåòüèõ ëèö
- èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ è äðóãèõ ìàòåðèàëüíûõ öåííîñòåé ïðåäïðèÿòèÿ,
- ýôôåêòèâíîñòè ðàáî÷åãî ïðîöåññà ñ èñïîëüçîâàíèåì èñòî÷íèêà

ïèòàíèÿ

Âñå ëèöà, ñâÿçàííûå ñ ââîäîì â ýêñïëóàòàöèþ, óïðàâëåíèåì, óõîäîì è
òåõíè÷åñêèì îáñëóæèâàíèåì èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ, äîëæíû:
- ïðîéòè ñîîòâåòñòâóþùóþ àòòåñòàöèþ
- èìåòü çíàíèÿ ïî ñâàðêå
- òî÷íî ñîáëþäàòü äàííóþ èíñòðóêöèþ

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè äîëæíî ïîñòîÿííî õðàíèòüñÿ âáëèçè ìåñòà
ïðèìåíåíèÿ èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ. Äîïîëíèòåëüíî ê òðåáîâàíèÿì
ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü äåéñòâóþùèå îáùèå
è ìåñòíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè è îõðàíû îêðóæàþùåé ñðåäû.

Âñå óêàçàíèÿ íà èñòî÷íèêå ïèòàíèÿ
- ñîäåðæàòü â ÷èòàåìîì ñîñòîÿíèè
- íå ïîâðåæäàòü
- íå óäàëÿòü
- íå çàêðûâàòü, íå çàêëåèâàòü è íå çàêðàøèâàòü

Èíôîðìàöèÿ î ðàçìåùåíèå óêàçàíèé ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè íà
àïïàðàòå ïðèâîäèòñÿ â ñîîòâåòñòâóþùåì ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè.

Îáùèå
ïîëîæåíèÿ

Âàæíî! «Âàæíî!» - îáîçíà÷àåò ñîâåòû ïî ïîëüçîâàíèþ îáîðóäîâàíèåì, à
òàêæå ïðî÷óþ ïîëåçíóþ èíôîðìàöèþ. Íå ÿâëÿåòñÿ ïðåäóïðåæäåíèåì
î âîçìîæíûõ íåáëàãîïðèÿòíûõ èëè îïàñíûõ ñèòóàöèÿõ.

Òå ìåñòà «Ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè», êîòîðûå îòìå÷åíû âûøåïðèâå-
äåííûìè ñèìâîëàìè, òðåáóþò îñîáîãî âíèìàíèÿ.

«ÎÏACHO!» - óêàçûâàåò íà íåïîñðåäñòâåííî óãðîæàþùóþ îïàñíîñòü.
Íåïðèíÿòèå ìåð ïî ïðåäîòâðàùåíèþ ýòîé îïàñíîñòè, âëå÷åò çà ñîáîé
ñìåðòü èëè òÿæêèå óâå÷üÿ.

«ÏPEÄYNPEÆÄEHÈE!» - óêàçûâàåò íà ñèòóàöèþ, ÷ðåâàòóþ âîçìîæíîé
îïàñíîñòüþ. Íå áóäó÷è ïðåäîòâðàùåíà, ýòà ñèòóàöèÿ ìîæåò ïðèâåñòè
ê ñìåðòè èëè òÿæêèì óâå÷üÿì.

«ÎCTOPOÆHO!» - óêàçûâàåò íà ñèòóàöèþ, ìîãóùóþ ïðèâåñòè ê
íàíåñåíèþ óùåðáà. Íå áóäó÷è ïðåäîòâðàùåíà, ýòî ñèòóàöèÿ ìîæåò
ïîñëóæèòü ïðè÷èíîé ëåãêèõ òðàâì, à òàêæå ìàòåðèàëüíîãî óùåðáà.
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Àïïàðàò èñïîëüçîâàòü òîëüêî äëÿ ðàáîòû ñîãëàñíî åãî íàçíà÷åíèþ.

Àïïàðàò ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ðàáîòû òîëüêî â òåõ ñâàðî÷íûõ ðåæèìàõ,
êîòîðûå óêàçàíû íà åãî èäåíòèôèêàöèîííîì ùèòêå. Èíîå èñïîëüçîâàíèå
àïïàðàòà ñ÷èòàåòñÿ íå ñîîòâåòñòâóþùèì íàçíà÷åíèþ.

Èçãîòîâèòåëü íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà óùåðá, âûçâàííûé
èñïîëüçîâàíèåì àïïàðàòà íå ïî íàçíà÷åíèþ.

Èñïîëüçîâàíèå ñîãëàñíî íàçíà÷åíèþ ïîäðàçóìåâàåò òàêæå:
- ñîáëþäåíèå óêàçàíèé íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè
- ñîáëþäåíèå óêàçàíèé ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè
- ïðîâåäåíèå òåõíè÷åñêèõ îñìîòðîâ è òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ

Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ ïðåäíàçíà÷åí äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ïðîìûøëåííîì
ïðîèçâîäñòâå. Çà óùåðá, âîçíèêøèé â ðåçóëüòàòå èñïîëüçîâàíèÿ
èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ â áûòîâûõ óñëîâèÿõ, èçãîòîâèòåëü îòâåòñòâåííîñòè
íå íåñåò.

Èçãîòîâèòåëü òàêæå íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà íåêà÷åñòâåííûå èëè
íåóäîâëåòâîðèòåëüíûå ðåçóëüòàòû, ïîëó÷åííûå ïðè èñïîëüçîâàíèè
àïïàðàòà.

Èñïîëüçîâàíèå
ñîãëàñíî
íàçíà÷åíèþ

Íåèñïðàâíîñòè, êîòîðûå ìîãóò ñíèçèòü áåçîïàñíîñòü, äîëæíû
íåçàìåäëèòåëüíî óñòðàíÿòüñÿ.

Ðå÷ü èäåò î Âàøåé áåçîïàñíîñòè!

Îáùèå
ïîëîæåíèÿ
(ïðîäîëæåíèå)

Èñïîëüçîâàíèå èëè õðàíåíèå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ â óëîâèÿõ, âûõîäÿùèõ çà
ïðåäåëû íèæåóêàçàííîãî äèàïàçîíà, ñ÷èòàåòñÿ íå ñîîòâåòñòâóþùèì
íàçíà÷åíèþ. Çà âîçíèêøèé â ðåóçëüòàòå ýòîãî óùåðá èçãîòîâèòåëü
îòâåòñòâåííîñòè íå íåñåò.

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà:
- ïðè ðàáîòå: -10 °C äî + 40 °C (14 °F äî104 °F)
- ïðè òðàíñïîðòèðîâêå è õðàíåíèè: - 25 °C äî + 55 °C (-13 °F äî131 °F)

Îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü âîçäóõà:
- äî 50 % ïðè 40 °C (104 °F)
- äî 90 % ïðè 20 °C (68 °F)

Òðåáîâàíèÿ ê îêðóæàþùåìó âîçäóõó: îòñóòñòâèå ïûëè, êèñëîò, à òàêæå
âûçâàþùèõ êîððîçèþ ãàçîâ è äðóãèõ âûçâàþùèõ êîððîçèþ âåùåñòâ.

Âûñîòà íàä óðîâíåì ìîðÿ: äî 2000 ì (6500 ôóòîâ).

Óñëîâèÿ
îêðóæàþùåé
ñðåäû
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Ïîëüçîâàòåëü îáÿçàí äîïóñêàòü ê ðàáîòàì íà èñòî÷íèêå ïèòàíèÿ òîëüêî
òåõ ëèö, êîòîðûå:
- çíàêîìû ñ îñíîâíûìè ïðàâèëàìè òåõíèêè áåçîïàñíîñòè è ïðîøëè

îáó÷åíèå ïî ïîëüçîâàíèþ èñòî÷íèêîì ïèòàíèÿ
- ïðî÷èòàëè ðàçäåë «Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè» è óêàçàíèÿ î

íåîáõîäèìûõ ìåðàõ ïðåäîñòîðîæíîñòè, ïðèâîäèìûå â äàííîì
ðóêîâîäñòâå, ïîíÿëè è ïîäòâåðäèëè ýòî ñâîåé ïîäïèñüþ

- ïðîøëè èíñòðóêòàæ îòíîñèòåëüíî òðåáîâàíèé ê ðåçóëüòàòàì
âûïîëíÿåìûõ èìè ðàáîò

Ñîáëþäåíèå òåõíèêè áåçîïàñíîñòè ïåðñîíàëîì äîëæíî ïåðèîäè÷åñêè
êîíòðîëèðîâàòüñÿ.

Îáÿçàííîñòè
ïîëüçîâàòåëÿ

Âñå ëèöà, êîòîðûì ïîðó÷àþòñÿ ðàáîòû íà èñòî÷íèêå ïèòàíèÿ, ïåðåä
íà÷àëîì ðàáîò îáÿçàíû:
- âûïîëíèòü îñíîâíûå ïðàâèëà áåçîïàñíîñòè
- ïðî÷èòàòü ðàçäåë «Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè» è óêàçàíèÿ î

íåîáõîäèìûõ ìåðàõ ïðåäîñòîðîæíîñòè, ïðèâîäèìûå â äàííîì
ðóêîâîäñòâå, è ïîäòâåðäèòü ýòî ñâîåé ïîäïèñüþ

Ïåðåä òåì, êàê ïîêèíóòü ðàáî÷åå ìåñòî, íåîáõîäèìî ïîçàáîòèòüñÿ î òîì,
÷òîáû è â îòñóòñòâèå ïåðñîíàëà íå ìîã áûòü ïðè÷èíåí óùåðá çäîðîâüþ
ëþäåé è ìàòåðèàëüíûì öåííîñòÿì.

Îáÿçàííîñòè
ïåðñîíàëà

Ïåðñîíàëüíàÿ
çàùèòà
(ñâàðùèêà è
òðåòüèõ ëèö)

Âî âðåìÿ ñâàðêè âîçíèêàþò ñëåäóþùèå èñòî÷íèêè îïàñíîñòè:
- èñêðû, ðàçëåòàþùèåñÿ ÷àñòèöû ãîðÿ÷åãî ìåòàëëà
- èçëó÷åíèå äóãè, îïàñíîå äëÿ ãëàç è êîæè

- âðåäíûå ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîëÿ, êîòîðûå ìîãóò ïðåäñòàâëÿòü
îïàñíîñòü äëÿ ëèö ñ ðèòìîâîäèòåëåì ñåðäöà

- îïàñíîñòè, èñõîäÿùèå îò ñåòåâîãî è ñâàðî÷íîãî ýëåêòðè÷åñêîãî òîêà

- ïîâûøåííàÿ øóìîâàÿ íàãðóçêà

Ëèöà, ðàáîòàþùèå ñ èçäåëèåì â ïðîöåññå ñâàðêè, äîëæíû áûòü îáåñïå-
÷åíû ñîîòâåòñòâóþùåé çàùèòíîé îäåæäîé. Äîëæíû áûòü ñîáëþäåíû
ñëåäóþùèå òðåáîâàíèÿ:
- îäåæäà äîëæíà áûòü òðóäíî âîñïëàìåíÿþùåéñÿ
- îäåæäà äîëæíà áûòü èçîëèðóþùåé è ñóõîé
- îäåæäà äîëæíà çàùèùàòü âñå òåëî, íå èìåòü ïîâðåæäåíèé è

íàõîäèòüñÿ â èñïðàâíîì ñîñòîÿíèè
- íåîáõîäèìî èìåòü çàùèòíûé øëåì
- áðþêè íå äîëæíû èìåòü îòâîðîòîâ

- âðåäíûé äûì è ãàçû
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Äûì, âîçíèêàþùèé ïðè ñâàðêå, ñîäåðæèò âðåäíûå äëÿ çäîðîâüÿ ïàðû è
ãàçû.

Ñâàðî÷íûå äûìîâûå ãàçû ñîäåðæàò âåùåñòâà, êîòîðûå ìîãóò âûçâàòü ðàê,
à òàêæå îòðèöàòåëüíî ïîâëèÿòü íà çäîðîâüå ïëîäà âî âðåìÿ áåðåìåí-
íîñòè.

Äåðæàòü ãîëîâó êàê ìîæíî äàëüøå îò äûìà è ãàçîâ.

Äûì è âðåäíûå ãàçû, âîçíèêàþùèå ïðè ñâàðêå -
- íå âäûõàòü
- ñ ïîìîùüþ ñîîòâåòñòâóþùèõ ïðèñïîñîáëåíèé îòâîäèòü îò ðàáî÷åãî

ìåñòà

Îáåñïå÷èòü äîñòàòî÷íûé ïðèòîê ñâåæåãî âîçäóõà.

Ïðè íåäîñòàòî÷íîé âåíòèëÿöèè èñïîëüçîâàòü çàùèòíóþ ìàñêó ñ ïîäâîäîì
âîçäóõà.

Ïðè íàëè÷èè ñîìíåíèé â äîñòàòî÷íîé ýôôåêòèâíîñòè îòñàñûâàþùåãî
îáîðóäîâàíèÿ, ïðîèçâåñòè èçìåðåíèå ñîäåðæàíèÿ âðåäíûõ âåùåñòâ è
ñðàâíèòü ðåçóëüòàòû ñ äîïóñòèìûìè ïðåäåëüíûìè çíà÷åíèÿìè.

Ñòåïåíü âðåäíîñòè ñâàðî÷íûõ äûìîâûõ ãàçîâ çàâèñèò, â ÷èñëå ïðî÷åãî,
îò ñëåäóþùèõ ôàêòîðîâ:
- âèäà ìåòàëëîâ, âõîäÿùèõ â ìàòåðèàë èçäåëèÿ
- ýëåêòðîäîâ
- ïîâåðõíîñòíûõ ïîêðûòèé
- ÷èñòÿùèõ è îáåçæèðèâàþùèõ ñðåäñòâ è ò.ï.

Ïîýòîìó íåîáõîäèìî ó÷èòûâàòü äàííûå, ñîäåðæàùèåñÿ â ïàñïîðòàõ
áåçîïàñíîñòè ìàòåðèàëîâ, è ïðî÷èå óêàçàíèÿ èçãîòîâèòåëåé
âûøåïåðå÷èñëåííûõ êîìïîíåíòîâ.

Ãîðþ÷èå ïàðû (íàïðèìåð, ïàðû ðàñòâîðèòåëåé) íå äîëæíû ïîïàäàòü â çîíó
èçëó÷åíèÿ ñâàðî÷íîé äóãè.

Îïàñíîñòü
âðåäíûõ ãàçîâ è
èñïàðåíèé

Èçáåãàòü ïðèñóòñòâèÿ òðåòüèõ ëèö è, â îñîáåííîñòè, äåòåé âáëèçè
ñâàðî÷íûõ àïïàðàòîâ è â ìåñòàõ ïðîâåäåíèÿ ñâàðî÷íûõ ðàáîò. Åñëè âñå
æå ïîáëèçîñòè ïðèñóòñòâóþò ëþäè, íåîáõîäèìî:
- èíôîðìèðîâàòü èõ îá îïàñíîñòè
- ñíàáäèòü èõ çàùèòíûìè ñðåäñòâàìè èëè
- óñòàíîâèòü äëÿ íèõ çàùèòíîå îãðàæäåíèå

Ïåðñîíàëüíàÿ
çàùèòà
(ñâàðùèêà è
òðåòüèõ ëèö)
(ïðîäîëæåíèå)

Äëÿ ëè÷íîé çàùèòû ñëåäóåò ñîáëþäàòü ñëåäóþùèå ïðàâèëà:

- ãëàçà è ëèöî çàùèùàòü çàùèòíîé ìàñêîé ñ îòâå÷àþùèì ñòàíäàðòàì
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè ôèëüòðîì; ìàñêà äîëæíà îáåñïå÷èâàòü çàùèòó
îò óëüòðàôèîëåòîâîãî èçëó÷åíèÿ, æàðà è èñêð

- ïîä çàùèòíîé ìàñêîé íåîáõîäèìî íîñèòü îòâå÷àþùèå ñòàíäàðòàì
òåõíèêè áåçîïàñíîñòè çàùèòíûå î÷êè ñ áîêîâîé çàùèòîé

- íîñèòü ïðî÷íóþ îáóâü, ñîõðàíÿþùóþ èçîëèðóþùèå ñâîéñòâà â òîì
÷èñëå è âî âëàæíûõ óñëîâèÿõ

- çàùèùàòü ðóêè ñîîòâåòñòâóþùèìè ïåð÷àòêàìè
(ýëåêòðîèçîëèðóþùèìè, òåïëîçàùèòíûìè).

Äëÿ óìåíüøåíèÿ øóìîâîé íàãðóçêè è çàùèòû îðãàíîâ ñëóõà èñïîëüçîâàòü
íàóøíèêè.
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Ðàçëåòàþùèåñÿ èñêðû ìîãóò ñòàòü ïðè÷èíîé ïîæàðà èëè âçðûâà.

Íå ïðîâîäèòü ñâàðêó âáëèçè âçðûâ÷àòûõ ìàòåðèàëîâ.

Ãîðþ÷èå ìàòåðèàëû äîëæíû áûòü óäàëåíû íå ìåíåå, ÷åì íà 11 ìåòðîâ
(35 ôóòîâ) îò ñâàðî÷íîé äóãè èëè çàêðûòû ïðîâåðåííûì ïîêðûòèåì.

Íåîáõîäèìî èìåòü íàãîòîâå èñïðàâíûå, ïðîâåðåííûå îãíåòóøèòåëè.

Èñêðû è ÷àñòèöû ãîðÿ÷åãî ìåòàëëà ìîãóò ïðîíèêàòü â ïðèëåãàþùèå
ïîìåùåíèÿ ÷åðåç ñàìûå íåçíà÷èòåëüíûå òðåùèíû èëè îòâåðñòèÿ.
Ñëåäóåò ïðèíÿòü íåîáõîäèìûå ìåðû äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ òðàâì è
âîçãîðàíèé.

Ñâàðî÷íûå ðàáîòû â ïîæàðî - è âçðûâîîïàñíûõ ïîìåùåíèÿõ, çàìêíóòûõ
åìêîñòÿõ, áàêàõ è òðóáîïðîâîäàõ ðàçðåøàþòñÿ òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè
ýòè ïîìåùåíèÿ ïîäãîòîâëåíû â ñîîòâåòñòâèè ñ íàöèîíàëüíûìè è
ìåæäóíàðîäíûìè íîðìàìè.

Íå äîïóñêàþòñÿ ñâàðî÷íûå ðàáîòû íà åìêîñòÿõ, â êîòîðûõ õðàíÿòñÿ èëè
õðàíèëèñü ãàçû, ãîðþ÷åå, íåôòåïðîäóêòû. Ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü âçðûâà
îñòàòêîâ ýòèõ ïðîäóêòîâ.

Îïàñíîñòü
âûëåòà èñêð

Îïàñíîñòü
ñåòåâîãî è
ñâàðî÷íîãî òîêà

Ýëåêòðè÷åñêèé òîê ïðåäñòàâëÿåò îïàñíîñòü, è ïîðàæåíèå
ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ìîæåò ïðèâåñòè ê ñìåðòåëüíîìó èñõîäó.

Íå ïðèêàñàòüñÿ ê íàõîäÿùèìñÿ ïîä íàïðÿæåíèåì äåòàëÿì êàê âíóòðè,
òàê è âíå àïïàðàòà.

Ïðè ñâàðêå ÌÈÃ/ÌÀÃ è ÒÈÃ ñâàðî÷íàÿ ïðîâîëîêà, êàòóøêà, ïðèâîäíûå
ðîëèêè,
à òàêæå âñå ìåòàëëè÷åñêèå äåòàëè, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ïðîâîëîêîé,
íàõîäÿòñÿ ïîä íàïðÿæåíèåì.

Áëîê ïîäà÷è ïðîâîëîêè ñëåäóåò óñòàíàâëèâàòü íà äîñòàòî÷íî èçîëèðî-
âàííóþ ïîâåðõíîñòü èëè èñïîëüçîâàòü ïîäõîäÿùóþ èçîëèðîâàííóþ
ïîäñòàâêó/äåðæàòåëü.

Ñëåäóåò îáåñïå÷èòü äîñòàòî÷íóþ çàùèòó ïåðñîíàëà îò ïîòåíöèàëà çåìëè/
ìàññû çà ñ÷åò èçîëèðóþùèõ, ñóõèõ ïîäêëàäîê/ïîêðûòèé. Îíè äîëæíû
ïîëíîñòüþ çàêðûâàòü âñþ ïîâåðõíîñòü, íà êîòîðîé âîçìîæåí êîíòàêò
ìåæäó ÷åëîâå÷åñêèì òåëîì è çåìëåé/ìàññîé.

Âñå êàáåëè äîëæíû áûòü ïðî÷íûìè, íåïîâðåæäåííûìè, èçîëèðîâàííûìè è
äîñòàòî÷íî ìîùíûìè. Îñëàáëåííûå ñîåäíåíèÿ, èçíîñèâøèåñÿ, ïîâðåæ-
äåííûå èëè íåäîñòàòî÷íî ìîùíûå êàáåëè íåçàìåäëèòåëüíî çàìåíÿòü.

Íå äîïóñêàòü îáâèâàíèÿ êàáåëåé è ïðîâîäîâ âîêðóã òåëà/÷àñòåé òåëà.

Íè â êîåì ñëó÷àå íå ïîãðóæàòü ñâàðî÷íûå ýëåêòðîäû (ñòåðæíåâûå
ýëåêòðîäû, âîëüôðàìîâûå ýëåêòðîäû, ïðîâîëîêó è ò.ä.) â æèäêîñòü
ñ öåëüþ îõëàæäåíèÿ.

Íè â êîåì ñëó÷àå íå ïðèêàñàòüñÿ ê ñâàðî÷íûì ýëåêòðîäàì.

Ìåæäó ýëåêòðîäàìè äâóõ ñâàðî÷íûõ àïïàðàòà ìîæåò ñóùåñòâîâàòü
íàïðÿæåíèå, ðàâíîå äâóêðàòíîìó íàïðÿæåíèþ õîëîñòîãî õîäà îäíîãî
àïïàðàòà. Íè â êîåì ñëó÷àå íå ïðèêàñàòüñÿ ê ïîòåíöèàëàì îáîèõ
ñâàðî÷íûõ àïïàðàòîâ îäíîâðåìåííî. Îïàñíî äëÿ æèçíè.
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Ïðè íåñîáëþäåíèè íèæåñëåäóþùèõ òðåáîâàíèé, âîçìîæíî âîçíèêíîâåíèå
áëóæäàþùèõ ñâàðî÷íûõ òîêîâ, êîòîðûå ìîãóò âûçâàòü:
- ïîæàð
- ïåðåãðåâ êîìïîíåíòîâ, ñîåäèíåííûõ ñî ñâàðèâàåìûì èçäåëèåì
- ïîâðåæäåíèå çàùèòíûõ öåïåé
- ïîâðåæäåíèå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ è äðóãîãî ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ

Ñëåäóåò îáåñïå÷èòü ïðî÷íîå ñîåäèíåíèå êëåììû êàáåëÿ ìàññû ñ
èçäåëèåì.

Ïðèñîåäèíÿòü êëåììó êàáåëÿ ìàññû êàê ìîæíî áëèæå ê ìåñòó ñâàðêè.

Åñëè ïîâåðõíîñòü, íà êîòîðóþ óñòàíàâëèâàåòñÿ èñòî÷íèê, ñäåëàíà èç
ýëåêòðîïðîâîäíîãî ìàòåðèàë, îáÿçàòåëüíî ïîäêëàäûâàòü ïîä èñòî÷íèê
èçîëèðóþùóþ ïðîêëàäêó.

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ðàñïðåäåëèòåëåé òîêà, èñòî÷íèêîâ ñ äâóìÿ ñâàðî÷-
íûìè ãîëîâêàìè è ò.ä. íåîáõîäèìî ó÷èòûâàòü ñëåäóþùåå: ýëåêòðîäû/
ýëåêòðîäîäåðæàòåëè òîãî èç ñâàðî÷íûõ êîíòóðîâ, êîòîðûé â äàííûé
ìîìåíò íå èñïîëüçóåòñÿ, òàêæå íàõîäÿòñÿ ïîä íàïðÿæåíèåì. Íå èñïîëüçó-
åìóþ â äàííûé ìîìåíò ãîðåëêó/ýëåêòðîäîäåðæàòåëü ñëåäóåò óëîæèòü
òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îíà áûëà èçîëèðîâàíà îò òîêîïðîâîäÿùèõ ÷àñòåé/
êîìïîíåíòîâ.

Ïðè àâòîìàòèçèðîâàííîé ñâàðêå MIG/MAG ýëåêòðîä ñ êàòóøêè,
ïðîâîëî÷íîãî áàðàáàíà èëè êðóïíîãàáàðèòíîé êàòóøêè äîëæåí
ïîñòóïàòü íà óñòðîéñòâî ïîäà÷è òîëüêî â èçîëèðîâàííîì ñîñòîÿíèè.

Áëóæäàþùèå
ñâàðî÷íûå òîêè

Ñåòåâûå êàáåëè è êàáåëè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ äîëæíû ñèñòåìàòè÷åñêè
ïðîâåðÿòüñÿ ñïåöèàëèñòîì-ýëåêòðèêîì íà èñïðàâíîñòü çàùèòíîãî
ïðîâîäà.

Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ ïîäêëþ÷àòü òîëüêî ê ñåòè, èìåþùåé çàùèòíûé ïðîâîä è
ê ðîçåòêå, îñíàùåííîé êîíòàêòîì çàùèòíîãî ïðîâîäà.

Ïîäêëþ÷åíèå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ ê ñåòè, íå èìåþùåé çàùèòíîãî ïðîâîäà è
ê ðîçåòêå, íå îñíàùåííîé êîíòàêòîì çàùèòíîãî ïðîâîäà, ñ÷èòàåòñÿ ãðóáîé
íåáðåæíîñòüþ. Çà âîçíèêøèé â ðåçóëüòàòå ýòîãî óùåðá èçãîòîâèòåëü
îòâåòñòâåííîñòè íå íåñåò.

Ïðè íåîáõîäèìîñòè, ñëåäóåò ñ ïîìîùüþ ïîäõîäÿùèõ ñðåäñòâ îáåñïå÷èòü
äîñòàòî÷íîå çàçåìëåíèå ñâàðèâàåìîãî èçäåëèÿ.

Íå èñïîëüçóåìûé ñâàðî÷íûé àïïàðàò âûêëþ÷àòü.

Ïðè ðàáîòå ñ òÿæåëûìè ïðåäìåòàìè äëÿ îáåñïå÷åíèÿ áåçîïàñíîñòè
èñïîëüçóéòå ñïåöèàëüíûå ïîãðóçî÷íûå ïðèñïîñîáëåíèÿ.

Ïåðåä òåì, êàê ïðîâîäèòü ðàáîòû ïî îñíàùåíèþ, ðåìîíòó èëè
òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ àïïàðàòà, âûêëþ÷èòü àïïàðàò è âûíóòü
ñåòåâîé øòåêåð èç ðîçåòêè.

Óñòàíîâèòü õîðîøî çàìåòíûé è ÷èòàåìûé ùèò/ïëàêàò, ïðåäóïðåæäàþùèé
îò âêëþ÷åíèÿ ñåòåâîãî øòåêåðà â ðîçåòêó è îò âêëþ÷åíèÿ àïïàðàòà.

Ïîñëå òîãî, êàê àïïàðàò îòêðûò:
- ðàçðÿäèòü êîìïîíåíòû, êîòîðûå ñîõðàíÿþò ýëåêòðè÷åñêèé çàðÿä
- óáåäèòüñÿ â òîì, ÷òî âñå êîìïîíåíòû îáåñòî÷åíû

Åñëè íåîáõîäèìî ïðîâåäåíèå ðàáîò íà òîêîïðîâîäÿùèõ ÷àñòÿõ, íóæíî
ïðèâëå÷ü ëèöî, êîòîðîå ïðè íåîáõîäèìîñòè âûêëþ÷èò ñåòåâîé
âûêëþ÷àòåëü.

Îïàñíîñòü
ñåòåâîãî è
ñâàðî÷íîãî òîêà
(ïðîäîëæåíèå)
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Ïîëüçîâàòåëü äîëæåí ïðèíÿòü ìåðû äëÿ òîãî, ÷òîáû ýëåêòðè÷åñêîå è
ýëåêòðîííîå îáîðóäîâàíèå íå ïîäâåðãàëîñü âîçäåéñòâèþ
ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîìåõ.

Ïðè îáíàðóæåíèè ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîìåõ, ïîëüçîâàòåëü äîëæåí ïðèíÿòü
ìåðû ê èõ óñòðàíåíèþ.

Èñõîäÿ èç íàöèîíàëüíûõ è ìåæäóíàðîäíûõ íîðì ñëåäóåò óñòàíîâèòü è
ïðîâåðèòü òå îáúåêòû è îáîðóäîâàíèå, êîòîðûå ìîãóò áûòü ïîäâåðæåíû
âîçäåéñòâèþ ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîìåõ:
- îáîðóäîâàíèå/ñèñòåìû áåçîïàñíîñòè
- ñåòè, ëèíèè ïåðåäà÷è ñèãíàëîâ è öèôðîâîé èíôîðìàöèè
- êîìïüþòåðíîå è òåëåêîììóíèêàöèîííîå îáîðóäîâàíèå
- èçìåðèòåëüíîå è êàëèáðîâî÷íîå îáîðóäîâàíèå

Ìåðû, ïîçâîëÿþùèå ïðåäîòâðàòèòü âîçäåéñòâèå ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîìåõ:

a) Ñåòü ïèòàíèÿ
- Åñëè íåñìîòðÿ íà òî, ÷òî ïîäêëþ÷åíèå ê ñåòè âûïîëíåíî â

ñîîòâåòñòâèå ñ ïðàâèëàìè, ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîìåõè âñå æå
âîçíèêàþò, íåîáõîäèìî ïðèíÿòü äîïîëíèòåëüíûå ìåðû (íàïðèìåð,
ñåòåâîé ôèëüòð)

b) Ñâàðî÷íûå êàáåëè
- ïîëüçîâàòüñÿ êàê ìîæíî áîëåå êîðîòêèìè ñâàðî÷íûìè êàáåëÿìè
- óêëàäûâàòü âñå ñâàðî÷íûå êàáåëè âìåñòå, òåñíî ïðèæàòûìè äðóã ê

äðóãó (â òîì ÷èñëå äëÿ òîãî, ÷òîáû èçáåæàòü ïðîáëåì ñ
ýëåêòðîìàãíèòíûìè ïîìåõàìè)

- óêëàäûâàòü ñâàðî÷íûå êàáåëè êàê ìîæíî äàëüøå îò îñòàëüíûõ
êàáåëåé

c) Âûðàâíèâàíèå ïîòåíöèàëîâ

d) Çàçåìëåíèå èçäåëèÿ
- ïðè íåîáõîäèìîñòè ïîäêëþ÷àòü çàçåìëåíèå ÷åðåç êîíäåíñàòîðû

e) Ïðè íåîáõîäèìîñòè èñïîëüçîâàòü ýêðàíèðîâàíèå
- ýêðàíèðîâàòü îêðóæàþùèå ñèñòåìû è îáîðóäîâàíèå
- ýêðàíèðîâàòü âåñü ñâàðî÷íûé ó÷àñòîê

Ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîëÿ ìîãóò íàíîñèòü è èíîé, â íàñòîÿùåå âðåìÿ íå
èçâåñòíûé, óùåðá çäîðîâüþ ëþäåé.
- Ñëåäóåò èìåòü  â âèäó, ÷òî ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîëÿ ìîãóò ïîâðåäèòü

çäîðîâüþ íàõîäÿùèõñÿ ïîáëèçîñòè ëþäåé, íàïðèìåð ïîëüçóþùèõñÿ
ñëóõîâûìè àïïàðàòàìè èëè âîäèòåëÿìè ñåðäå÷íîãî ðèòìà.

- Ëþäÿì, èìåþùèì âîäèòåëü ðèòìà, íåîáõîäèìî âûÿñíèòü ó âðà÷à, ìîãóò
ëè îíè íàõîäèòñÿ â íåïîñðåäñòâåííîé áëèçîñòè îò ìåñòà ïðîâåäåíèÿ
ñâàðî÷íûõ ðàáîò.

- Â öåëÿõ áåçîïàñíîñòè ñëåäóåò ïîääåðæèâàòü êàê ìîæíî áîëüøåå
ðàññòîÿíèå ìåæäó ãîëîâîé/êîðïóñîì ñâàðùèêà è ñâàðî÷íûìè
êàáåëÿìè.

- Íå ñëåäóåò ïåðåíîñèòü ñâàðî÷íûå êàáåëè è øëàíãîâûå ïàêåòû íà
ïëå÷å, à òàêæå îáìàòûâàòü èõ âîêðóã êîðïóñà.

Ìåðû ïî
ýëåêòðî-
ìàãíèòíîé
ñîâìåñòèìîñòè
è çàùèòå îò
ýëåêòðîìàãíèò-
íûõ ïîëåé

Íå äîïóñêàòü ïîïàäàíèÿ ðóê, âîëîñ è ïðåäìåòîâ îäåæäû â äâèæóùèåñÿ
ìåõàíèçìû, òàêèå êàê, íàïðèìåð:
- âåíòèëÿòîðû
- øåñòåðíè
- ðîëèêè
- âàëû
- êàòóøêè ñ ïðîâîëîêîé

Íå ïðèêàñàòüñÿ ê âðàùàþùåìóñÿ çóá÷àòîìó êîëåñó ìåõàíèçìà ïîäà÷è
ïðîâîëîêè

Çîíû
ïîâûøåííîé
îïàñíîñòè
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Çîíû
ïîâûøåííîé
îïàñíîñòè
(ïðîäîëæåíèå)

Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå ñ ïîìîùüþ êðàíà çàöåïëÿòü àïïàðàòû òîëüêî çà
ïðåäóñìîòðåííûå èçãîòîâèòåëåì ïîäâåñíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ
- öåïè èëè òðîñû çàöåïèòü çà âñå ïðåäóñìîòðåííûå â àïïàðàòå

ïîäâåñíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ
- öåïè èëè òðîñû çàöåïëÿòü òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îíè íàõîäèëèñü ïîä

êàê ìîæíî ìåíüøèì óãëîì ê âåðòèêàëè
- ó àïïàðàòîâ äëÿ ñâàðêè ÌÈÃ/ÌÀÃ è ÒÈÃ óäàëèòü ãàçîâûé áàëëîí è áëîê

ïîäà÷è ïðîâîëîêè

Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå áëîêà ïîäà÷è ïðîâîëîêè ñ ïîìîùüþ êðàíà,
çàöåïëÿòü òîëüêî çà èçîëèðîâàííûå ïîäâåñíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ
(èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ ÌÈÃ/ÌÀÃ è ÒÈÃ).

Åñëè àïïàðàò îñíàùåí ðåìíåì èëè ðó÷êîé äëÿ ïåðåíîñêè, èõ ñëåäóåò
èñïîëüçîâàòü òîëüêî äëÿ ðó÷íîé òðàíñïîðòèðîâêè. Ðåìåíü íå
ïðåäíàçíà÷åí äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè ñ ïîìîùüþ êðàíà, àâòîïîãðóç÷èêà èëè
äðóãèõ ìåõàíè÷åñêèõ ïîäúåìíûõ óñòðîéñòâ.

Èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ äëÿ ðàáîò â óñëîâèÿõ ïîâûøåííîé ýëåêòðè÷åñêîé
îïàñíîñòè  (íàïðèìåð, êîòëàõ) äîëæíû èìåòü îáîçíà÷åíèå  (Safety -
áåçîïàñíîñòü). Ïðè ýòîì ñàì èñòî÷íèê íå äîëæåí íàõîäèòñÿ â ýòèõ
ïîìåùåíèÿõ.

Âûëèâàþùåéñÿ èç áëîêà îõëàæäåíèÿ æèäêîñòüþ ìîæíî îøïàðèòüñÿ. Ïðåä
îòñîåäèíåíèåì øëàíãîâ ïîäà÷è èëè âîçâðàòà âîäû áëîê îõëàæäåíèÿ
ñëåäóåò îòêëþ÷èòü.

Â ïîæàðî - è âçðûâîîïàñíûõ ïîìåùåíèÿõ ñîáëþäàòü îñîáûå ïðàâèëà â
ñîîòâåòñòâèè ñ íàöèîíàëüíûìè è ìåæäóíàðîäíûìè íîðìàìè.

Îòêðûâàòü íàðóæíûå ïàíåëè êîðïóñà ðàçðåøàåòñÿ òîëüêî âî âðåìÿ ðàáîò ïî
ðåìîíòó/òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ.

Âî âðåìÿ ñâàðî÷íûõ ðàáîò îáåñïå÷èòü, ÷òîáû âñå ïàíåëè êîðïóñà àïïàðàòà è
çàùèòíûå êîæóõè áûëè
- íàäëåæàùèì îáðàçîì ñìîíòèðîâàíû
- íàäëåæàùèì îáðàçîì çàêðûòû

Ñâàðî÷íàÿ ïðîâîëîêà, ïîäàâàåìàÿ èç ãîðåëêè, ìîæåò ïîñëóæèòü ïðè÷èíîé
òðàâìû (ïðîòûêàíèå ðóêè, ïîâðåæäåíèå ãëàç èëè ëèöà). Ïîýòîìó, â
÷àñòíîñòè, ïðè çàïðàâêå ïðîâîëîêè, ãîðåëêó âñåãäà ñëåäóåò äðåæàòü
íàïðàâëåííîé îò ñåáÿ (àïïàðàòû ñ áëîêîì ïîäà÷è ïðîâîëîêè).

Íå ïðèêàñàòüñÿ ê èçäåëèþ âî âðåìÿ è ïîñëå ñâàðêè - îïàñíîñòü îæîãîâ.

Îò îñòûâàþùåãî èçäåëèÿ ìîãóò îòñêàêèâàòü êóñêè øëàêîâ. Ïîýòîìó äàæå
âî âðåìÿ ïîñëåñââàðî÷íîé îáðàáîòêè èçäåëèé íåîáõîäèìî íîñèòü
çàùèòíóþ ñïåöîäåæäó è îáåñïå÷èòü äîñòàòî÷íóþ çàùèòó òðåòüèõ ëèö.

Ïðåæäå, ÷åì íà÷àòü ðàáîòû ïî îñíàùåíèþ, ðåìîíòó èëè òåõíè÷åñêîìó
îáñëóæèâàíèþ ãîðåëîê è ïðî÷èõ êîìïîíåíòîâ ñ âûñîêîé ðàáî÷åé
òåìïåðàòóðîé, ñëåäóåò äàòü èì îñòûòü.

Îïàñíîñòü íåçàìåòíîé óòå÷êè çàùèòíîãî ãàçà, íå èìåþùåãî öâåòà è
çàïàõà, ïðè ïîäêëþ÷åíèè ãàçà ÷åðåç ïåðåõîäíèê. Ïåðåä ìîíòàæîì
íåîáõîäèìî óïëîòíèòü ðåçüáó ïåðåõîäíèêà íà ñòîðîíå ïîäêëþ÷åíèÿ
àïïàðàòà ñ ïîìîùüþ ïîäõîäÿùåé òåôëîíîâîé ëåíòû.
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Áàëëîíû ñ çàùèòíûì ãàçîì ñîäåðæàò ãàç ïîä äàâëåíèåì è ïðè ïîâðåæ-
äåíèè ìîãóò âçîðâàòüñÿ. Ïîñêîëüêó áàëëîíû ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé ÷àñòü
ñâàðî÷íîãî îáîðóäîâàíèÿ, ñ íèìè ñëåäóåò îáðàùàòüñÿ ñ îñòîðîæíîñòüþ.

Ïðåäîõðàíÿòü áàëëîíû ñî ñæàòûì ãàçîì îò æàðà, ìåõàíè÷åñêèõ óäàðîâ,
øëàêîâ, îòêðûòîãî ïëàìåíè, èñêð è ñâàðî÷íîé äóãè.

Ìîíòèðîâàòü ãàçîâûå áàëëîíû âåðòèêàëüíî è çàêðåïëÿòü ñîãëàñíî
èíñòðóêöèÿì, ïðèâîäèìûì â ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè, ÷òîáû
ïðåäîòâðàòèòü èõ ïàäåíèå.

Íå äîïóñêàòü êîíòàêòà ãàçîâûõ áàëëîíîâ ñî ñâàðî÷íûì êîíòóðîì è
äðóãèìè ýëåêòðè÷åñêèìè öåïÿìè.

Íèêîãäà íå âåøàòü ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó íà ãàçîâûé áàëëîí.

Íèêîãäà íå êàñàòüñÿ ýëåêòðîäîì ãàçîâîãî áàëëîíà.

Íèêîãäà íå ïðîèçâîäèòü ñâàðêó ãàçîâîãî áàëëîíà ïîä äàâëåíèåì -
îïàñíîñòü âçðûâà.

Èñïîëüçîâàòü òîëüêî òîò çàùèòíûé ãàç, êîòîðûé ïðèãîäåí äëÿ äàííûõ
ñâàðî÷íûõ ðàáîò, è òîëüêî ïîäõîäÿùèå äëÿ ýòîãî ãàçà ïðèíàäëåæíîñòè
(ðåãóëÿòîð, øëàíãè, àðìàòóðó...).

Ïðè îòêðûâàíèè êëàïàíà ãàçîâîãî áàëëîíà íå ïðèáëèæàòüñÿ ëèöîì ê
âûõîäó ãàçà.

Âî âðåìÿ, êîãäà ñâàðêà íå ïðîèçâîäèòñÿ, ãàçîâûé áàëëîí äîëæåí áûòü
çàêðûò.

Åñëè ãàçîâûé áàëëîí íå ïîäêëþ÷åí ê èñòî÷íèêó ïèòàíèÿ, êëàïàí áàëëîíà
äîëæåí áûòü çàêðûò êðûøêîé.

Ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ èçãîòîâèòåëÿ, à òàêæå íàöèîíàëüíûå è ìåæäóíàðîä-
íûå íîðìû ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè â îòíîøåíèè ãàçîâîãî áàëëîíà è åãî
ïðèíàäëåæíîñòåé.

Îïàñíîñòè îò
áàëëîíîâ ñ
çàùèòíûì
ãàçîì

Ìåðû
áåçîïàíñîòè íà
ðàáî÷åì ìåñòå
è ïðè
òðàíñïîðòèðîâêå

Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ äîëæåí áûòü ïðî÷íî óñòàíîâëåí íà ðîâíîì, ïðî÷íîì
îñíîâàíèè. Îïðîêèäûâàíèå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ ìîæåò áûòü îïàñíûì äëÿ
æèçíè!
- ìàêèñìàëüíî äîïóñòèìûé óãîë íàêëîíà 10°

Â ïîæàðî - è âçðûâîîïàñíûõ ïîìåùåíèÿõ ñîáëþäàòü îñîáûå ïðàâèëà â
ñîîòâåòñòâèè ñ íàöèîíàëüíûìè è ìåæäóíàðîäíûìè íîðìàìè.

Ïîñðåäñòâîì âíóòðåííèõ èíñòðóêöèé è ñèñòåìû êîíòðîëÿ îáåñïå÷èòü,
÷òîáû ðàáî÷èå ìåñòà ïîääåðæèâàëèñü â ÷èñòîòå è íå çàãðîìîæäàëèñü.

Ðàçìåùàòü è ýêñïëóàòèðîâàòü àïïàðàò òîëüêî â ñîîòâåòñòâèè ñ êëàññîì
çàùèòû, îáîçíà÷åííîì íà èäåíòèôèêàöèîííîì ùèòêå àïïàðàòà.

Ïðè ðàçìåùåíèè àïïàðàòà îáåñïå÷èòü ñâîáîäíîå ïðîñòðàíñòâî â ðàäèóñå
0,5 ì (1,6 ôò.) âîêðóã àïïàðàòà, íåîáõîäèìîå äëÿ ñâîáîäíîãî ïîñòóïëåíèÿ
è îòâîäà âîçäóõà.

Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå àïïàðàòà îáåñïå÷èòü âûïîëíåíèå âñåõ äåéñòâó-
þùèõ íàöèîíàëüíûõ è ìåæäóíàðîäíûõ íîðì ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè, â
îñîáåííîñòè, íîðì ïî áåçîïàñíîñòè â îáëàñòè ãðóçîïåðåâîçîê.
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Âêëþ÷àòü èñòî÷íèê ïèòàíèÿ òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè âñå ïðåäîõðàíè-
òåëüíûå óñòðîéñòâà ôóíêöèîíèðóþò â ïîëíîì îáúåìå. Â ïðîòèâíîì
ñëó÷àå âîçíèêàåò îïàñíîñòü äëÿ:
- æèçíè è çäîðîâüÿ îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà è òðåòüèõ ëèö
- èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ è äðóãèõ ìàòåðèàëüíûõ öåííîñòåé ïðåäïðèÿòèÿ
- ýôôåêòèâíîñòè ðàáî÷åãî ïðîöåññà ñ èñïîëüçîâàíèåì èñòî÷íèêà

ïèòàíèÿ

Íå ïîëíîñòüþ èñïðàâíûå ïðåäîõðàíèòåëüíûå óñòðîéñòâà íåîáõîäèìî
ïåðåä âêëþ÷åíèåì àïïàðàòà ïðèâåñòè â ïîëíîñòüþ èñïðàâíîå ñîñòîÿíèå.

Íèêîãäà íå îòêëþ÷àòü è íå ïûòàòüñÿ íåéòðàëèçîâàòü ïðåäîõðàíèòåëüíûå
óñòðîéñòâà.

Ïåðåä âêëþ÷åíèåì èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ îáåñïå÷èòü, ÷òîáû íèêòî íå ìîã
îêàçàòüñÿ â îïàñíîñòè.

- Ìèíèìóì îäèí ðàç â íåäåëþ ïðîâåðÿòü èñòî÷íèê ïèòàíèÿ íà îòñóòñò-
âòèå âíåøíèõ ïîâðåæäåíèé è ðàáîòîñïîñîáíîñòü ïðåäîõðàíèòåëüíûõ
óñòðîéñòâ.

- Ïðî÷íî çàêðåïëÿòü ãàçîâûé áàëëîí; ïðè êðàíîâûõ òðàíñïîðòèðîâêàõ
ãàçîâûé áàëëîí äåìîíòèðîâàòü.

- Â êà÷åñòâå îõëàæäàþùåé æèäêîñòè äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàòü òîëüêî
æèäêîñòü, ïîñòàâëÿåìóþ èçãîòîâèòåëåì ( ïî ïðè÷èíå òàêèõ åå êà÷åñòâ,
êàê ýëåêòðî-ïðîâîäíîñòü, ìîðîçîóñòîé÷èâîñòü, ñîâìåñòèìîñòü ñ
ìàòåðèàëàìè êîíòóðà îõëàæäåíèÿ ... ).

- Îõëàæäàþùóþ æèäêîñòü , ïîñòàâëÿåìóþ èçãîòîâèòåëåì, íå ñìåøèâàòü ñ
äðóãèìè îõëàæäàþùèìè æèäêîñòÿìè.

- Çà óùåðá, âîçíèêøèé èç-çà ïðèìåíåíèÿ èíûõ îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé,
èçãîòîâèòåëü îòâåòñòâåííîñòè íå íåñåò. Êðîìå òîãî, òåðÿþò ñèëó âñå
ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà èçãîòîâèòåëÿ.

- Îõëàæäàþùàÿ æèäêîñòü ìîæåò ïðè îïðåäåëåííûõ îáñòîÿòåëüñòâàõ
âîñïëàìåíÿòüñÿ. Åå ñëåäóåò ïåðåâîçèòü òîëüêî â çàêðûòûõ çàâîäñêèõ
åìêîñòÿõ è äåðæàòü â ñòîðîíå îò èñòî÷íèêîâ îãíÿ.

- Îòðàáîòàííóþ æèäêîñòü óòèëèçîâàòü ñîãëàñíî íàöèîíàëüíûì ïðåäïè-
ñàíèÿì.  Òåõíè÷åñêèé ïàñïîðò áåçîïàñíîñòè íà îõëàæäàþùóþ
æèäêîñòü ìîæíî ïîëó÷èòü â áëèæàéøåì ñåðâèñíîì ïðåäñòàâèòåëüñòâå
èëè íà èíòåðíåò-ñàéòå èçãîòîâèòåëÿ.

- Ïåðåä êàæäîé ñâàðêîé ïðîâåðÿòü íà õîëîäíîì àïïàðàòå óðîâåíü
îõëàæäàþùåé æèäêîñòè

Ìåðû
ïðåäîñòîðîæ-
íîñòè â
íîðìàëüíîì
ðåæèìå ðàáîòû

Ïåðåä òðàíñïîðòèðîâêîé àïïàðàòà íåîáõîäèìî ïîëíîñòüþ ñëèòü îõëàæäà-
þùóþ æèäêîñòü, à òàêæå äåìîíòèðîâàòü ñëåäóþùèå êîìïîíåíòû:
- áëîê ïîäà÷è ïðîâîëîêè
- êàòóøêó ñ ïðîâîëîêîé
- áàëëîí ñ çàùèòíûì ãàçîì

Ïåðåä ââîäîì â ýêñïëóàòàöèþ ïîñëå òðàíñïîðòèðîâêè ñëåäóåò âèçóàëüíî
ïðîâåðèòü àïïàðàò íà òðàíñïîðòíûå ïîâðåæäåíèÿ.
Îáíàðóæåííûå ïîâðåæäåíèÿ ñëåäóåò èñïðàâèòü ñ ïîìîùüþ îáó÷åííîãî
ïåðñîíàëà.

Ìåðû
áåçîïàíñîòè íà
ðàáî÷åì ìåñòå
è ïðè
òðàíñïîðòèðîâêå
(ïðîäîëæåíèå)

Èñïîëüçîâàòü òîëüêî îðèãèíàëüíûå äåòàëè (äåéñòâèòåëüíî òàêæå äëÿ
ñòàíäàðòèçîâàííûõ äåòàëåé). Ïðè ïðèìåíåíèè äðóãèõ äåòàëåé íå
ñóùåñòâóåò ãàðàíòèè, ÷òî îíè ñêîíñòðóèðîâàíû è èçãîòîâëåíû íàäåæíî è
îòâå÷àþò ýêñïëóàòàöèîííûì òðåáîâàíèÿì è òðåáîâàíèÿì áåçîïàñíîñòè.

Çàïðåùàåòñÿ âíîñèòü èçìåíåíèÿ, âñòðàèâàòü èëè óäàëÿòü êîìïîíåíòû áåç
ðàçðåøåíèÿ èçãîòîâèòåëÿ

Äåòàëè, íå íàõîäÿùèåñÿ â ïîëíîñòüþ èñïðàâíîì ñîñòîÿíèè, íåìåäëåííî
çàìåíÿòü.

Óõîä è
òåõíè÷åñêîå
îáñëóæèâàíèå
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Ïðè çàêàçå óêàæèòå òî÷íîå íàçâàíèå è ñîîòâåòñòâóþùèé íîìåð ñîãëàñíî
ñïèñêó çàïàñíûõ ÷àñòåé, à òàêæå ñåðèéíûé íîìåð èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ.

Óõîä è
òåõíè÷åñêîå
îáñëóæèâàíèå
(ïðîäîëæåíèå)

Àïïàðàòû, èìåþùèå îáîçíà÷åíèå CE,  óäîâëåòâîðÿþò îñíîâíûì
òðåáîâàíèÿì ñòàíäàðòà ïî áåçîïàñíîñòè íèçêîâîëüòíîãî
ýëåêòðîîáðóäîâàíèÿ è ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè (íàïðèìåð,
îòíîñÿùèõñÿ ê äàííîìó âèäó àïïàðàòîâ íîðì ñåðèè EN 60 974).

Çíàêè
ñîîòâåòñòâèÿ
ñòàíäàðòàì
áåçîïàñíîñòè

Àïïàðàòû, èìåþùèå îáîçíà÷åíèå CSA,  óäîâëåòâîðÿþò òðåáîâàíèÿì
ñîîòâåòñâóþùèõ íîðì äëÿ ÑØÀ è Êàíàäû.

Ïðîâåðêà
àïïàðàòà íà
ñîîòâåòñòâèå
òðåáîâàíèÿì
òåõíèêè
áåçîïàñíîñòè.

Ïîëüçîâàòåëü îáÿçàí íå ðåæå, ÷åì êàæäûå 12 ìåñÿöåâ ïðîèçâîäèòü
ïðîâåðêó àïïàðàòà íà ñîîòâåòñòâèå òðåáîâàíèÿì òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.

Â ðàìêàõ ýòîãî æå âðåìåííîãî èíòåðâàëà èçãîòîâèòåëü ðåêîìåíäóåò
ïðîèçâîäèòü êàëèáðîâêó èñòî÷íèêîâ ïèòàíèÿ.

Ïðîâåðêó àïïàðàòà êâàëèôèöèðîâàííûì ýëåêòðîòåõíè÷åñêèì ïåðñîíàëîì
íà ñîîòâåòñòâèå òðåáîâàíèÿì òåõíèêè áåçîïàñíîñòè îáÿçàòåëüíî
ïðîâîäèòü:
- ïîñëå âíåñåíèÿ èçìåíåíèé â àïïàðàò
- ïîñëå ìîíòàæà íîâûõ êîìïîíåíòîâ èëè çàìåíû ñóùåñòâóþùèõ
- ïîñëå ðåìîíòà, óõîäà èëè òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ
- íå ðåæå, ÷åì êàæäûå 12 ìåñÿöåâ

Ïðè ïðîâåäåíèè ïðîâåðêè àïïàðàòà íà ñîîòâåòñòâèå òðåáîâàíèÿì òåõíèêè
áåçîïàñíîñòè ñëåäîâàòü ñîîòâåòñòâóþùèì ìåæäóíàðîäíûì è
íàöèîíàëüíûì íîðìàì.

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ ïîäðîáíîé èíôîðìàöèè î ïðîâåäåíèè ïðîâåðêè àïïàðàòà
íà ñîîòâåòñòâèå òðåáîâàíèÿì òåõíèêè áåçîïàñíîñòè è î êàëèáðîâêå
ñâÿæèòåñü ñ Âàøèì ñåðâèñíûì ïóíêòîì. Òàì Âû ñìîæåòå ïîëó÷èòü âñå
íåîáõîäèìûå äîêóìåíòû.

Çà ñîõðàíåíèå âñåõ ïàðàìåòðîâ íàñòðîéêè, èçìåíåííûõ ïî ñðàâíåíèþ ñ
çàâîäñêèìè íàñòðîéêàìè, îòâå÷àåò ïîëüçîâàòåëü. Ïðè ïîòåðå ââåäåííûõ
ïîëüçîâàòåëåì ïàðàìåòðîâ èçãîòîâèòåëü îòâåòñòâåííîñòè íå íåñåò.

Ñîõðàííîñòü
äàííûõ

Íå âûáðàñûâàéòå ýëåêòðîîáîðóäîâàíèå âìåñòå ñ áûòîâûì ìóñîðîì!
Ñîãëàñíî äèðåêòèâå Åâðîïåéñêîãî Ñîþçà 2002/96/EG î ñòàðîì
ýëåêòðîííîì è ýëåêòðè÷åñêîì îáîðóäîâàíèè, à òàêæå ïðèíÿòûì íà åå
îñíîâå íàöèîíàëüíûì çàêîíîäàòåëüíûì íîðìàì, ýëåêòðè÷åñêèå
óñòðîéñòâà ñ èñòåêøèì ñðîêîì ñëóæáû äîëæíû îòäåëüíî ñîáèðàòüñÿ è
íàïðàâëÿòüñÿ äëÿ ýêîëîãè÷åñêè áåçâðåäíîé ïîâòîðíîé ïåðåðàáîòêè.
Ñäàâàéòå òàêèå óñòðîéñòâà â ñîîòâåòñòâóþùèå òîðãîâûå ïðåäïðèÿòèÿ èëè
â ïóíêòû ïðèåìà ìåñòíîé ñïåöèàëèçèðîâàííîé ñèñòåìû ñáîðà è
óòèëèçàöèè îòõîäîâ.
Íåñîáëþäåíèå ýòîãî òðåáîâàíèÿ ìîæåò èìåòü íåãàòèâíûå ïîñëåäñòâèÿ
äëÿ îêðóæàþùåé ñðåäû è çäîðîâüÿ ëþäåé!

Óòèëèçàöèÿ
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Àâòîðñêîå ïðàâî íà äàííîå ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè ñîõðàíÿåò
èçãîòîâèòåëü.

Òåêñò è èçîáðàæåíèÿ ñîîòâåòñòâóþò ñîñòîÿíèþ íà ìîìåíò ïóáëèêàöèè.
Ïðàâî íà èçìåíåíèÿ ñîõðàíÿåòñÿ. Ïðåòåíçèè ñî ñòîðîíû ïîêóïàòåëÿ,
îïèðàþùèåñÿ íà ñîäåðæàíèå äàííîãî ðóêîâîäñòâà, íå ïðèíèìàþòñÿ.
Çàìå÷àíèÿ, óêàçàíèÿ íà îøèáêè è ïðåëîæåíèÿ ïî äîðàáîòêå äàííîãî
ðóêîâîäñòâà  áóäóò ïðèíÿòû ñ áëàãîäàðíîñòüþ.

Àâòîðñêîå
ïðàâî
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Îáùèå ñâåäåíèÿ îá îáîðóîäîâàíèè

Àïïàðàòû MagicWave (MW) 1700/2200/
2500/3000/4000/5000, à òàêæå TransTig
(TT) 800/2200/2500/3000/4000/5000
ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé öèôðîâûå
èñòî÷íèêè òîêà èíâåðòîðíîãî òèïà ñ
ìèêðîïðîöåññîðíûì óïðàâëåíèåì äëÿ
ñâàðêè WIG.

Ìîäóëüíàÿ êîíñòðóêöèÿ è âîçìîæíîñòü
ïîäêëþ÷åíèÿ ñèñòåìíûõ ðàñøèðåíèé
ÿâëÿþòñÿ çàëîãîì âûñîêîé ãèáêîñòè
ïðèìåíåíèÿ àïïàðàòîâ. Èñòî÷íèêè òîêà
ìîãóò áûòü íàñòðîåíû íà âûïîëíåíèå
ðàáîò ïðàêòè÷åñêè â ëþáûõ óñëîâèÿõ.

Áëàãîäàðÿ ïðîñòîé êîíöåïöèè
óïðàâëåíèÿ âñå âàæíûå ôóíêöèè
íàõîäÿòñÿ íà âèäó è ëåãêî íàñòðàèâàþòñÿ.
Îïåðàòîð ìîæåò ñîõðàíèòü íóæíûå åìó
çàäàíèÿ, à çàòåì âûçûâàòü èõ ïî ìåðå
íàäîáíîñòè äëÿ ñîçäàíèÿ òðåáóåìîãî
ñâàðî÷íîãî øâà.

Ñòàíäàðòíûé èíòåðôåéñ LocalNet
îáåñïå÷èâàåò îïòèìàëüíûå óñëîâèÿ äëÿ
ïîäêëþ÷åíèÿ öèôðîâûõ ñèñòåìíûõ
ðàñøèðåíèé (íàïðèìåð, ñâàðî÷íîé
ãîðåëêè JobMaster TIG, ãîðåëêè äëÿ
ðîáîòèçèðîâàííîé ñâàðêè, ïóëüòà
äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ è ïð.).

Ñ öåëüþ ïîëó÷åíèÿ îïòèìàëüíîãî
ðåçóëüòàòà ïðè ñâàðêå ïåðåìåííûì
òîêîì ñ ïîìîùüþ àïïàðàòà MagicWave
ôóíêöèÿ àâòîìàòè÷åñêîãî îáðàçîâàíèÿ
çàêðóãëåíèÿ ó÷èòûâàåò äèàìåòð
ïðèìåíÿåìîãî âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà.

Âñå èñòî÷íèêè òîêà ïîääåðæèâàþò ðåæèì
ðàáîòû îò ãåíåðàòîðà, à âûñîêàÿ
íàäåæíîñòü â ýêñïëóàòàöèè
îáåñïå÷èâàåòñÿ çà ñ÷åò çàùèòû
ýëåìåíòîâ óïðàâëåíèÿ è ïîðîøêîâîãî
ïîêðûòèÿ êîðïóñà.

Â àïïàðàòàõ MagicWave è TransTig
èìååòñÿ ôóíêöèÿ èìïóëüñíî-äóãîâîé
ñâàðêè WIG â î÷åíü øèðîêîì äèàïàçîíå
÷àñòîò.

Äëÿ îïòèìàëüíîãî ïðîòåêàíèÿ çàæèãàíèÿ
ïðè âûïîëíåíèè ñâàðêè WIG
ïåðåìåííûì òîêîì àïïàðàò MagicWave
ó÷èòûâàåò íå òîëüêî äèàìåòð ýëåêòðîäà,
íî è åãî òåêóùóþ òåìïåðàòóðó (íà
îñíîâàíèè ïðîäîëæèòåëüíîñòè
ïðåäøåñòâóþùåé ñâàðêè è ïàóç â
ðàáîòå).
Äëÿ ñâàðêè WIG ïîñòîÿííûì òîêîì â
MagicWave ïðåäóñìîòðåíà ñïåöèàëüíàÿ
ôóíêöèÿ çàæèãàíèÿ RPI (Reverse Polarity
Ignition, çàæèãàíèå ñ îáðàòíîé
ïîëÿðíîñòüþ).

Ðèñ. 1. TransTig 2200 Job, MagicWave 1700 Job è
MagicWave 2200 Job ñ îõëàæäàþùèì
ìîäóëåì

Ðèñ. 3. TransTig 5000 Job è MagicWave 5000 Job
ñ îõëàæäàþùèì ìîäóëåì è òåëåæêîé

Ðèñ. 2. MagicWave 3000 Job ñ îõëàæäàþùèì
ìîäóëåì è Magic Wave 2500 Job

Êîíöåïöèÿ
óñòðîéñòâ
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Îáëàñòè
ïðèìåíåíèÿ

Àïïàðàòû ïðèìåíÿþòñÿ â ïðîìûøëåííîñòè è íà íåáîëüøèõ ïðåäïðèÿòèÿõ äëÿ
ðó÷íîé è àâòîìàòèçèðîâàííîé ñâàðêè WIG íåëåãèðîâàííîé è íèçêîëåãèðîâàííîé
ñòàëè, à òàêæå âûñîêîëåãèðîâàííûõ õðîìîíèêåëåâûõ ñïëàâîâ.

Êðîìå òîãî, áëàãîäàðÿ âîçìîæíîñòè íàñòðàèâàòü ÷àñòîòó ïåðåìåííîãî òîêà,
àïïàðàòû MagicWave ïðåêðàñíî ñïðàâëÿþòñÿ ñî ñâàðêîé àëþìèíèÿ, àëþìèíèåâûõ
ñïëàâîâ è ìàãíèÿ.

Ïðèíöèï
äåéñòâèÿ

Ñâàðî÷íûé ïðîöåññ óïðàâëÿåòñÿ ñîâìåñòíî öåíòðàëüíûì áëîêîì óïðàâëåíèÿ è
ïîäêëþ÷åííûì ê íåìó öèôðîâûì îáðàáîò÷èêîì ñèãíàëîâ.
Â ïðîöåññå ñâàðêè àïïàðàò íåïðåðûâíî ïðîèçâîäèò ñáîð ôàêòè÷åñêèõ äàííûõ è
íåìåäëåííî ðåàãèðóåò íà îáíàðóæåííûå èçìåíåíèÿ. Óïðàâëÿþùèå àëãîðèòìû
îáåñïå÷èâàþò ïîääåðæêó çàäàííîãî ñîñòîÿíèÿ.

Â ðåçóëüòàòå äîñòèãàþòñÿ:
- òî÷íûé ïðîöåññ ñâàðêè
- òî÷íîå âîñïðîèçâåäåíèå ïîëó÷åííûõ ðåçóëüòàòîâ
- âåëèêîëåïíîå êà÷åñòâî ñâàðíûõ ðàáîò
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Ïðåäóïðåæäàþùèå
ñèìâîëû íà
óñòðîéñòâàõ

Íà èñòî÷íèêàõ òîêà äëÿ ÑØÀ èìåþòñÿ äîïîëíèòåëüíûå ïðåäóïðåæäàþùèå
ñèìâîëû. Ýòè ñèìâîëû çàïðåùàåòñÿ óäàëÿòü èëè çàêðàøèâàòü.

Ðèñ. 4. Èñòî÷íèê òîêà äëÿ ÑØÀ (íàïðèìåð, MagicWave 2200) ñ äîïîëíèòåëüíûìè
ïðåäóïðåæäåíèÿìè
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FRONIUS

A

V

Êîìïîíåíòû ñèñòåìû

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Èñòî÷íèêè òîêà TransTig è MagicWave ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ ñ ðàçëè÷íûìè
ñèñòåìíûìè ðàñøèðåíèÿìè è äîïîëíèòåëüíûìè ïðèíàäëåæíîñòÿìè.

Îáçîð

Ýëåêòðîäíûé êàáåëü

Êàáåëü ìàññû

Ðèñ. 5. Ñèñòåìíûå ðàñøèðåíèÿ è äîïîëíèòåëüíûå ïðèíàäëåæíîñòè

Ñâàðî÷íàÿ ãîðåëêà WIG
ñòàíäàðòíàÿ/ñ ôóíêöèåé Up/Down

Ñâàðî÷íàÿ ãîðåëêà WIG
JobMaster TIG

Ïóëüò äèñòàíöèîííîãî
óïðàâëåíèÿ

Òåëåæêà ñ
êðåïëåíèåì äëÿ ãàçîâîãî áàëëîíà

Èñòî÷íèê òîêà

Îõëàæäàþùèé ìîäóëü

Óñòðîéñòâî ïîäà÷è
õîëîäíîé ïðîâîëîêè

Ãîðåëêà WIG äëÿ ðîáîòèçèðîâàííîé ñâàðêè
Ïîäâîäû õîëîäíîé ïðîâîëîêè ñ ïðèâîäàìè
ïîäà÷è

Íîæíîå óñòðîéñòâî
äèñòàíöèîííîãî
óïðàâëåíèÿ

Ïðèíàäëåæíîñòè äëÿ
ðîáîòèçèðîâàííîé ñâàðêè
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Ýëåìåíòû óïðàâëåíèÿ è
ðàçúåìû â îáîðóîäîâàíèè
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Îïèñàíèå ïàíåëåé óïðàâëåíèÿ

Îáçîð

Îòëè÷èòåëüíîé îñîáåííîñòüþ ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ÿâëÿåòñÿ ëîãè÷íîå ðàñïîëîæåíèå
åå ýëåìåíòîâ. Íåîáõîäèìûå â ïîâñåäíåâíîé ðàáîòå ïàðàìåòðû ìîãóò áûòü:
- âûáðàíû ñ ïîìîùüþ êëàâèø
- èçìåíåíû ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà
- îòîáðàæåíû â ïðîöåññå ñâàðêè íà öèôðîâîì äèñïëåå

Âíèìàíèå! Ïîñêîëüêó ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå âðåìÿ îò âðåìåíè
îáíîâëÿåòñÿ, òî, âîçìîæíî, âàø àïïàðàò ïîääåðæèâàåò ôóíêöèè, êîòîðûå
íå îïèñàíû â äàííîì ðóêîâîäñòâå (è íàîáîðîò). Êðîìå òîãî, íåêîòîðûå
èçîáðàæåíèÿ ìîãóò íåçíà÷èòåëüíî îòëè÷àòüñÿ îò âíåøíåãî âèäà
ýëåìåíòîâ óïðàâëåíèÿ íà âàøåì àïïàðàòå, îäíàêî ïðèíöèï èõ äåéñòâèÿ
àáñîëþòíî èäåíòè÷åí.

Îïàñíî! Íåïðàâèëüíàÿ ýêñïëóàòàöèÿ óñòðîéñòâà ìîæåò ïðèâåñòè ê
òðàâìèðîâàíèþ ïåðñîíàëà è ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ. Îïèñàííûå
äåéñòâèÿ äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ òîëüêî ïîñëå âíèìàòåëüíîãî èçó÷åíèÿ
ñëåäóþùèõ äîêóìåíòîâ:
- äàííîãî ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè
- ðóêîâîäñòâ ïî ýêñïëóàòàöèè âñåõ êîìïîíåíòîâ ñèñòåìû, â ïåðâóþ

î÷åðåäü, ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

Áåçîïàñíîñòü

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Îïèñàíèå ïàíåëåé óïðàâëåíèÿ ïðåäñòàâëåíî â ñëåäóþùèõ ðàçäåëàõ:
- Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ MagicWave
- Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ TransTig
- Ñïåöèàëüíûå ôóíêöèè

Ðèñ. 6. Ïàíåëè óïðàâëåíèÿ MagicWave:
a) MW 1700/2200
á) MW 2500/3000
â) MW 4000/5000

Ðèñ. 7. Ïàíåëè óïðàâëåíèÿ TransTig:
a) TT 800/2200
á) TT 2500/3000
â) TT 4000/5000

a)

á)

â)

a)

á)

â)
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Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ MagicWave

(3)

(12)

(6)

(9)

(1)

(11) (10)

(4)

(14) (13)

(2) (5)

(8)

(7)

(15)

(16)

Ðèñ. 8. Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ MagicWave

Ïàíåëü
óïðàâëåíèÿ
MagicWave

Èíäèêàòîð èìïóëüñíîé ñâàðêè
Ãîðèò, åñëè äëÿ ïàðàìåòðà F-P íàñòðîåíà ÷àñòîòà èìïóëüñà.

Èíäèêàòîð òî÷å÷íîé ñâàðêè
Ãîðèò, åñëè äëÿ ïàðàìåòðà SPt íàñòðîåíà ïðîäîëæèòåëüíîñòü òî÷å÷íîé
ñâàðêè.

Èíäèêàòîð ïðèõâàòûâàíèÿ
Ãîðèò, åñëè äëÿ ïàðàìåòðà tAC íàñòðîåíî çíà÷åíèå èíòåðâàëà âðåìåíè.

Èíäèêàòîð ïåðåãðóçêè ýëåêòðîäà
Çàãîðàåòñÿ â ñëó÷àå ïåðåãðóçêè çàêðóãëåíèÿ íà êîíöå âîëüôðàìîâîãî
ýëåêòðîäà.
Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ îá èíäèêàòîðå ïåðåãðóçêè ýëåêòðîäà ñì. â
ðàçäåëå «Ñâàðêà», ïóíêò «Ñâàðêà WIG».

Èíäèêàòîð áëîêèðîâàíèÿ êëàâèø
Ãîðèò, åñëè âêëþ÷åíî áëîêèðîâàíèå êëàâèø.

Èíäèêàòîð inch (òîëüêî MagicWave 2500/3000/4000/5000)
Ãîðèò, åñëè ïàðàìåòðó SEt ïðèñâîåíî çíà÷åíèå US.

Èíäèêàòîð âûñîêî÷àñòîòíîãî çàæèãàíèÿ
Ãîðèò, åñëè äëÿ ïàðàìåòðà HFt íàñòðîåí èíòåðâàë âûñîêî÷àñòîòíûõ
èìïóëüñîâ.

Èíäèêàòîð ïîäà÷è õîëîäíîé ïðîâîëîêè
Ãîðèò, åñëè ïîäêëþ÷åíî óñòðîéñòâî ïîäà÷è õîëîäíîé ïðîâîëîêè.

¹ Ôóíêöèÿ

(1) Ñïåöèàëüíûå èíäèêàòîðû
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Ïàíåëü
óïðàâëåíèÿ
MagicWave
(ïðîäîëæåíèå)

¹ Ôóíêöèÿ

(2) Ëåâûé öèôðîâîé äèñïëåé

(3) Èíäèêàòîð HOLD
Êàæäûé ðàç ïðè îêîí÷àíèè ñâàðêè ñîõðàíÿþòñÿ ôàêòè÷åñêèå çíà÷åíèÿ
ñâàðî÷íîãî òîêà è íàïðÿæåíèÿ — ãîðèò èíäèêàòîð HOLD.

Çíà÷åíèå íà èíäèêàòîðå HOLD îòíîñèòñÿ ê ïîñëåäíåìó äîñòèãíóòîìó
çíà÷åíèþ îñíîâíîãî òîêà I

1
. Åñëè âûáèðàþòñÿ äðóãèå ïàðàìåòðû, òî èíäèêàòîð

HOLD ãàñíåò. Íî ïðè ñëåäóþùåì íàáîðå ïàðàìåòðà I
1
 ñîõðàíåííûå çíà÷åíèÿ

ñíîâà áóäóò äîñòóïíû.

Èíäèêàòîð HOLD ãàñíåò ïîñëå:
- íà÷àëà íîâîãî ïðîöåññà ñâàðêè
- íàñòðîéêè ñâàðî÷íîãî òîêà I

1

- ñìåíû ðåæèìà ðàáîòû
- ñìåíû ìåòîäà ñâàðêè

Âàæíî! Çíà÷åíèÿ HOLD íå îòîáðàæàþòñÿ, åñëè:
- ôàçà îñíîâíîãî òîêà íèêîãäà íå äîñòèãàëàñü

èëè
- èñïîëüçîâàëîñü íîæíîå óñòðîéñòâî äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ

(4) Ïðàâûé öèôðîâîé äèñïëåé

(5) Èíäèêàòîð ñâàðî÷íîãî íàïðÿæåíèÿ
Ãîðèò, åñëè âûáðàí ïàðàìåòð I

1
.

Âî âðåìÿ ñâàðêè íà ïðàâîì öèôðîâîì äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ ôàêòè÷åñêîå
çíà÷åíèå ñâàðî÷íîãî íàïðÿæåíèÿ.

Äî íà÷àëà ñâàðêè íà öèôðîâîì ïðàâîì äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ:
- «0.0» — åñëè âûáðàí îäèí èç ðåæèìîâ ñâàðêè WIG
- «50V» — åñëè âûáðàíà ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì (ñ çàäåðæêîé â 3

ñåêóíäû, 50 Â = ñðåäíåå çíà÷åíèå ïóëüñèðóþùåãî íàïðÿæåíèÿ õîëîñòîãî
õîäà)

(6) Èíäèêàòîðû åäèíèö èçìåðåíèÿ

Èíäèêàòîð m/min
Ãîðèò, åñëè âûáðàí ïàðàìåòð Fd.1 èëè Fd.2.

Èíäèêàòîð Job No

Ãîðèò â ðåæèìå çàäàíèé.

Èíäèêàòîð êÃö
Ãîðèò, åñëè âûáðàí ïàðàìåòð F-P, à ââåäåííîå çíà÷åíèå ÷àñòîòû
èìïóëüñà áîëüøå èëè ðàâíî 1000 Ãö.

Èíäèêàòîð Ãö
Ãîðèò, åñëè:
- âûáðàí ïàðàìåòð F-P, à ââåäåííîå çíà÷åíèå ÷àñòîòû èìïóëüñà

ìåíüøå 1000 Ãö
- âûáðàí ïàðàìåòð ACF

Èíäèêàòîð À

Èíäèêàòîð %
Ãîðèò, åñëè âûáðàíû ïàðàìåòðû I

S
, I

2
 è I

E
, à òàêæå dcY, I-G è HCU.
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Ïàíåëü
óïðàâëåíèÿ
MagicWave
(ïðîäîëæåíèå)

¹ Ôóíêöèÿ

(6) Èíäèêàòîðû åäèíèö èçìåðåíèÿ

- GPr
- G-L
- G-H
- SPt

- tAC
- t-S
- t-E
- dt1

- dt2
- Hti
- Ct
- HFt

Èíäèêàòîð s
Ãîðèò, åñëè âûáðàíû ïàðàìåòðû t

up
 è t

down
, à òàêæå ñëåäóþùèå

ïàðàìåòðû:

Èíäèêàòîð mm
Ãîðèò, åñëè âûáðàí ïàðàìåòð Fdb.

(7) Êëàâèøà «Ìåòîä»
Äëÿ âûáîðà ìåòîäà ñâàðêè â çàâèñèìîñòè îò ðåæèìà ðàáîòû.

2-òàêòíûé èëè 4-òàêòíûé ðåæèì

Àâòîìàòè÷åñêîå îáðàçîâàíèå çàêðóãëåíèÿ;

òîëüêî ïðè ñâàðêå WIG ïåðåìåííûì òîêîì

Ñâàðêà WIG ïåðåìåííûì òîêîì

Ñâàðêà WIG ïîñòîÿííûì òîêîì îòðèöàòåëüíîé ïîëÿðíîñòè

Ðåæèì çàäàíèé
Îòîáðàæàåòñÿ ìåòîä ñâàðêè, ñîõðàíåííûé äëÿ òåêóùåãî çàäàíèÿ.

Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì

Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì ïåðåìåííûì òîêîì

Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì ïîñòîÿííûì òîêîì îòðèöàòåëüíîé

ïîëÿðíîñòè

Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì ïîñòîÿííûì òîêîì ïîëîæèòåëüíîé

ïîëÿðíîñòè

Ïîñëå âûáîðà ìåòîäà çàãîðàåòñÿ èíäèêàòîð ïîçàäè ñîîòâåòñòâóþùåãî
ñèìâîëà.

(8) Êëàâèøà «Ðåæèì ðàáîòû»
Ìîæíî âûáðàòü îäèí èç ñëåäóþùèõ ðåæèìîâ:

2-òàêòíûé ðåæèì

4-òàêòíûé ðåæèì

Ðåæèì çàäàíèé

Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì

Ïîñëå âûáîðà ðåæèìà çàãîðàåòñÿ èíäèêàòîð ïîçàäè ñîîòâåòñòâóþùåãî
ñèìâîëà.

(9) Êëàâèøà «Âûáîð ïàðàìåòðà» (ñïðàâà)
Äëÿ âûáîðà ïàðàìåòðà ñâàðêè íà ñõåìå (11).

Ïîñëå âûáîðà ïàðàìåòðà çàãîðàåòñÿ èíäèêàòîð ïîçàäè ñîîòâåòñòâóþùåãî
ñèìâîëà.

(10)Êëàâèøà «Ïðîâåðêà ãàçà»
Äëÿ íàñòðîéêè íåîáõîäèìîãî ðàñõîäà çàùèòíîãî ãàçà íà ðåäóêòîðå. Ïîñëå
íàæàòèÿ êëàâèøè íà ïðîòÿæåíèè 30 ñåêóíä ïîäàåòñÿ çàùèòíûé ãàç. ×òîáû
ïðåðâàòü ïîäà÷ó, íàæìèòå êëàâèøó åùå ðàç.

- Ito
- Arc
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Ïàíåëü
óïðàâëåíèÿ
MagicWave
(ïðîäîëæåíèå)

¹ Ôóíêöèÿ

(11)Ñõåìà ïàðàìåòðîâ ñâàðêè
Íà ýòîé ñõåìå ïðåäñòàâëåíû âàæíåéøèå ïàðàìåòðû ñâàðêè äëÿ
ñîîòâåòñòâóþùåãî ðåæèìà. Ïàðàìåòðû îðãàíèçîâàíû ïî ïðèíöèïó áåëüåâîé
âåðåâêè. Ïåðåìåùåíèå ïî ñõåìå ïàðàìåòðîâ ñâàðêè îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ
ïîìîùüþ ëåâîé è ïðàâîé êëàâèøè «Âûáîð ïàðàìåòðà».

Ñòàðòîâûé òîê I
S

Äëÿ ñâàðêè WIG.

Âàæíî! Çíà÷åíèÿ ñòàðòîâîãî òîêà I
S
 äëÿ ñâàðêè WIG ïåðåìåííûì òîêîì

è ñâàðêè WIG ïîñòîÿííûì òîêîì îòðèöàòåëüíîé ïîëÿðíîñòè õðàíÿòñÿ
îòäåëüíî.

Íàðàñòàíèå òîêà t
up

Äëèòåëüíîñòü èíòåðâàëà, íà ïðîòÿæåíèè êîòîðîãî ñòàðòîâûé òîê I
S
 ïðè

ñâàðêå WIG âîçðàñòàåò äî îñíîâíîãî òîêà I
1
.

Âàæíî! Çíà÷åíèÿ íàðàñòàíèÿ òîêà t
up

 äëÿ 2-òàêòíîãî è 4-òàêòíîãî
ðåæèìîâ õðàíÿòñÿ îòäåëüíî.

Îñíîâíîé òîê I
1
 (ñâàðî÷íûé òîê)

- Äëÿ ñâàðêè WIG.
- Äëÿ ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì.

Óìåíüøåííûé òîê I
2

Äëÿ 4-òàêòíîãî ðåæèìà (WIG) è ñïåöèàëüíîãî 2-òàêòíîãî ðåæèìà (WIG).

Ñïàä òîêà t
down

Äëèòåëüíîñòü èíòåðâàëà, íà ïðîòÿæåíèè êîòîðîãî çàäàííûé îñíîâíîé
òîê I

1
 ïðè ñâàðêå WIG óìåíüøàåòñÿ äî òîêà çàâåðøåíèÿ I

Å
.

Âàæíî! Çíà÷åíèÿ ñïàäà òîêà t
down

 äëÿ 2-òàêòíîãî è 4-òàêòíîãî ðåæèìîâ
õðàíÿòñÿ îòäåëüíî.

Òîê çàâåðøåíèÿ I
E

Äëÿ ñâàðêè WIG.

Áàëàíñ
Äëÿ íàñòðîéêè ìîùíîñòè ðàñïëàâëåíèÿ è ýôôåêòèâíîñòè î÷èñòêè ïðè
ñâàðêå WIG ïåðåìåííûì òîêîì.

Ðèñ. 9. Ñõåìà ïàðàìåòðîâ ñâàðêè

Íà ñõåìå ïàðàìåòðîâ ñâàðêè ïðåäñòàâëåíû ñëåäóþùèå ïàðàìåòðû.
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Ïàíåëü
óïðàâëåíèÿ
MagicWave
(ïðîäîëæåíèå)

¹ Ôóíêöèÿ

(11)Ñõåìà ïàðàìåòðîâ ñâàðêè

Ñêîðîñòü ïðîâîëîêè (òîëüêî MagicWave 4000/5000)
Ïðè íàëè÷èè óñòðîéñòâà ïîäà÷è õîëîäíîé ïðîâîëîêè äëÿ íàñòðîéêè
ïàðàìåòðà Fd.1.

Job No

Â ðåæèìå çàäàíèé — äëÿ âûçîâà ñîõðàíåííûõ íàáîðîâ ïàðàìåòðîâ ïî
íîìåðó.

Äèàìåòð ýëåêòðîäà
Ïðè ñâàðêå WIG äëÿ ââîäà äèàìåòðà âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà.

Ïîëîæåíèå êëþ÷à

(17)

(12)Ðåãóëÿòîð
Äëÿ íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ. Âûáðàííûé ïàðàìåòð ìîæíî íàñòðàèâàòü â ñëó÷àå,
åñëè ãîðèò èíäèêàòîð íà ðåãóëÿòîðå.

(13)Èíäèêàòîð ñâàðî÷íîãî òîêà
Îòîáðàæåíèå ñâàðî÷íîãî òîêà äëÿ ñëåäóþùèõ ïàðàìåòðîâ:
- Ñòàðòîâûé òîê I

S

- Ñâàðî÷íûé òîê I
1

- Óìåíüøåííûé òîê I
2

- Òîê çàâåðøåíèÿ I
E

Äî íà÷àëà ñâàðêè íà ëåâîì öèôðîâîì äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ çàäàííîå
çíà÷åíèå. Êðîìå òîãî, íà äèñïëåå ñïðàâà îòîáðàæàþòñÿ çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðîâ
I
S
, I

2
 è I

E
 â ïðîöåíòàõ îò ñâàðî÷íîãî òîêà I

1
.

Ïîñëå íà÷àëà ñâàðêè àâòîìàòè÷åñêè âûáèðàåòñÿ ïàðàìåòð I
1
. Íà ëåâîì

öèôðîâîì äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ ôàêòè÷åñêîå çíà÷åíèå ñâàðî÷íîãî òîêà.

Ñîîòâåòñòâóþùåå ïîëîæåíèå â ïðîöåññå ñâàðêè íàãëÿäíî ïðåäñòàâëÿåòñÿ íà
ñõåìå ïàðàìåòðîâ (11) ñ ïîìîùüþ ãîðÿùèõ èíäèêàòîðîâ (ïàðàìåòðû I

S
, t

up
 è ò.

ä.).

(14)Êëàâèøà «Ñîõðàíèòü»
Äëÿ âõîäà â ìåíþ íàñòðîéêè è äëÿ ñîõðàíåíèÿ çàäàíèé.

(15)Êëàâèøà «Âûáîð ïàðàìåòðà» (ñëåâà)
Äëÿ âûáîðà ïàðàìåòðà ñâàðêè íà ñõåìå (11).

Ïîñëå âûáîðà ïàðàìåòðà çàãîðàåòñÿ èíäèêàòîð ïîçàäè ñîîòâåòñòâóþùåãî
ñèìâîëà.

(16)Èíäèêàòîð ïåðåãðåâà
Çàãîðàåòñÿ, åñëè ñèëüíî âîçðàñòàåò òåìïåðàòóðà èñòî÷íèêà òîêà (íàïðèìåð,
èç-çà ïðåâûøåíèÿ ïðîäîëæèòåëüíîñòè âêëþ÷åíèÿ). Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ
ñì. â ðàçäåëå «Äèàãíîñòèêà è óñòðàíåíèå îøèáîê».

(17)Êëþ÷ (äîïîëíèòåëüíî íà MW 2500/3000/4000/5000)
Êîãäà êëþ÷ íàõîäèòñÿ â ãîðèçîíòàëüíîì ïîëîæåíèè, âñå ïàðàìåòðû è ôóíêöèè,
êðîìå òåêóùåãî âûáðàííîãî ïàðàìåòðà èëè ôóíêöèè, áëîêèðóþòñÿ.

Âàæíî! Ôóíêöèîíàëüíûå
âîçìîæíîñòè ïàíåëåé óïðàâëåíèÿ
íà äðóãèõ êîìïîíåíòàõ ñèñòåìû
îãðàíè÷èâàþòñÿ ïîäîáíî ïàíåëè
óïðàâëåíèÿ íà èñòî÷íèêå òîêà.
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Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ TransTig

Ïàíåëü
óïðàâëåíèÿ
TransTig

(3)

(11)

(6)

(8)

(1)

(10) (9)

(4)

(13) (12)

(2) (5)

(7)

(14)

(15)

Ðèñ. 10. Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ TransTig

Èíäèêàòîð èìïóëüñíîé ñâàðêè
Ãîðèò, åñëè äëÿ ïàðàìåòðà F-P íàñòðîåíà ÷àñòîòà èìïóëüñà.

Èíäèêàòîð òî÷å÷íîé ñâàðêè
Ãîðèò, åñëè äëÿ ïàðàìåòðà SPt íàñòðîåíà ïðîäîëæèòåëüíîñòü òî÷å÷íîé
ñâàðêè.

Èíäèêàòîð ïðèõâàòûâàíèÿ
Ãîðèò, åñëè äëÿ ïàðàìåòðà tAC íàñòðîåíî çíà÷åíèå èíòåðâàëà âðåìåíè.

Èíäèêàòîð ïåðåãðóçêè ýëåêòðîäà
Çàãîðàåòñÿ â ñëó÷àå ïåðåãðóçêè çàêðóãëåíèÿ íà êîíöå âîëüôðàìîâîãî
ýëåêòðîäà.
Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ îá èíäèêàòîðå ïåðåãðóçêè ýëåêòðîäà ñì. â
ðàçäåëå «Ñâàðêà», ïóíêò «Ñâàðêà WIG».

Èíäèêàòîð áëîêèðîâàíèÿ êëàâèø
Ãîðèò, åñëè âêëþ÷åíî áëîêèðîâàíèå êëàâèø.

Èíäèêàòîð inch (òîëüêî TransTig 2500/3000/4000/5000)
Ãîðèò, åñëè ïàðàìåòðó SEt ïðèñâîåíî çíà÷åíèå US.

Èíäèêàòîð âûñîêî÷àñòîòíîãî çàæèãàíèÿ
Ãîðèò, åñëè äëÿ ïàðàìåòðà HFt íàñòðîåí èíòåðâàë âûñîêî÷àñòîòíûõ
èìïóëüñîâ.

Èíäèêàòîð ïîäà÷è õîëîäíîé ïðîâîëîêè
Ãîðèò, åñëè ïîäêëþ÷åíî óñòðîéñòâî ïîäà÷è õîëîäíîé ïðîâîëîêè.

¹ Ôóíêöèÿ

(1) Ñïåöèàëüíûå èíäèêàòîðû
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Ïàíåëü
óïðàâëåíèÿ
TransTig
(ïðîäîëæåíèå)

¹ Ôóíêöèÿ

(2) Ëåâûé öèôðîâîé äèñïëåé

(3) Èíäèêàòîð HOLD
Êàæäûé ðàç ïðè îêîí÷àíèè ñâàðêè ñîõðàíÿþòñÿ ôàêòè÷åñêèå çíà÷åíèÿ
ñâàðî÷íîãî òîêà è íàïðÿæåíèÿ — ãîðèò èíäèêàòîð HOLD.

Çíà÷åíèå íà èíäèêàòîðå HOLD îòíîñèòñÿ ê ïîñëåäíåìó äîñòèãíóòîìó
çíà÷åíèþ îñíîâíîãî òîêà I

1
. Åñëè âûáèðàþòñÿ äðóãèå ïàðàìåòðû, òî

èíäèêàòîð HOLD ãàñíåò. Íî ïðè ñëåäóþùåì íàáîðå ïàðàìåòðà I
1

ñîõðàíåííûå çíà÷åíèÿ ñíîâà áóäóò äîñòóïíû.

Èíäèêàòîð HOLD ãàñíåò ïîñëå:
- íà÷àëà íîâîãî ïðîöåññà ñâàðêè
- íàñòðîéêè ñâàðî÷íîãî òîêà I

1

- ñìåíû ðåæèìà ðàáîòû
- ñìåíû ìåòîäà ñâàðêè

Âàæíî! Çíà÷åíèÿ HOLD íå îòîáðàæàþòñÿ, åñëè:
- ôàçà îñíîâíîãî òîêà íèêîãäà íå äîñòèãàëàñü

èëè
- èñïîëüçîâàëîñü íîæíîå óñòðîéñòâî äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ

(4) Ïðàâûé öèôðîâîé äèñïëåé

(5) Èíäèêàòîð ñâàðî÷íîãî íàïðÿæåíèÿ
Ãîðèò, åñëè âûáðàí ïàðàìåòð I

1
.

Âî âðåìÿ ñâàðêè íà ïðàâîì öèôðîâîì äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ ôàêòè÷åñêîå
çíà÷åíèå ñâàðî÷íîãî íàïðÿæåíèÿ.

Äî íà÷àëà ñâàðêè íà öèôðîâîì ïðàâîì äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ:
- «0.0» — åñëè âûáðàí îäèí èç ðåæèìîâ ñâàðêè WIG
- «50V» — åñëè âûáðàíà ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì (ñ çàäåðæêîé â 3

ñåêóíäû, 50 Â = ñðåäíåå çíà÷åíèå ïóëüñèðóþùåãî íàïðÿæåíèÿ õîëîñòîãî
õîäà)

(6) Èíäèêàòîðû åäèíèö èçìåðåíèÿ

Èíäèêàòîð m/min
Ãîðèò, åñëè âûáðàí ïàðàìåòð Fd.1 èëè Fd.2.

Èíäèêàòîð Job No

Ãîðèò â ðåæèìå çàäàíèé.

Èíäèêàòîð êÃö
Ãîðèò, åñëè âûáðàí ïàðàìåòð F-P, à ââåäåííîå çíà÷åíèå ÷àñòîòû
èìïóëüñà áîëüøå èëè ðàâíî 1000 Ãö.

Èíäèêàòîð Ãö
Ãîðèò, åñëè:
- âûáðàí ïàðàìåòð F-P, à ââåäåííîå çíà÷åíèå ÷àñòîòû èìïóëüñà

ìåíüøå 1000 Ãö
- âûáðàí ïàðàìåòð ACF

Èíäèêàòîð À

Èíäèêàòîð %
Ãîðèò, åñëè âûáðàíû ïàðàìåòðû I

S
, I

2
 è I

E
, à òàêæå dcY, I-G è HCU.
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Ïàíåëü
óïðàâëåíèÿ
TransTig
(ïðîäîëæåíèå)

¹ Ôóíêöèÿ

(6) Èíäèêàòîðû åäèíèö èçìåðåíèÿ

- GPr
- G-L
- G-H
- SPt

- tAC
- t-S
- t-E
- dt1

- dt2
- Hti
- Ct
- HFt

Ðèñ. 11. Ñõåìà ïàðàìåòðîâ ñâàðêè

Íà ñõåìå ïàðàìåòðîâ ñâàðêè ïðåäñòàâëåíû ñëåäóþùèå ïàðàìåòðû.

Ñòàðòîâûé òîê I
S

Äëÿ ñâàðêè WIG.

Âàæíî! Çíà÷åíèÿ ñòàðòîâîãî òîêà I
S
 äëÿ ñâàðêè WIG ïåðåìåííûì òîêîì

è ñâàðêè WIG ïîñòîÿííûì òîêîì îòðèöàòåëüíîé ïîëÿðíîñòè õðàíÿòñÿ
îòäåëüíî.

Èíäèêàòîð s
Ãîðèò, åñëè âûáðàíû ïàðàìåòðû t

up
 è t

down
, à òàêæå ñëåäóþùèå

ïàðàìåòðû:

Èíäèêàòîð mm
Ãîðèò, åñëè âûáðàí ïàðàìåòð Fdb.

(7) Êëàâèøà «Ðåæèì ðàáîòû»
Ìîæíî âûáðàòü îäèí èç ñëåäóþùèõ ðåæèìîâ:

2-òàêòíûé ðåæèì

4-òàêòíûé ðåæèì

Ðåæèì çàäàíèé

Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì

Ïîñëå âûáîðà ðåæèìà çàãîðàåòñÿ èíäèêàòîð ïîçàäè ñîîòâåòñòâóþùåãî
ñèìâîëà.

(8) Êëàâèøà «Âûáîð ïàðàìåòðà» (ñïðàâà)
Äëÿ âûáîðà ïàðàìåòðà ñâàðêè íà ñõåìå (10).

Ïîñëå âûáîðà ïàðàìåòðà çàãîðàåòñÿ èíäèêàòîð ïîçàäè ñîîòâåòñòâóþùåãî
ñèìâîëà.

(9) Êëàâèøà «Ïðîâåðêà ãàçà»
Äëÿ íàñòðîéêè íåîáõîäèìîãî ðàñõîäà çàùèòíîãî ãàçà íà ðåäóêòîðå. Ïîñëå
íàæàòèÿ êëàâèøè íà ïðîòÿæåíèè 30 ñåêóíä ïîäàåòñÿ çàùèòíûé ãàç. ×òîáû
ïðåðâàòü ïîäà÷ó, íàæìèòå êëàâèøó åùå ðàç.

(10)Ñõåìà ïàðàìåòðîâ ñâàðêè
Íà ýòîé ñõåìå ïðåäñòàâëåíû âàæíåéøèå ïàðàìåòðû ñâàðêè äëÿ
ñîîòâåòñòâóþùåãî ðåæèìà. Ïàðàìåòðû îðãàíèçîâàíû ïî ïðèíöèïó áåëüåâîé
âåðåâêè. Ïåðåìåùåíèå ïî ñõåìå ïàðàìåòðîâ ñâàðêè îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ
ïîìîùüþ ëåâîé è ïðàâîé êëàâèøè «Âûáîð ïàðàìåòðà».

- Ito
- Arc
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Ïàíåëü
óïðàâëåíèÿ
TransTig
(ïðîäîëæåíèå)

¹ Ôóíêöèÿ

(10)Ñõåìà ïàðàìåòðîâ ñâàðêè

Íàðàñòàíèå òîêà t
up

Äëèòåëüíîñòü èíòåðâàëà, íà ïðîòÿæåíèè êîòîðîãî ñòàðòîâûé òîê I
S
 ïðè

ñâàðêå WIG âîçðàñòàåò äî îñíîâíîãî òîêà I
1
.

Âàæíî! Çíà÷åíèÿ íàðàñòàíèÿ òîêà t
up

 äëÿ 2-òàêòíîãî è 4-òàêòíîãî
ðåæèìîâ õðàíÿòñÿ îòäåëüíî.

Îñíîâíîé òîê I
1
 (ñâàðî÷íûé òîê)

- Äëÿ ñâàðêè WIG.
- Äëÿ ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì.

Óìåíüøåííûé òîê I
2

Äëÿ 4-òàêòíîãî ðåæèìà (WIG) è ñïåöèàëüíîãî 2-òàêòíîãî ðåæèìà (WIG).

Ñïàä òîêà t
down

Äëèòåëüíîñòü èíòåðâàëà, íà ïðîòÿæåíèè êîòîðîãî çàäàííûé îñíîâíîé
òîê I

1
 ïðè ñâàðêå WIG óìåíüøàåòñÿ äî òîêà çàâåðøåíèÿ I

Å
.

Âàæíî! Çíà÷åíèÿ ñïàäà òîêà t
down

 äëÿ 2-òàêòíîãî è 4-òàêòíîãî ðåæèìîâ
õðàíÿòñÿ îòäåëüíî.

Òîê çàâåðøåíèÿ I
E

Äëÿ ñâàðêè WIG.

Ñêîðîñòü ïðîâîëîêè (òîëüêî TransTig 4000/5000)
Ïðè íàëè÷èè óñòðîéñòâà ïîäà÷è õîëîäíîé ïðîâîëîêè äëÿ íàñòðîéêè
ïàðàìåòðà Fd.1.

Job No

Â ðåæèìå çàäàíèé — äëÿ âûçîâà ñîõðàíåííûõ íàáîðîâ ïàðàìåòðîâ ïî
íîìåðó.

Äèàìåòð ýëåêòðîäà
Ïðè ñâàðêå WIG äëÿ ââîäà äèàìåòðà âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà.

(11)Ðåãóëÿòîð
Äëÿ íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ. Âûáðàííûé ïàðàìåòð ìîæíî íàñòðàèâàòü â ñëó÷àå,
åñëè ãîðèò èíäèêàòîð íà ðåãóëÿòîðå.

(12)Èíäèêàòîð ñâàðî÷íîãî òîêà
Îòîáðàæåíèå ñâàðî÷íîãî òîêà äëÿ ñëåäóþùèõ ïàðàìåòðîâ:
- Ñòàðòîâûé òîê I

S

- Ñâàðî÷íûé òîê I
1

- Óìåíüøåííûé òîê I
2

- Òîê çàâåðøåíèÿ I
E

Äî íà÷àëà ñâàðêè íà ëåâîì öèôðîâîì äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ çàäàííîå
çíà÷åíèå. Êðîìå òîãî, íà äèñïëåå ñïðàâà îòîáðàæàþòñÿ çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðîâ
I
S
, I

2
 è I

E
 â ïðîöåíòàõ îò ñâàðî÷íîãî òîêà I

1
.

Ïîñëå íà÷àëà ñâàðêè àâòîìàòè÷åñêè âûáèðàåòñÿ ïàðàìåòð I
1
. Íà ëåâîì

öèôðîâîì äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ ôàêòè÷åñêîå çíà÷åíèå ñâàðî÷íîãî òîêà.

Ñîîòâåòñòâóþùåå ïîëîæåíèå â ïðîöåññå ñâàðêè íàãëÿäíî ïðåäñòàâëÿåòñÿ íà
ñõåìå ïàðàìåòðîâ (10) ñ ïîìîùüþ ãîðÿùèõ èíäèêàòîðîâ (ïàðàìåòðû I

S
, t

up
 è ò.

ä.).

(13)Êëàâèøà «Ñîõðàíèòü»
Äëÿ âõîäà â ìåíþ íàñòðîéêè è äëÿ ñîõðàíåíèÿ çàäàíèé.
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Ïàíåëü
óïðàâëåíèÿ
TransTig
(ïðîäîëæåíèå)

¹ Ôóíêöèÿ

(14)Êëàâèøà «Âûáîð ïàðàìåòðà» (ñëåâà)
Äëÿ âûáîðà ïàðàìåòðà ñâàðêè íà ñõåìå (10).

Ïîñëå âûáîðà ïàðàìåòðà çàãîðàåòñÿ èíäèêàòîð ïîçàäè ñîîòâåòñòâóþùåãî
ñèìâîëà.

(15)Èíäèêàòîð ïåðåãðåâà
Çàãîðàåòñÿ, åñëè ñèëüíî âîçðàñòàåò òåìïåðàòóðà èñòî÷íèêà òîêà (íàïðèìåð,
èç-çà ïðåâûøåíèÿ ïðîäîëæèòåëüíîñòè âêëþ÷åíèÿ). Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ
ñì. â ðàçäåëå «Äèàãíîñòèêà è óñòðàíåíèå îøèáîê».

(16)Êëþ÷ (äîïîëíèòåëüíî íà ÒÒ 2500/3000/4000/5000)
Êîãäà êëþ÷ íàõîäèòñÿ â ãîðèçîíòàëüíîì ïîëîæåíèè, âñå ïàðàìåòðû è ôóíêöèè,
êðîìå òåêóùåãî âûáðàííîãî ïàðàìåòðà èëè ôóíêöèè, áëîêèðóþòñÿ.

(16)

Ïîëîæåíèå êëþ÷à

Âàæíî! Ôóíêöèîíàëüíûå
âîçìîæíîñòè ïàíåëåé óïðàâëåíèÿ
íà äðóãèõ êîìïîíåíòàõ ñèñòåìû
îãðàíè÷èâàþòñÿ ïîäîáíî ïàíåëè
óïðàâëåíèÿ íà èñòî÷íèêå òîêà.
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Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Îäíîâðåìåííîå èëè ïîâòîðíîå íàæàòèå îïðåäåëåííûõ êëàâèø íà ïàíåëè
óïðàâëåíèÿ MagicWave èëè TransTig ïðèâîäèò ê âûçîâó ñëåäóþùèõ ôóíêöèé.

Êîìáèíàöèè êëàâèøäëÿ — ââîäà ñïåöèàëüíûõ
ôóíêöèè ïàíåëè óïðàâëåíèÿ

Âêëþ÷åíèå ôóíêöèè áëîêèðîâàíèÿ êëàâèø:
Óäåðæèâàÿ êëàâèøó «Ñîõðàíèòü», íàæìèòå ïðàâóþ êëàâèøó «Âûáîð
ïàðàìåòðà».

Áëîêèðîâàíèå
êëàâèø

Îòêëþ÷åíèå ôóíêöèè áëîêèðîâàíèÿ êëàâèø:
óäåðæèâàÿ êëàâèøó «Ñîõðàíèòü», íàæìèòå ïðàâóþ êëàâèøó «Âûáîð
ïàðàìåòðà».

+

Åñëè ïîñëå ýòîãî íàæàòü ëþáóþ êëàâèøó, íà öèôðîâûõ äèñïëåÿõ
ïîÿâèòñÿ íàäïèñü «CLo|SEd». Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà ìîæíî
íàñòðîèòü çíà÷åíèå òîëüêî òîãî ïàðàìåòðà, êîòîðûé áûë âûáðàí
íà ìîìåíò âêëþ÷åíèÿ ôóíêöèè áëîêèðîâàíèÿ êëàâèø.

Âàæíî! Áëîêèðîâàíèå êëàâèø ñîõðàíÿåòñÿ äàæå ïîñëå
âûêëþ÷åíèÿ è ïîâòîðíîãî âêëþ÷åíèÿ èñòî÷íèêà òîêà.

Íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ãîðèò ñïåöèàëüíûé èíäèêàòîð
áëîêèðîâàíèÿ êëàâèø.

Íà êîðîòêîå âðåìÿ íà öèôðîâûõ äèñïëåÿõ îòîáðàæàåòñÿ
ñîîáùåíèå «CLo|SEd».

+

Ñïåöèàëüíûé èíäèêàòîð áëîêèðîâàíèÿ êëàâèø ïîãàñíåò.

Îòîáðàæåíèå
âåðñèè
ïðîãðàììíîãî
îáåñïå÷åíèÿ,
ïðîäîëæèòåëüíîñòè
ýêñïëóàòàöèè è
ïðîòîêà
îõëàæäàþùåé
æèäêîñòè

Íà êîðîòêîå âðåìÿ íà öèôðîâûõ äèñïëåÿõ îòîáðàæàåòñÿ
ñîîáùåíèå «-OP|En-».

Ïðîñìîòð âåðñèè ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ:
Óäåðæèâàÿ êëàâèøó «Ñîõðàíèòü», íàæìèòå ëåâóþ êëàâèøó «Âûáîð
ïàðàìåòðà».

Íà öèôðîâûõ äèñïëåÿõ áóäåò îòîáðàæåíà âåðñèÿ ïðîãðàììíîãî
îáåñïå÷åíèÿ.

+

Ïðîñìîòð ïðîäîëæèòåëüíîñòè ýêñïëóàòàöèè:
Åùå ðàç íàæìèòå ëåâóþ êëàâèøó «Âûáîð ïàðàìåòðà».

Îòîáðàæàåìîå çíà÷åíèå ñîîòâåòñòâóåò ôàêòè÷åñêîé
ïðîäîëæèòåëüíîñòè ãîðåíèÿ äóãè ñ ìîìåíòà ïåðâîãî ââîäà â
ýêñïëóàòàöèþ.
Íàïðèìåð: «654 | 32.1» = 65 432,1 ÷ èëè 65 432 ÷ è 6 ìèí

Âàæíî! Ýòî çíà÷åíèå íå ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî äëÿ ðàñ÷åòà
ïëàòû çà ïðîêàò, îïðåäåëåíèÿ ñðîêà ãàðàíòèè è ò. ä.

Ïðîñìîòð ïðîòîêà îõëàæäàþùåé æèäêîñòè (òîëüêî ñ
îõëàæäàþùèì ìîäóëåì, îñíàùåííûì äàò÷èêîì ïîòîêà):
Åùå ðàç íàæìèòå ëåâóþ êëàâèøó «Âûáîð ïàðàìåòðà».

Îòîáðàæàåòñÿ òåêóùèé ïðîòîê æèäêîñòè ÷åðåç îõëàæäàþùèé ìîäóëü
â ë/ìèí (CFL = Coolant Flow).
Åñëè ïðîòîê îõëàæäàþùåé æèäêîñòè ìåíüøå 0,7 ë/ìèí, èñòî÷íèê
òîêà ïî èñòå÷åíèè íàñòðîåííîãî ñ ïîìîùüþ ïàðàìåòðà C-t âðåìåíè
îòêëþ÷àåòñÿ, è ïîÿâëÿåòñÿ ñîîáùåíèå îá îøèáêå «no | H2O».

Äëÿ âûõîäà íàæìèòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».
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Ðèñ. 12. MagicWave 1700/2200 (âèä
ñïåðåäè)

¹ Ôóíêöèÿ

(1) Ðàçúåì ñâàðî÷íîé ãîðåëêè
Äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ:
- ñâàðî÷íîé ãîðåëêè WIG
- ýëåêòðîäíîãî êàáåëÿ (ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì)

(2) Ãíåçäî LocalNet
Ñòàíäàðòíîå ãíåçäî äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñèñòåìíûõ ðàñøèðåíèé (íàïðèìåð,
ïóëüòà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ, ñâàðî÷íîé ãîðåëêè JobMaster TIG è ò. ä.).

(3) Ðó÷êà (òîëüêî MagicWave 2200)
Ðåìåíü íà MagicWave 1700

(4) Ðàçúåì óïðàâëåíèÿ ãîðåëêîé
- Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ óïðàâëÿþùåãî øòåêåðà òðàäèöèîííîé ñâàðî÷íîé

ãîðåëêè.
- Âõîä äëÿ ñèãíàëà çàùèòû îò êîíôëèêòîâ ïðè ïîäêëþ÷åíèè èíòåðôåéñà

ðîáîòà èëè èíòåðôåéñà ïîëåâîé øèíû.

(5) Ðàçúåì êàáåëÿ ìàññû
Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ êàáåëÿ ìàññû.

(6) Ðàçúåì äëÿ çàùèòíîãî ãàçà

(7) Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü
Äëÿ âêëþ÷åíèÿ è âûêëþ÷åíèÿ èñòî÷íèêà òîêà.

(8) Ñåòåâîé êàáåëü ñ çàùèòíûì ïðèñïîñîáëåíèåì

Ðèñ. 13. MagicWave 1700/2200 (âèä
ñçàäè)

(1)
(2)

(3)

(4)

(6) (7)

(8)

(5)

Ïåðå÷åíú  ðàçúåìîâ, ïåðåêëþ÷àòåëåé è
ìåõàíè÷åñêèõ êîìïîíåíòîâ

MagicWave
1700/2200
Job
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MagicWave
2500/3000 Job

Ðèñ. 14. MagicWave 2500/3000 (âèä
ñïåðåäè)

Ðèñ. 15. MagicWave 2500/3000 (âèä
ñçàäè)

¹ Ôóíêöèÿ

(1) Ðàçúåì êàáåëÿ ìàññû
Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ êàáåëÿ ìàññû.

(2) Ãíåçäî LocalNet
Ñòàíäàðòíîå ãíåçäî äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñèñòåìíûõ ðàñøèðåíèé (íàïðèìåð,
ïóëüòà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ, ñâàðî÷íîé ãîðåëêè JobMaster TIG è ò. ä.).

(3) Ðó÷êà

(4) Ðàçúåì óïðàâëåíèÿ ãîðåëêîé
- Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ óïðàâëÿþùåãî øòåêåðà òðàäèöèîííîé ñâàðî÷íîé

ãîðåëêè.
- Âõîä äëÿ ñèãíàëà çàùèòû îò êîíôëèêòîâ ïðè ïîäêëþ÷åíèè èíòåðôåéñà

ðîáîòà èëè èíòåðôåéñà ïîëåâîé øèíû.

(5) Ðàçúåì ñâàðî÷íîé ãîðåëêè
Äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ:
- ñâàðî÷íîé ãîðåëêè WIG
- ýëåêòðîäíîãî êàáåëÿ (ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì)

(6) Ðàçúåì äëÿ çàùèòíîãî ãàçà

(7) Ñåòåâîé êàáåëü ñ çàùèòíûì ïðèñïîñîáëåíèåì

(8) Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü
Äëÿ âêëþ÷åíèÿ è âûêëþ÷åíèÿ èñòî÷íèêà òîêà.

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)
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MagicWave

Ðèñ. 16. MagicWave 4000/5000 Job (âèä
ñïåðåäè)

¹ Ôóíêöèÿ

(1) Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü
Äëÿ âêëþ÷åíèÿ è âûêëþ÷åíèÿ èñòî÷íèêà òîêà.

(2) Ðàçúåì ñâàðî÷íîé ãîðåëêè
Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè WIG.

(3) Ðàçúåì ýëåêòðîäîäåðæàòåëÿ
Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ýëåêòðîäíîãî êàáåëÿ (ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì).

(4) Ðàçúåì óïðàâëåíèÿ ãîðåëêîé
- Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ óïðàâëÿþùåãî øòåêåðà òðàäèöèîííîé ñâàðî÷íîé

ãîðåëêè.
- Âõîä äëÿ ñèãíàëà çàùèòû îò êîíôëèêòîâ ïðè ïîäêëþ÷åíèè èíòåðôåéñà

ðîáîòà èëè èíòåðôåéñà ïîëåâîé øèíû.

(5) Ãíåçäî LocalNet
Ñòàíäàðòíîå ãíåçäî äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñèñòåìíûõ ðàñøèðåíèé (íàïðèìåð,
ïóëüòà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ, ñâàðî÷íîé ãîðåëêè JobMaster TIG è ò. ä.).

(6) Ðàçúåì êàáåëÿ ìàññû
Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ êàáåëÿ ìàññû.

(7) Çàãëóøêè
Ïðåäóñìîòðåíû äëÿ ãíåçäà LocalNet.

(8) Ñåòåâîé êàáåëü ñ çàùèòíûì ïðèñïîñîáëåíèåì

(9) Ðàçúåì äëÿ çàùèòíîãî ãàçà

(6) (5) (4) (3) (2)

(1)

(7)
(7)

(8)

(9)

Ðèñ. 17. MagicWave 4000/5000 Job (âèä ñçàäè)

4000/5000 Job
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TransTig

Ðèñ. 18. TransTig 800/2200 (âèä ñïåðåäè)

¹ Ôóíêöèÿ

(1) (+) — ãíåçäî ñ áàéîíåòíûì ñîåäèíåíèåì
Äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ:
- êàáåëÿ ìàññû (ñâàðêà WIG)
- ýëåêòðîäíîãî êàáåëÿ èëè êàáåëÿ ìàññû (ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì,

â çàâèñèìîñòè îò òèïà ýëåêòðîäà)

(2) Ãíåçäî LocalNet
Ñòàíäàðòíîå ãíåçäî äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñèñòåìíûõ ðàñøèðåíèé (íàïðèìåð,
ïóëüòà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ, ñâàðî÷íîé ãîðåëêè JobMaster TIG è ò. ä.).

(3) Ðó÷êà (Òîëüêî TransTig 2200)
Ðåìåíü íà TransTig 800

(4) Ðàçúåì
- Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ óïðàâëÿþùåãî øòåêåðà òðàäèöèîííîé ñâàðî÷íîé

ãîðåëêè.
- Âõîä äëÿ ñèãíàëà çàùèòû îò êîíôëèêòîâ ïðè ïîäêëþ÷åíèè èíòåðôåéñà

ðîáîòà èëè èíòåðôåéñà ïîëåâîé øèíû.

(5) (-) — ãíåçäî ñ áàéîíåòíûì ñîåäèíåíèåì
Äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ:
- ñâàðî÷íîé ãîðåëêè WIG
- ýëåêòðîäíîãî êàáåëÿ èëè êàáåëÿ ìàññû (ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì,

â çàâèñèìîñòè îò òèïà ýëåêòðîäà)

(6) Ðàçúåì äëÿ çàùèòíîãî ãàçà

(7) Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü
Äëÿ âêëþ÷åíèÿ è âûêëþ÷åíèÿ èñòî÷íèêà òîêà.

(8) Ñåòåâîé êàáåëü ñ çàùèòíûì ïðèñïîñîáëåíèåì

Ðèñ. 19. TransTig 800/2200 (âèä ñçàäè)

(1)
(2)

(3)

(4)

(6) (7)

(8)

(5)

800/2200 Job
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TransTig
2500/3000 Job

Ðèñ. 20. TransTig 2500/3000 (âèä
ñïåðåäè)

Ðèñ. 21. TransTig 2500/3000 (âèä ñçàäè)

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

¹ Ôóíêöèÿ

(1) (+) — ãíåçäî ñ áàéîíåòíûì ñîåäèíåíèåì
Äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ:
- êàáåëÿ ìàññû (ñâàðêà WIG)
- ýëåêòðîäíîãî êàáåëÿ èëè êàáåëÿ ìàññû (ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì,

â çàâèñèìîñòè îò òèïà ýëåêòðîäà)

(2) Ãíåçäî LocalNet
Ñòàíäàðòíîå ãíåçäî äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñèñòåìíûõ ðàñøèðåíèé (íàïðèìåð,
ïóëüòà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ, ñâàðî÷íîé ãîðåëêè JobMaster TIG è ò. ä.).

(3) Ðó÷êà

(4) Ðàçúåì óïðàâëåíèÿ ãîðåëêîé
- Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ óïðàâëÿþùåãî øòåêåðà òðàäèöèîííîé ñâàðî÷íîé

ãîðåëêè.
- Âõîä äëÿ ñèãíàëà çàùèòû îò êîíôëèêòîâ ïðè ïîäêëþ÷åíèè èíòåðôåéñà

ðîáîòà èëè èíòåðôåéñà ïîëåâîé øèíû.

(5) (-) — ãíåçäî ñ áàéîíåòíûì ñîåäèíåíèåì
Äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ:
- ñâàðî÷íîé ãîðåëêè WIG
- ýëåêòðîäíîãî êàáåëÿ èëè êàáåëÿ ìàññû (ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì,

â çàâèñèìîñòè îò òèïà ýëåêòðîäà)

(6) Ðàçúåì äëÿ çàùèòíîãî ãàçà

(7) Ñåòåâîé êàáåëü ñ çàùèòíûì ïðèñïîñîáëåíèåì

(8) Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü
Äëÿ âêëþ÷åíèÿ è âûêëþ÷åíèÿ èñòî÷íèêà òîêà.
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TransTig 4000/
5000 Job

Ðèñ. 22. TransTig 4000/5000 (âèä
ñïåðåäè)

¹ Ôóíêöèÿ

(1) (+) — ãíåçäî ñ áàéîíåòíûì ñîåäèíåíèåì
Äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ:
- êàáåëÿ ìàññû (ñâàðêà WIG)
- ýëåêòðîäíîãî êàáåëÿ èëè êàáåëÿ ìàññû (ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì,

â çàâèñèìîñòè îò òèïà ýëåêòðîäà)

(2) Ãíåçäî LocalNet
Ñòàíäàðòíîå ãíåçäî äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñèñòåìíûõ ðàñøèðåíèé (íàïðèìåð,
ïóëüòà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ, ñâàðî÷íîé ãîðåëêè JobMaster TIG è ò. ä.).

(3) Ðàçúåì óïðàâëåíèÿ ãîðåëêîé
- Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ óïðàâëÿþùåãî øòåêåðà òðàäèöèîííîé ñâàðî÷íîé

ãîðåëêè.
- Âõîä äëÿ ñèãíàëà çàùèòû îò êîíôëèêòîâ ïðè ïîäêëþ÷åíèè èíòåðôåéñà

ðîáîòà èëè èíòåðôåéñà ïîëåâîé øèíû.

(4) (-) — ãíåçäî ñ áàéîíåòíûì ñîåäèíåíèåì
Äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ:
- ñâàðî÷íîé ãîðåëêè WIG
- ýëåêòðîäíîãî êàáåëÿ èëè êàáåëÿ ìàññû (ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì,

â çàâèñèìîñòè îò òèïà ýëåêòðîäà)

(5) Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü
Äëÿ âêëþ÷åíèÿ è âûêëþ÷åíèÿ èñòî÷íèêà òîêà.

(6) Çàãëóøêè
Ïðåäóñìîòðåíû äëÿ ãíåçäà LocalNet.

(7) Ñåòåâîé êàáåëü ñ çàùèòíûì ïðèñïîñîáëåíèåì

(8) Ðàçúåì äëÿ çàùèòíîãî ãàçà

(1) (4)

(3)
(7)

(2)
(6)

(5) (8)

Ðèñ. 23. TransTig 4000/5000 (âèä ñçàäè)

(6)



31

Âûïîëíåíèå óñòàíîâêè ñáîðêè
ìîíòà æà îáîðóäîâàíèÿ
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Ìèíèìàëüíûé êîìïëåêò îñíàùåíèÿ äëÿ
âûïîëíåíèÿ ñâàðî÷íûõ ðàáîò

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Ìèíèìàëüíûå êîìïëåêòû îñíàùåíèÿ, íåîáõîäèìûå äëÿ ðàáîòû ñ èñòî÷íèêîì òîêà,
ðàçëè÷àþòñÿ â çàâèñèìîñòè îò ìåòîäà ñâàðêè.
Íèæå ïðåäñòàâëåíî îïèñàíèå òàêèõ êîìïëåêòîâ äëÿ ðàçíûõ ìåòîäîâ ñâàðêè.

Ñâàðêà WIG
ïåðåìåííûì
òîêîì

- Èñòî÷íèê òîêà MagicWave
- Êàáåëü ìàññû
- Ñâàðî÷íàÿ ãîðåëêà WIG ñ âûêëþ÷àòåëåì
- Ïîäêëþ÷åíèå çàùèòíîãî ãàçà ñ ðåäóêòîðîì
- Ïðèñàäî÷íûé ìàòåðèàë â çàâèñèìîñòè îò çàäàíèÿ

Ñâàðêà WIG
ïîñòîÿííûì
òîêîì

Ñâàðêà
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì

- Èñòî÷íèê òîêà TransTig èëè MagicWave
- Êàáåëü ìàññû
- Ñâàðî÷íàÿ ãîðåëêà WIG ñ âûêëþ÷àòåëåì
- Ïîäêëþ÷åíèå çàùèòíîãî ãàçà
- Ïðèñàäî÷íûé ìàòåðèàë â çàâèñèìîñòè îò çàäàíèÿ

- Èñòî÷íèê òîêà TransTig èëè MagicWave
- Êàáåëü ìàññû
- Ýëåêòðîäîäåðæàòåëü
- Ñòåðæíåâûå ýëåêòðîäû (â çàâèñèìîñòè îò çàäàíèÿ)

Àâòîìàòèçèðîâàííàÿ
ñâàðêà WIG

- Èñòî÷íèê òîêà TransTig èëè MagicWave
- Èíòåðôåéñ ðîáîòà èëè èíòåðôåéñ ïîëåâîé øèíû
- Êàáåëü ìàññû
- Ãîðåëêà WIG äëÿ ðîáîòèçèðîâàííîé èëè ìàøèííîé ñâàðêè

(ãîðåëêàì äëÿ ðîáîòèçèðîâàííîé è ìàøèííîé ñâàðêè ñ âîäÿíûì îõëàæäåíèåì
äîïîëíèòåëüíî íåîáõîäèì îõëàæäàþùèé ìîäóëü)

- Ïîäêëþ÷åíèå çàùèòíîãî ãàçà
- Óñòðîéñòâî ïîäà÷è õîëîäíîé ïðîâîëîêè è ïðèñàäî÷íûé ìàòåðèàë â

çàâèñèìîñòè îò çàäàíèÿ
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Ìåðîïðèÿòèÿ äëÿ ââîäà â ýêñïëóàòàöèþ
îáîðóäîâàíèÿ

Áåçîïàñíîñòü

Èñòî÷íèê òîêà ïðåäíàçíà÷åí èñêëþ÷èòåëüíî äëÿ âûïîëíåíèÿ ñâàðêè WIG è ñâàðêè
ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì.
Èñïîëüçîâàíèå àïïàðàòà â èíûõ öåëÿõ ñ÷èòàåòñÿ èñïîëüçîâàíèåì íå ïî
íàçíà÷åíèþ. Ïðîèçâîäèòåëü íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà óáûòêè, êîòîðûå ìîãóò
âîçíèêíóòü â ýòîì ñëó÷àå.

Èñïîëüçîâàíèå ïî íàçíà÷åíèþ, êðîìå òîãî, ïðåäïîëàãàåò:
- ñîáëþäåíèå âñåõ òðåáîâàíèé ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè
- ðåãóëÿðíîå ïðîâåäåíèå îñìîòðîâ è òåõîáñëóæèâàíèÿ

Èñïîëüçîâàíèå
ïî íàçíà÷åíèþ

Óêàçàíèÿ ïî
óñòàíîâêå

Ñåòåâîå íàïðÿæåíèå, íà êîòîðîå ðàññ÷èòàí àïïàðàò, óêàçàíî íà èíôîðìàöèîííîé
òàáëè÷êå. Åñëè ïðèîáðåòåíà ìîäåëü áåç ñåòåâîãî êàáåëÿ è øòåêåðà, òî èõ
íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íàöèîíàëüíûìè
íîðìàìè. Äàííûå î ïðåäîõðàíèòåëå äëÿ êàáåëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê ñåòè ñì. â
òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèêàõ.

Âíèìàíèå! Èñïîëüçîâàíèå íåñîîòâåòñòâóþùèõ ýëåêòðîóñòàíîâî÷íûõ
ìàòåðèàëîâ ìîæåò ïðèâåñòè ê âîçíèêíîâåíèþ çíà÷èòåëüíîãî
ìàòåðèàëüíîãî óùåðáà. Êàáåëü ïîäêëþ÷åíèÿ ê ñåòè è ïðåäîõðàíèòåëü
äîëæíû ïîäáèðàòüñÿ ñ ó÷åòîì ñóùåñòâóþùèõ óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè.
Èñïîëüçóéòå äàííûå, óêàçàííûå íà èíôîðìàöèîííîé òàáëè÷êå.

Ðàáîòà ñ
ïèòàíèåì îò
ñåòè

Èñòî÷íèê òîêà èñïûòàí ñîãëàñíî êëàññó çàùèòû IP23, ÷òî îçíà÷àåò:
- çàùèòó ïðîòèâ ïðîíèêíîâåíèÿ âíóòðü ïîñòîðîííèõ òâåðäûõ ïðåäìåòîâ

äèàìåòðîì áîëåå 12,5 ìì (0,49 äþéìà)
- çàùèòó îò áðûçã âîäû ïðè óãëàõ ïàäåíèÿ äî 60° îòíîñèòåëüíî âåðòèêàëè

Â ñîîòâåòñòâèè ñ êëàññîì çàùèòû IP23 àïïàðàò ìîæåò óñòàíàâëèâàòüñÿ è
èñïîëüçîâàòüñÿ ïîä îòêðûòûì íåáîì.
Íåïîñðåäñòâåííîãî âîçäåéñòâèÿ âëàãè (íàïðèìåð, äîæäÿ) ñëåäóåò èçáåãàòü.

Îïàñíî! Íåïðàâèëüíàÿ ýêñïëóàòàöèÿ óñòðîéñòâà ìîæåò ïðèâåñòè ê
òðàâìèðîâàíèþ ïåðñîíàëà è ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ. Îïèñàííûå
äåéñòâèÿ äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ òîëüêî ïîñëå âíèìàòåëüíîãî èçó÷åíèÿ
ñëåäóþùèõ äîêóìåíòîâ:
- äàííîãî ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè
- ðóêîâîäñòâ ïî ýêñïëóàòàöèè âñåõ êîìïîíåíòîâ ñèñòåìû, â ïåðâóþ

î÷åðåäü, ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

Îïàñíî! Â ðåçóëüòàòå ïàäåíèÿ èëè ïåðåâîðà÷èâàíèÿ àïïàðàòà
âîçìîæíî òðàâìèðîâàíèå ïåðñîíàëà, âêëþ÷àÿ ëåòàëüíûé èñõîä.
Àïïàðàò äîëæåí áûòü íàäåæíî óñòàíîâëåí íà ðîâíîì, òâåðäîì
îñíîâàíèè.

Âåíòèëÿöèîííûé êàíàë ÿâëÿåòñÿ âàæíûì çàùèòíûì óñòðîéñòâîì. Âûáèðàòü ìåñòî
óñòàíîâêè íåîáõîäèìî òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îáåñïå÷èòü áåñïðåïÿòñòâåííûé âõîä
è âûõîä îõëàæäàþùåãî âîçäóõà ÷åðåç âåíòèëÿöèîííûå ïðîðåçè íà ïåðåäíåé è
çàäíåé ïàíåëè àïïàðàòà. Ýëåêòðîïðîâîäÿùàÿ ïûëü (âîçíèêàþùàÿ, íàïðèìåð, ïðè
âûïîëíåíèè øëèôîâàëüíûõ ðàáîò) íå äîëæíà âñàñûâàòüñÿ íåïîñðåäñòâåííî â
àïïàðàò.
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Èñòî÷íèêè òîêà MW 1700/2200 è TT 800/2200 ìîãóò ðàáîòàòü â ðåæèìå ïèòàíèÿ îò
ãåíåðàòîðà, åñëè ìàêñèìàëüíàÿ âûõîäíàÿ êàæóùàÿñÿ ìîùíîñòü ãåíåðàòîðà
ñîñòàâëÿåò íå ìåíåå 10 êÂÀ.

Âíèìàíèå! Âûõîäíàÿ ìîùíîñòü ãåíåðàòîðà íè â êîåì ñëó÷àå íå äîëæíà
âûõîäèòü çà ïðåäåëû äèàïàçîíà äîïóñêîâ ïî íàïðÿæåíèþ ñåòè. Äîïóñêè
ïî íàïðÿæåíèþ ñåòè ñì. â ðàçäåëå «Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè».

Ðàáîòà ñ
ïèòàíèåì îò
ãåíåðàòîðà
(MW 1700/2200,
TT 800/2200)
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Ïîäêëþ÷åíèå ñåòåâîãî êàáåëÿ ê èñòî÷íèêó
òîêà äëÿ ÑØÀ

Áåçîïàñíîñòü

1. Ñíèìèòå ëåâóþ ïàíåëü íà èñòî÷íèêå òîêà.
2. Ñíèìèòå ïðèìåðíî 100 ìì (4 äþéìà) èçîëÿöèè íà êîíöå ñåòåâîãî êàáåëÿ.

Âàæíî! Çàùèòíûé ïðîâîä (çåëåíûé èëè çåëåíûé ñ æåëòûìè ïîëîñàìè) äîëæåí
áûòü íà 10-15 ìì (0,4-0,6 äþéìà) äëèííåå ôàçíîãî ïðîâîäà.

3. Óñòàíîâèòå è çàôèêñèðóéòå ùèïöàìè êîíöåâûå ãèëüçû íà ôàçíîì è çàùèòíîì
ïðîâîäå ñåòåâîãî êàáåëÿ.

Âíèìàíèå! Åñëè íå óñòàíîâèòü êîíöåâûå ãèëüçû, ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü
âîçíèêíîâåíèÿ êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ ìåæäó ôàçíûìè ïðîâîäàìè èëè
ìåæäó ôàçíûì è çàùèòíûì ïðîâîäîì. Âñå ôàçíûå, à òàêæå çàùèòíûé
ïðîâîä ñåòåâîãî êàáåëÿ ñî ñíÿòîé èçîëÿöèåé äîëæíû áûòü îñíàùåíû
êîíöåâûìè ãèëüçàìè.

Ðåêîìåíäóåìûå
ñåòåâûå êàáåëè
è çàùèòíûå
ïðèñïîñîáëåíèÿ

Èñòî÷íèê òîêà Ñåòåâîå Ñå÷åíèå
íàïðÿæåíèå êàáåëÿ

TT 4000/5000 MV Job, MW 4000/5000 MV Job 3 x 380-460 Â AWG 10
3 x 200-240 Â AWG 6

AWG ... American wire gauge (= àìåðèêàíñêèé ñòàíäàðò ïðîâîäà)

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Èñòî÷íèêè òîêà äëÿ ÑØÀ  ïîñòàâëÿþòñÿ áåç ñåòåâîãî êàáåëÿ. Ïåðåä ââîäîì
àïïàðàòà â ýêñïëóàòàöèþ íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü ñåòåâîé êàáåëü,
ñîîòâåòñòâóþùèé íàïðÿæåíèþ ïèòàþùåé ñåòè.
Íà èñòî÷íèêå òîêà èìååòñÿ çàùèòíîå ïðèñïîñîáëåíèå äëÿ êàáåëÿ ñå÷åíèåì AWG
10. Çàùèòíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ äëÿ êàáåëåé áîëüøåãî ñå÷åíèÿ óñòàíàâëèâàþòñÿ
ñàìîñòîÿòåëüíî.

Îïàñíî! Íåïðàâèëüíîå âûïîëíåíèå ðàáîò ìîæåò ïðèâåñòè ê
òðàâìèðîâàíèþ ïåðñîíàëà è ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ. Îïèñàííûå
íèæå äåéñòâèÿ äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ òîëüêî ñïåöèàëüíî îáó÷åííûìè,
êâàëèôèöèðîâàííûìè ñîòðóäíèêàìè! Ñì. ðàçäåë «Ïðàâèëà òåõíèêè
áåçîïàñíîñòè».

Ïîäêëþ÷åíèå
ñåòåâîãî êàáåëÿ
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2

3

24

4

PE
W1
V1
U1

5

7

8

6

Ïîäêëþ÷åíèå
ñåòåâîãî êàáåëÿ
(ïðîäîëæåíèå)

5. Âñòàâüòå ñåòåâîé êàáåëü â
çàùèòíîå ïðèñïîñîáëåíèå.

Âàæíî! Êàáåëü íåîáõîäèìî ââåñòè
íà ãëóáèíó, êîòîðàÿ ïîçâîëÿåò
ïðàâèëüíî ïîäêëþ÷èòü çàùèòíûé è
ôàçíûé ïðîâîäà ê áëî÷íîé êëåììå.

6. Çàæìèòå ãàéêó SW 30.
7. Çàêðóòèòå áîëòû (äâà).
8. Ïîäêëþ÷èòå ñåòåâîé êàáåëü ê

áëî÷íîé êëåììå:
- çàùèòíûé ïðîâîä (çåëåíûé èëè

çåëåíûé ñ æåëòûìè ïîëîñàìè) ê
ãíåçäó    PE

- ôàçíûå ïðîâîäà ê ãíåçäàì L1-L3
9. Óñòàíîâèòå ëåâóþ ïàíåëü

èñòî÷íèêà òîêà.
Ðèñ. 25. Ïîäêëþ÷åíèå ñåòåâîãî êàáåëÿ

Çàìåíà
çàùèòíîãî
ïðèñïîñîáëåíèÿ

1. Ñíèìèòå ëåâóþ ïàíåëü íà
èñòî÷íèêå òîêà.

2. Îòêðóòèòå è èçâëåêèòå áîëòû íà
óñòàíîâëåííîì çàùèòíîì
ïðèñïîñîáëåíèè (äâà).

3. Ñíèìèòå çàùèòíîå
ïðèñïîñîáëåíèå ïî íàïðàâëåíèþ
âïåðåä.

4. Îòêðóòèòå áîëòû íà àäàïòåðå è
ñíèìèòå åãî.

4. Îòêðóòèòå áîëòû (äâà) è çàæèìíóþ
ãàéêó SW 30 íà çàùèòíîì
ïðèñïîñîáëåíèè.

Ðèñ. 24. Îòêðó÷èâàíèå áîëòîâ è
çàæèìíîé ãàéêè

Ðèñ. 26. Äåìîíòàæ çàùèòíîãî
ïðèñïîñîáëåíèÿ
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6
7

7

6. Íàâåñüòå çàùèòíîå
ïðèñïîñîáëåíèå íà êîðïóñ è
çàêðåïèòå äâóìÿ áîëòàìè.

7. Ïîäêëþ÷èòå ñåòåâîé êàáåëü.
8. Óñòàíîâèòå ëåâóþ ïàíåëü

èñòî÷íèêà òîêà.

Ðèñ. 28. Óñòàíîâêà áîëüøîãî çàùèòíîãî
ïðèñïîñîáëåíèÿ

Çàìåíà
çàùèòíîãî
ïðèñïîñîáëåíèÿ
(ïðîäîëæåíèå)

Ðèñ. 27. Ìîíòàæ áîëüøîãî çàùèòíîãî
ïðèñïîñîáëåíèÿ

5. Ìîíòàæ áîëüøîãî çàùèòíîãî
ïðèñïîñîáëåíèÿ:

- Âñòàâüòå øåñòèãðàííóþ ãàéêó SW
50 â êðåïëåíèå.

Âàæíî! Äëÿ íàäåæíîãî
çàêðåïëåíèÿ íà êîðïóñå èñòî÷íèêà
òîêà îñòðèÿ íà øåñòèãðàííîé ãàéêå
äîëæíû áûòü îáðàùåíû ïî
íàïðàâëåíèþ ê êðåïëåíèþ.

- Âêðóòèòå ïåðåäíþþ ÷àñòü
áîëüøîãî çàùèòíîãî
ïðèñïîñîáëåíèÿ â
øåñòèãðàííóþ ãàéêó SW 50.
Øåñòèãðàííàÿ ãàéêà SW 50
ðàñïèðàåòñÿ âíóòðè êðåïëåíèÿ.
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Îõëàæäàþùèé ìîäóëü ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü:
- ñî ñâàðî÷íîé ãîðåëêîé Jobmaster TIG
- â ðîáîòèçèðîâàííîì ðåæèìå ñâàðêè
- ñî øëàíãîâûìè ïàêåòàìè äëèíîé áîëåå 5 ì
- äëÿ ñâàðêè WIG ïåðåìåííûì òîêîì
- ïðè âûïîëíåíèè ñâàðêè â âåðõíåì äèàïàçîíå ìîùíîñòè

Îõëàæäàþùèé ìîäóëü ðàáîòàåò îò èñòî÷íèêà ýëåêòðîòîêà. Åñëè ñåòåâîé
âûêëþ÷àòåëü íà èñòî÷íèêå òîêà óñòàíîâëåí â ïîëîæåíèå «âêëþ÷åíî»,
îõëàæäàþùèé ìîäóëü ãîòîâ ê ýêñïëóàòàöèè.

Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ îá îõëàæäàþùåì ìîäóëå ñì. â ðóêîâîäñòâå ïî åãî
ýêñïëóàòàöèè.

Îïàñíî! Ïîðàæåíèå ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ìîæåò ïðèâåñòè ê
ñìåðòåëüíîìó èñõîäó. Åñëè â ïðîöåññå óñòàíîâêè àïïàðàò ïîäêëþ÷åí ê
ñåòè, ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü òðàâìèðîâàíèÿ ëþäåé è ïîâðåæäåíèÿ
ìàòåðèàëüíûõ öåííîñòåé. Ðàáîòû íà àïïàðàòå ìîãóò âûïîëíÿòüñÿ
òîëüêî â ñëó÷àå, åñëè:
- ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü íàõîäèòñÿ â ïîëîæåíèè «âûêëþ÷åíî»
- àïïàðàò îòêëþ÷åí îò ñåòè.

Îïàñíî! Ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü òðàâìèðîâàíèÿ ëþäåé è ïîâðåæäåíèÿ
ìàòåðèàëüíûõ öåííîñòåé â ðåçóëüòàòå ïàäåíèÿ ãàçîâîãî áàëëîíà.
- Ãàçîâûé áàëëîí äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí íà ðîâíîì è òâåðäîì

îñíîâàíèè.
- ×òîáû ïðåäîòâðàòèòü ïåðåâîðà÷èâàíèå ãàçîâîãî áàëëîíà,

çàêðåïèòå åãî â âåðõíåé ÷àñòè ôèêñèðóþùèì ðåìíåì.
- Çàïðåùàåòñÿ çàêðåïëÿòü ôèêñèðóþùèé ðåìåíü íà ãîðëûøêå

áàëëîíà.

Ñîáëþäàéòå èíñòðóêöèè ïî áåçîïàñíîñòè, ïðåäîñòàâëåííûå
ïðîèçâîäèòåëåì ãàçîâîãî áàëëîíà.

Ââîä â ýêñïëóàòàöèþ

Çàìå÷àíèÿ ê
èñïîëüçîâàíèþ
îõëàæäàþùåãî
ìîäóëÿ

Ïîäêëþ÷åíèå
ãàçîâîãî
áàëëîíà

Áåçîïàñíîñòü

Ââîä èñòî÷íèêà òîêà â ýêñïëóàòàöèþ áóäåò îïèñàí:
- èñõîäÿ èç ïðåäïîëîæåíèÿ, ÷òî àïïàðàò â îñíîâíîì èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ñâàðêè

WIG
- íà ïðèìåðå ñòàíäàðòíîé êîíôèãóðàöèè ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà WIG

Ñòàíäàðòíàÿ êîíôèãóðàöèÿ âêëþ÷àåò â ñåáÿ ñëåäóþùèå êîìïîíåíòû ñèñòåìû.
- Èñòî÷íèê òîêà
- Îõëàæäàþùèé ìîäóëü
- Ãîðåëêà WIG äëÿ ðó÷íîé ñâàðêè
- Ðåäóêòîð
- Ãàçîâûé áàëëîí
- Êðåïëåíèå äëÿ ãàçîâîãî áàëëîíà
- Òåëåæêà

Íèæå îïèñàí ïîðÿäîê ââîäà èñòî÷íèêà òîêà â ýêñïëóàòàöèþ.
Ïîäðîáíûå ñâåäåíèÿ ïî êàæäîìó äåéñòâèþ ñì. â ðóêîâîäñòâàõ ïî ýêñïëóàòàöèè
ñîîòâåòñòâóþùèõ êîìïîíåíòîâ.

Îáùèå
ñâåäåíèÿ
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Ïîäêëþ÷åíèå
ñâàðî÷íîé
ãîðåëêè

Óñòàíîâêà
êîíòàêòà ñ
èçäåëèåì

1. Óñòàíîâèòå ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå «âûêëþ÷åíî».
2. Âñòàâüòå è çàôèêñèðóéòå êàáåëü ìàññû:

- MagicWave: â ðàçúåì êàáåëÿ ìàññû
- TransTig: â ãíåçäî (+)

3. Äðóãîé êîíåö êàáåëÿ ìàññû ñîåäèíèòå ñ èçäåëèåì.

1. Óñòàíîâèòå ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå «âûêëþ÷åíî».
2. Âñòàâüòå ñâàðî÷íûé êàáåëü ãîðåëêè WIG è ïîâåðíèòå âïðàâî, ÷òîáû

çàôèêñèðîâàòü:
- MagicWave: â ðàçúåì äëÿ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè
- TransTig: â ãíåçäî (-)

3. Âñòàâüòå è çàôèêñèðóéòå óïðàâëÿþùèé øòåêåð ñâàðî÷íîé ãîðåëêè â ðàçúåìå
äëÿ óïðàâëåíèÿ ãîðåëêîé.

èëè

Ïðèñîåäèíèòå óïðàâëÿþùèé êàáåëü ñâàðî÷íîé ãîðåëêè JobMaster TIG ê
ãíåçäó LocalNet.

Âíèìàíèå! Íå èñïîëüçóéòå ñ èñòî÷íèêàìè òîêà TransTig ýëåêòðîäû èç
÷èñòîãî âîëüôðàìà (îêðàñêà çåëåíîãî öâåòà).

4. Óêîìïëåêòóéòå ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó (ñì. ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè
ñâàðî÷íîé ãîðåëêè).

5. Òîëüêî â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ îõëàæäàþùåãî ìîäóëÿ è ãîðåëêè ñ âîäÿíûì
îõëàæäåíèåì:
Ïîäâîäû âîäû íà ñâàðî÷íîé ãîðåëêå ïîäêëþ÷èòå ê ãíåçäó äëÿ ïîäà÷è
(÷åðíîãî öâåòà) è ãíåçäó äëÿ âîçâðàòà âîäû (êðàñíîãî öâåòà) íà
îõëàæäàþùåì ìîäóëå.

Ïîäêëþ÷åíèå
ãàçîâîãî
áàëëîíà
(ïðîäîëæåíèå)

1. Çàôèêñèðóéòå ãàçîâûé áàëëîí íà òåëåæêå.
2. Ñíèìèòå ñ áàëëîíà çàùèòíóþ êðûøêó.
3. Íà êîðîòêîå âðåìÿ îòêðîéòå âåíòèëü ãàçîâîãî áàëëîíà, ÷òîáû óäàëèòü

èìåþùååñÿ çàãðÿçíåíèå.
4. Ïðîâåðüòå óïëîòíåíèå íà ðåäóêòîðå.
5. Íàêðóòèòå ðåäóêòîð íà áàëëîí è êðåïêî åãî çàòÿíèòå.

Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè WIG ñ èíòåãðèðîâàííûì
ïîäêëþ÷åíèåì ãàçà:
6. Ñ ïîìîùüþ ãàçîâîãî øëàíãà ïîäêëþ÷èòå ðåäóêòîð ê ãíåçäó äëÿ çàùèòíîãî

ãàçà íà çàäíåé ïàíåëè èñòî÷íèêà òîêà.
7. Çàòÿíèòå íàêèäíóþ ãàéêó ãàçîâîãî øëàíãà.

Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè WIG áåç èíòåãðèðîâàííîãî
ïîäêëþ÷åíèÿ ãàçà:
6. Ïðèñîåäèíèòå ãàçîâûé øëàíã ñâàðî÷íîé ãîðåëêè WIG ê ðåäóêòîðó.

Îñòîðîæíî! Âîçìîæíî ïîâðåæäåíèå îáîðóäîâàíèÿ â ðåçóëüòàòå
âîçäåéñòâèÿ âûñîêî÷àñòîòíûõ èìïóëüñîâ. Íå èñïîëüçóéòå ñâàðî÷íóþ
ãîðåëêó JobMaster TIG âìåñòå ñ ðàñïðåäåëèòåëåì LocalNet.
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Ïîðÿäîê âûïîëíåíèÿ ñâàðêè
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Äàííûå î íàñòðîéêå, äîïóñòèìûõ äèàïàçîíàõ è åäèíèöàõ èçìåðåíèÿ äëÿ
èñïîëüçóþùèõñÿ ïàðàìåòðîâ ñì. â ðàçäåëå «Ìåíþ íàñòðîéêè».

Ðåæèìû ðàáîòû WIG

Áåçîïàñíîñòü

GPr
Âðåìÿ ïðåäâàðèòåëüíîé ïîäà÷è ãàçà.

I
S

Ôàçà ñòàðòîâîãî òîêà: îñòîðîæíîå
íàãðåâàíèå òîêîì íåáîëüøîé ñèëû äëÿ
ïðàâèëüíîãî ðàñïîëîæåíèÿ
ïðèñàäî÷íîãî ìàòåðèàëà.

t
up

Ôàçà íàðàñòàíèÿ òîêà: ïëàâíîå
ïîâûøåíèå ñòàðòîâîãî òîêà äî
äîñòèæåíèÿ çíà÷åíèÿ îñíîâíîãî
(ñâàðî÷íîãî) òîêà I

1
.

I
1

Ôàçà îñíîâíîãî (ñâàðî÷íîãî) òîêà:
ðàâíîìåðíàÿ ïîäà÷à òåìïåðàòóðû íà
ðàçîãðåòûé ðàñïðîñòðàíÿþùèìñÿ
âïåðåä òåïëîì ìàòåðèàë.

I
2

Ôàçà óìåíüøåííîãî òîêà: âðåìåííîå
ñíèæåíèå ñèëû òîêà äëÿ
ïðåäîòâðàùåíèÿ ìåñòíîãî ïåðåãðåâà
ìàòåðèàëà.

Ñèìâîëû è
ïîÿñíåíèÿ

îòòÿíóòü íàçàä è óäåðæèâàòü
êíîïêó ñâàðî÷íîé ãîðåëêè

îòïóñòèòü êíîïêó ñâàðî÷íîé
ãîðåëêè

îòòÿíóòü íàçàä è ñðàçó
îòïóñòèòü êíîïêó ñâàðî÷íîé
ãîðåëêè (< 0,5 ñ)

ñìåñòèòü âïåðåä è óäåðæèâàòü
êíîïêó ñâàðî÷íîé ãîðåëêè

îòïóñòèòü êíîïêó ñâàðî÷íîé
ãîðåëêè

Îïàñíî! Íåïðàâèëüíàÿ ýêñïëóàòàöèÿ óñòðîéñòâà ìîæåò ïðèâåñòè ê
òðàâìèðîâàíèþ ïåðñîíàëà è ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ. Îïèñàííûå
äåéñòâèÿ äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ òîëüêî ïîñëå âíèìàòåëüíîãî èçó÷åíèÿ
ñëåäóþùèõ äîêóìåíòîâ:
- äàííîãî ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè
- ðóêîâîäñòâ ïî ýêñïëóàòàöèè âñåõ êîìïîíåíòîâ ñèñòåìû, â ïåðâóþ

î÷åðåäü, ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

t
down

Ôàçà ñíèæåíèÿ òîêà: ïëàâíîå
óìåíüøåíèå ñâàðî÷íîãî òîêà äî
äîñòèæåíèÿ çíà÷åíèÿ òîêà çàâàðèâàíèÿ
êðàòåðà.

I
E

Ôàçà òîêà çàâåðøåíèÿ: ÷òîáû èçáåæàòü
ìåñòíîãî ïåðåãðåâà ìàòåðèàëà çà ñ÷åò
àêêóìóëÿöèè òåïëà â êîíöå øâà (ò. å.
ïðîâàëèâàíèÿ ñâàðî÷íîãî øâà).

SPt
Ïðîäîëæèòåëüíîñòü òî÷å÷íîé ñâàðêè

G-H
Âðåìÿ ïðîäóâêè ãàçà ïðè
ìàêñèìàëüíîì ñâàðî÷íîì òîêå.

G-L
Âðåìÿ ïðîäóâêè ãàçà ïðè ìèíèìàëüíîì
ñâàðî÷íîì òîêå.
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I

Ðèñ. 29. 2-òàêòíûé ðåæèì

t

I
1

G-L/G-HGPr t
up

t
down

2-òàêòíûé
ðåæèì

- Ñâàðêà: îòòÿíóòü íàçàä è óäåðæèâàòü êíîïêó ñâàðî÷íîé ãîðåëêè.
- Çàâåðøåíèå ñâàðêè: îòïóñòèòü êíîïêó ñâàðî÷íîé ãîðåëêè.

Âàæíî! ×òîáû ïîñëå âûáîðà 2-òàêòíîãî ðåæèìà äåéñòâèòåëüíî ðàáîòàòü â ýòîì
ðåæèìå, ïàðàìåòðó SPt íåîáõîäèìî ïðèñâîèòü çíà÷åíèå OFF (ñïåöèàëüíûé
èíäèêàòîð òî÷å÷íîé ñâàðêè íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ íå äîëæåí ãîðåòü).

I
S

GPr t
E

I
E

t
S

Òî÷å÷íàÿ ñâàðêà Åñëè ïàðàìåòðó SPt ïðèñâîåíî îïðåäåëåííîå çíà÷åíèå, òî 2-òàêòíûé ðåæèì
ñîîòâåòñòâóåò ðåæèìó òî÷å÷íîé ñâàðêè. Íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ãîðèò èíäèêàòîð
òî÷å÷íîé ñâàðêè.

- Ñâàðêà: îòòÿíóòü íàçàä è ñðàçó îòïóñòèòü êíîïêó ñâàðî÷íîé ãîðåëêè.
Ïðîäîëæèòåëüíîñòü ñâàðêè îïðåäåëÿåòñÿ çíà÷åíèåì, óñòàíîâëåííûì äëÿ
ïàðàìåòðà SPt.

- Äîñðî÷íîå îêîí÷àíèå ïðîöåññà ñâàðêè: ñíîâà îòòÿíóòü íàçàä êíîïêó ãîðåëêè.

Íàæìèòå íîæíîå óñòðîéñòâî äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ, ÷òîáû ñ åãî ïîìîùüþ
íà÷àòü òî÷å÷íóþ ñâàðêó. Íîæíîå óñòðîéñòâî äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ íå
ïîçâîëÿåò ðåãóëèðîâàòü ìîùíîñòü.

I

t

I
1

GPr t
up

t
down

SPt

G-L
G-H

Ðèñ. 30. Òî÷å÷íàÿ ñâàðêà

G-L
G-H

... ðó÷íàÿ ñâàðêà

... àâòîìàòèçèðîâàííàÿ ñâàðêà

I
S

t
E

I
E

t
S
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I

t

I
1

GPr

I
S

t
up

t
down

I
E

I
2

G-L

G-H

4-òàêòíûé
ðåæèì

- Íà÷àëî ñâàðêè ñòàðòîâûì òîêîì I
S
: îòòÿíóòü íàçàä è óäåðæèâàòü êíîïêó

ñâàðî÷íîé ãîðåëêè.
- Ñâàðêà îñíîâíûì òîêîì I

1
: îòïóñòèòü êíîïêó ñâàðî÷íîé ãîðåëêè.

- Ñíèæåíèå äî òîêà çàâåðøåíèÿ I
E
: îòòÿíóòü íàçàä è óäåðæèâàòü êíîïêó

ñâàðî÷íîé ãîðåëêè.
- Çàâåðøåíèå ñâàðêè: îòïóñòèòü êíîïêó ñâàðî÷íîé ãîðåëêè.

Âàæíî! Äëÿ 4-òàêòíîãî ðåæèìà ïàðàìåòðó SFS íåîáõîäèìî ïðèñâîèòü çíà÷åíèå OFF.

Ðèñ. 31. 4-òàêòíûé ðåæèì

Íà ïðîòÿæåíèè ôàçû îñíîâíîãî òîêà ìîæíî âðåìåííî ñíèçèòü ñèëó ñâàðî÷íîãî
òîêà äî íàñòðîåííîãî çíà÷åíèÿ I

2
.

- Äëÿ âðåìåííîãî ñíèæåíèÿ ñèëû òîêà: ñìåñòèòü âïåðåä è óäåðæèâàòü êíîïêó
ñâàðî÷íîé ãîðåëêè.

- Äëÿ âîçîáíîâëåíèÿ îñíîâíîãî òîêà: îòïóñòèòü êíîïêó ñâàðî÷íîé ãîðåëêè.

I
1

Âðåìåííîå ñíèæåíèå
ñèëû òîêà

Ñïåöèàëüíûé 4-
òàêòíûé ðåæèì
(âàðèàíò 1)

Ïåðâûé âàðèàíò ñïåöèàëüíîãî 4-òàêòíîãî ðåæèìà àêòèâèðóåòñÿ ïðè íàñòðîéêå äëÿ
ïàðàìåòðà SFS çíà÷åíèÿ 1.
Äëÿ âðåìåííîãî ñíèæåíèÿ ñèëû òîêà äî çàäàííîãî çíà÷åíèÿ I

2 
íåîáõîäèìî

îòòÿíóòü íàçàä è ñðàçó îòïóñòèòü êíîïêó ñâàðî÷íîé ãîðåëêè. Åñëè ñíîâà îòòÿíóòü
íàçàä è ñðàçó îòïóñòèòü êíîïêó ãîðåëêè, áóäåò âîçîáíîâëåíà ñâàðêà îñíîâíûì
òîêîì I

1
.

I

Ðèñ. 32. Ñïåöèàëüíûé 4-òàêòíûé ðåæèì (âàðèàíò 1)

t

I
1

GPr

I
S

t
down

I
E

G-L

G-H

I
1

I
2

t
up
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Ñïåöèàëüíûé 4-
òàêòíûé ðåæèì
(âàðèàíò 2)

Âòîðîé âàðèàíò ñïåöèàëüíîãî 4-òàêòíîãî ðåæèìà àêòèâèðóåòñÿ ïðè íàñòðîéêå äëÿ
ïàðàìåòðà SFS çíà÷åíèÿ 2.
Âî âòîðîì âàðèàíòå ñïåöèàëüíîãî 4-òàêòíîãî ðåæèìà âðåìåííîå ñíèæåíèå ñèëû
ñâàðî÷íîãî òîêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ óñòàíîâëåííûõ çíà÷åíèé ñïàäà t

down
 è

íàðàñòàíèÿ t
up

 òîêà.
- Ñìåñòèòü âïåðåä è óäåðæèâàòü êíîïêó ñâàðî÷íîé ãîðåëêè: ñâàðî÷íûé òîê íà

ïðîòÿæåíèè íàñòðîåííîé ôàçû ñïàäà ïëàâíî ïîíèæàåòñÿ äî çàäàííîãî
çíà÷åíèÿ óìåíüøåííîãî òîêà I

2
. Óìåíüøåííûé òîê I

2
 ïîäàåòñÿ äî îòïóñêàíèÿ

êíîïêè ãîðåëêè.
- Îòïóñòèòü êíîïêó ñâàðî÷íîé ãîðåëêè:  ñâàðî÷íûé òîê íà ïðîòÿæåíèè

íàñòðîåííîé ôàçû íàðàñòàíèÿ óâåëè÷èâàåòñÿ äî çíà÷åíèÿ îñíîâíîãî òîêà I
1
.

I

Ðèñ. 33. Ñïåöèàëüíûé 4-òàêòíûé ðåæèì (âàðèàíò 2)

t

I
1

GPr

I
S

t
down

I
E

G-L

G-H

I
1

I
2

t
up

Ñïåöèàëüíûé 4-
òàêòíûé ðåæèì
(âàðèàíò 3)

I

Ðèñ. 34. Ñïåöèàëüíûé 4-òàêòíûé ðåæèì (âàðèàíò 3)

t

I
1

GPr

I
S

G-L/G-H

I
1

I
2

t
up

Òðåòèé âàðèàíò ñïåöèàëüíîãî 4-òàêòíîãî ðåæèìà àêòèâèðóåòñÿ ïðè íàñòðîéêå äëÿ
ïàðàìåòðà SFS çíà÷åíèÿ 3.

Äëÿ âðåìåííîãî ñíèæåíèÿ ñâàðî÷íîãî òîêà íåîáõîäèìî íàæàòü âïåðåä è
óäåðæèâàòü êíîïêó ñâàðî÷íîé ãîðåëêè. Åñëè îòïóñòèòü êíîïêó ãîðåëêè, áóäåò
âîçîáíîâëåíà ñâàðêà îñíîâíûì òîêîì I

1
.

Åñëè îòòÿíóòü êíîïêó ãîðåëêè íàçàä, òî ñâàðêà íåìåäëåííî çàâåðøàåòñÿ áåç
ïðîõîæäåíèÿ ôàçû ñïàäà òîêà è ïîäà÷è òîêà çàâàðêè êðàòåðà.
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Â ñëó÷àå ïåðåãðóçêè çàêðóãëåíèÿ ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü îáðàçîâàíèÿ íà
âîëüôðàìîâîì ýëåêòðîäå ñëèøêîì áîëüøîãî çàêðóãëåíèÿ. Ýòî îêàçûâàåò
îòðèöàòåëüíîå âîçäåéñòâèå íà ïîêàçàòåëè çàæèãàíèÿ.

Îáðàçîâàíèå çàêðóãëåíèÿ è ïåðåãðóçêà
çàêðóãëåíèÿ

Îáðàçîâàíèå
çàêðóãëåíèÿ

Äëÿ ñâàðêè WIG ïåðåìåííûì òîêîì íà
èñòî÷íèêàõ òîêà MagicWave
ïðåäóñìîòðåíà ôóíêöèÿ
àâòîìàòè÷åñêîãî îáðàçîâàíèÿ
çàêðóãëåíèÿ.
- Êîãäà âûáðàíà ñâàðêà WIG

ïåðåìåííûì òîêîì, àêòèâèðóéòå
ôóíêöèþ àâòîìàòè÷åñêîãî
îáðàçîâàíèÿ çàêðóãëåíèÿ.

- Äëÿ óêàçàííîãî äèàìåòðà
âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà â íà÷àëå
ïðîöåññà ñâàðêè áóäåò
ñîçäàâàòüñÿ îïòèìàëüíîå
çàêðóãëåíèå.
Îòäåëüíî ñîçäàâàòü çàêðóãëåíèå íà
îïûòíîì èçäåëèè íå íóæíî.

- Ïîñëå ýòîãî ôóíêöèÿ
àâòîìàòè÷åñêîãî îáðàçîâàíèÿ
çàêðóãëåíèÿ âîçâðàùàåòñÿ â
ïåðâîíà÷àëüíîå ñîñòîÿíèå è
äåàêòèâèðóåòñÿ.
Ýòó ôóíêöèþ íåîáõîäèìî
àêòèâèðîâàòü îòäåëüíî äëÿ êàæäîãî
âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà.

Ïåðåãðóçêà
çàêðóãëåíèÿ

ïîñëå

çàæèãàíèÿ

ïåðåä

çàæèãàíèåì

Ðèñ. 35. Îáðàçîâàíèå çàêðóãëåíèÿ

Âàæíî! Ôóíêöèþ àâòîìàòè÷åñêîãî îáðàçîâàíèÿ çàêðóãëåíèÿ íå ñëåäóåò
èñïîëüçîâàòü, åñëè íà âîëüôðàìîâîì ýëåêòðîäå óæå èìååòñÿ çàêðóãëåíèå
äîñòàòî÷íîãî ðàçìåðà.

Ïðè ïåðåãðóçêå çàêðóãëåíèÿ íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ çàãîðàåòñÿ èíäèêàòîð
ïåðåãðóçêè ýëåêòðîäà.

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû ïåðåãðóçêè çàêðóãëåíèÿ:
- âîëüôðàìîâûé ýëåêòðîä èìååò íåäîñòàòî÷íûé äèàìåòð
- íàñòðîåíî ñëèøêîì áîëüøîå çíà÷åíèå îñíîâíîãî òîêà I

1

- íàñòðîåíî ñëèøêîì áîëüøîå ïîëîæèòåëüíîå çíà÷åíèå áàëàíñà

Ìåðû ïî óñòðàíåíèþ:
- èñïîëüçóéòå âîëüôðàìîâûé ýëåêòðîä áîëüøåãî äèàìåòðà
- ñíèçüòå çíà÷åíèå îñíîâíîãî òîêà è (èëè) èçìåíèòå áàëàíñ â íàïðàâëåíèè «-»

Âàæíî! Èíäèêàòîð ïåðåãðóçêè ýëåêòðîäà òî÷íî íàñòðîåí íà ñëåäóþùèå òèïû
âîëüôðàìîâûõ ýëåêòðîäîâ:
- ñâàðêà WIG ïåðåìåííûì òîêîì: ýëåêòðîäû èç ÷èñòîãî âîëüôðàìà
- ñâàðêà WIG ïîñòîÿííûì òîêîì: öåðèåâûå ýëåêòðîäû

Äëÿ ýëåêòðîäîâ äðóãèõ òèïîâ èíäèêàòîð ïåðåãðóçêè ýëåêòðîäà äåéñòâèòåëåí â
êà÷åñòâå îðèåíòèðà.
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Îïàñíî! Ïîðàæåíèå ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ìîæåò ïðèâåñòè ê
ñìåðòåëüíîìó èñõîäó. Åñëè â ïðîöåññå óñòàíîâêè àïïàðàò ïîäêëþ÷åí ê
ñåòè, ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü òðàâìèðîâàíèÿ ïåðñîíàëà è ïîâðåæäåíèÿ
ìàòåðèàëüíûõ öåííîñòåé. Ðàáîòû íà àïïàðàòå ìîãóò âûïîëíÿòüñÿ
òîëüêî â ñëó÷àå, åñëè:
- ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü íàõîäèòñÿ â ïîëîæåíèè «âûêëþ÷åíî»;
- àïïàðàò îòêëþ÷åí îò ñåòè.

Îïàñíî! Íåïðàâèëüíàÿ ýêñïëóàòàöèÿ óñòðîéñòâà ìîæåò ïðèâåñòè ê
òðàâìèðîâàíèþ ïåðñîíàëà è ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ. Îïèñàííûå
äåéñòâèÿ äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ òîëüêî ïîñëå âíèìàòåëüíîãî èçó÷åíèÿ
ñëåäóþùèõ äîêóìåíòîâ:
- äàííîãî ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè
- ðóêîâîäñòâ ïî ýêñïëóàòàöèè âñåõ êîìïîíåíòîâ ñèñòåìû, â ïåðâóþ

î÷åðåäü, ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

Ñâàðêà WIG

Áåçîïàñíîñòü

Ñòàðòîâûé òîê I
S

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ %
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0-200% îñíîâíîãî òîêà I

1

Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 35 (äëÿ ïåðåìåííîãî òîêà), 50 (äëÿ ïîñòîÿííîãî òîêà)

Âàæíî! Çíà÷åíèÿ ñòàðòîâîãî òîêà I
S
 äëÿ ñâàðêè WIG ïåðåìåííûì òîêîì è ñâàðêè

WIG ïîñòîÿííûì òîêîì õðàíÿòñÿ îòäåëüíî.

Íàðàñòàíèå òîêà t
up

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0,0 - 9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 0,1

Âàæíî! Çíà÷åíèÿ íàðàñòàíèÿ òîêà t
up

 äëÿ 2-òàêòíîãî è 4-òàêòíîãî ðåæèìîâ
õðàíÿòñÿ îòäåëüíî.

Îñíîâíîé òîê I
1

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ A
Äèàïàçîí íàñòðîéêè MW 1700 Job ..... 3 - 170 -

MW 2200 Job ..... 3 - 220 TT 2200 Job ....... 3 - 220
MW 2500 Job ..... 3 - 250 TT 2500 Job ....... 3 - 250
MW 3000 Job ..... 3 - 300 TT 3000 Job ....... 3 - 300
MW 4000 Job ..... 3 - 400 TT 4000 Job ....... 3 - 400
MW 5000 Job ..... 3 - 500 TT 5000 Job ....... 3 - 500

Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà -

Âàæíî!  Ïîêà àïïàðàò ðàáîòàåò íà õîëîñòîì õîäó, ñ ïîìîùüþ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè
ñ ôóíêöèåé Up/Down ìîæíî íàñòðîèòü ëþáîå çíà÷åíèå èç óêàçàííîãî äèàïàçîíà.
Â ïðîöåññå ñâàðêè îñíîâíîé òîê èçìåíÿåòñÿ ñ øàãîì +/-20 A.

Óìåíüøåííûé òîê I
2
 (4-òàêòíûé ðåæèì)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ % (îñíîâíîãî òîêà I
1
)

Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 100
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 50

Ïàðàìåòðû
ñâàðêè
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Ïàðàìåòðû
ñâàðêè
(ïðîäîëæåíèå)

Ñïàä òîêà t
down

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0,0 - 9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 1,0

Âàæíî! Çíà÷åíèÿ ñïàäà òîêà t
down

 äëÿ 2-òàêòíîãî è 4-òàêòíîãî ðåæèìîâ õðàíÿòñÿ
îòäåëüíî.

Òîê çàâåðøåíèÿ I
E

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ % (îñíîâíîãî òîêà I
1
)

Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 100
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 30

Áàëàíñ (òîëüêî íà MagicWave äëÿ ñâàðêè WIG ïåðåìåííûì òîêîì)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ 1
Äèàïàçîí íàñòðîéêè -5 - +5
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 0

-5: ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü ðàñïëàâëåíèÿ, ìèíèìàëüíûé ýôôåêò î÷èñòêè
+5: ìàêñèìàëüíûé ýôôåêò î÷èñòêè, ìèíèìàëüíàÿ ìîùíîñòü ðàñïëàâëåíèÿ

Ñêîðîñòü ïðîâîëîêè (òîëüêî MW 4000/5000 è TT 4000/5000)
ïðè íàëè÷èè óñòðîéñòâà ïîäà÷è õîëîäíîé ïðîâîëîêè

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ì/ìèí äþéì/ìèí
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF/0,1-ìàêñ OFF/3,9-ìàêñ
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Äèàìåòð ýëåêòðîäà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ìì äþéì
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF-ìàêñ OFF-ìàêñ
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 2,4 0.095

Ïîäãîòîâêà 1. Âñòàâüòå âèëêó ñåòåâîãî êàáåëÿ.

2. Óñòàíîâèòå ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå «âêëþ÷åíî».
Íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ êðàòêîâðåìåííî çàãîðàþòñÿ âñå èíäèêàòîðû.

Îñòîðîæíî! Âîçìîæíî òðàâìèðîâàíèå ïåðñîíàëà è íàíåñåíèå
ìàòåðèàëüíîãî óùåðáà â ðåçóëüòàòå óäàðà ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì. Êàê
òîëüêî ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü óñòàíîâëåí â ïîëîæåíèå «âêëþ÷åíî», íà
âîëüôðàìîâîì ýëåêòðîäå ñâàðî÷íîé ãîðåëêè ïîÿâëÿåòñÿ íàïðÿæåíèå.
Íå ïðèêàñàéòåñü ê ýëåêòðîäó, ñëåäèòå, ÷òîáû ýëåêòðîä íå êàñàëñÿ
ïðîâîäÿùèõ ýëåêòðè÷åñòâî èëè çàçåìëåííûõ ïðåäìåòîâ (íàïðèìåð,
êîðïóñà è ò. ä.).

Ñâàðêà WIG 1. Ñ ïîìîùüþ êëàâèøè «Ðåæèì ðàáîòû» âûáåðèòå íóæíûé ðåæèì ñâàðêè WIG:

2-òàêòíûé ðåæèì

4-òàêòíûé ðåæèì

2. Òîëüêî MagicWave: ñ ïîìîùüþ êëàâèøè «Ìåòîä» âûáåðèòå òðåáóåìûé ìåòîä
ñâàðêè:

Ñâàðêà ïåðåìåííûì òîêîì

Ñâàðêà ïåðåìåííûì òîêîì ñ àâòîìàòè÷åñêèì îáðàçîâàíèåì

çàêðóãëåíèÿ

Ñâàðêà ïîñòîÿííûì òîêîì

3. Èñïîëüçóÿ ëåâóþ èëè ïðàâóþ êëàâèøó «Âûáîð ïàðàìåòðà», âûáåðèòå
òðåáóåìûé ïàðàìåòð íà ñõåìå.

4. Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà íàñòðîéòå íóæíîå çíà÷åíèå âûáðàííîãî ïàðàìåòðà.
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Ñâàðêà WIG
(ïðîäîëæåíèå)

Âàæíî! Ïàðàìåòð «Ñêîðîñòü ïðîâîëîêè» ïîääåðæèâàåòñÿ èñòî÷íèêàìè òîêà
MW 1700/2200/2500/3000 è TT 2200/2500/3000, õîòü è íå ïðåäñòàâëåí íà
ñõåìå ïàðàìåòðîâ ñâàðêè.

Íàñòðîéòå ïàðàìåòð «Ñêîðîñòü ïðîâîëîêè» íà èñòî÷íèêå òîêà MW 1700/
2200/2500/3000 èëè TT 2200/2500/3000.
a) Íàæèìàéòå ëåâóþ êëàâèøó «Âûáîð ïàðàìåòðà», ïîêà íà ñõåìå ïàðàìåòðîâ

ñâàðêè íå îñòàíåòñÿ ãîðÿùèõ èíäèêàòîðîâ.

Èç èíäèêàòîðîâ åäèíèö èçìåðåíèÿ áóäåò ãîðåòü èíäèêàòîð m/min.

á) Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà íàñòðîéòå íóæíóþ ñêîðîñòü ïðîâîëîêè.

Çíà÷åíèå ñêîðîñòè ïðîâîëîêè îòîáðàæàåòñÿ íà ïðàâîì öèôðîâîì
äèñïëåå.

Êàê ïðàâèëî, âñå çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðîâ, çàäàííûå ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà,
õðàíÿòñÿ äî ñëåäóþùåãî èçìåíåíèÿ (äàæå åñëè â ýòîò ïðîìåæóòîê âðåìåíè
èñòî÷íèê òîêà âûêëþ÷àåòñÿ è âêëþ÷àåòñÿ).

5. Îòêðîéòå âåíòèëü ãàçîâîãî áàëëîíà.
6. Íàñòðîéòå ðàñõîä çàùèòíîãî ãàçà.

- Íàæìèòå êëàâèøó «Ïðîâåðêà ãàçà».
Òåñòîâàÿ ïîäà÷à ãàçà äëèòñÿ íå äîëüøå 30 ñåêóíä. ×òîáû ïðåðâàòü ïîäà÷ó,
íàæìèòå êëàâèøó åùå ðàç.

- Ïîâîðà÷èâàéòå ðåãóëèðîâî÷íûé âèíò â íèæíåé ÷àñòè ðåäóêòîðà äî òåõ
ïîð, ïîêà íà ìàíîìåòðå íå áóäåò îòîáðàæåíî íóæíîå çíà÷åíèå ðàñõîäà
ãàçà.

7. Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ äëèííûõ øëàíãîâûõ ïàêåòîâ èëè îáðàçîâàíèÿ
êîíäåíñàòà â ðåçóëüòàòå ïðîäîëæèòåëüíîãî ïðåáûâàíèÿ óñòðîéñòâà íà
õîëîäå:
Âûïîëíèòå ïðåäâàðèòåëüíóþ ïðîäóâêó çàùèòíûì ãàçîì, óñòàíîâèâ
îïðåäåëåííîå çíà÷åíèå âðåìåíè äëÿ ïàðàìåòðà GPU.

8. Íà÷èíàéòå ñâàðêó (çàæèãàéòå äóãó).
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Çàæèãàíèå äóãè

Äëÿ îïòèìàëüíîãî ïðîòåêàíèÿ çàæèãàíèÿ ïðè âûïîëíåíèè ñâàðêè WIG ïåðåìåííûì
òîêîì àïïàðàò MagicWave ó÷èòûâàåò:
- äèàìåòð âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà
- òåêóùóþ òåìïåðàòóðó âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà (íà îñíîâàíèè

ïðîäîëæèòåëüíîñòè ïðåäøåñòâóþùåé ñâàðêè è ïàóç â ðàáîòå)

Äëÿ îïòèìàëüíîãî ïðîòåêàíèÿ çàæèãàíèÿ ïðè âûïîëíåíèè ñâàðêè WIG ïîñòîÿííûì
òîêîì â MagicWave ïðåäóñìîòðåíà ôóíêöèÿ RPI (Reverse Polarity Ignition =
çàæèãàíèå ñ îáðàòíîé ïîëÿðíîñòüþ).
Â íà÷àëå ïðîöåññà ñâàðêè íà êîðîòêîå âðåìÿ ìåíÿåòñÿ ïîëÿðíîñòü. Ýëåêòðîíû
âûëåòàþò èç èçäåëèÿ è óäàðÿþòñÿ îá âîëüôðàìîâûé ýëåêòðîä. Áëàãîäàðÿ ýòîìó
ýëåêòðîä áûñòðî íàãðåâàåòñÿ, è ñîçäàþòñÿ íåîáõîäèìûå óñëîâèÿ äëÿ
îïòèìàëüíîãî çàæèãàíèÿ.
Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ î ôóíêöèè RPI ñì. â ðàçäåëå «Íàñòðîéêà ïàðàìåòðîâ»,
ïóíêò «Ìåíþ íàñòðîéêè — óðîâåíü 2».

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Äëÿ àêòèâàöèè âûñîêî÷àñòîòíîãî çàæèãàíèÿ íåîáõîäèìî çàäàòü çíà÷åíèå
ïàðàìåòðó HFt.
Íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ãîðèò ñïåöèàëüíûé èíäèêàòîð âûñîêî÷àñòîòíîãî çàæèãàíèÿ.

Çàæèãàíèå äóãè
èìïóëüñîì
âûñîêîé
÷àñòîòû
(âûñîêî÷àñòîòíîå
çàæèãàíèå)

1. Óñòàíîâèòå ãàçîâîå ñîïëî â ìåñòå
çàæèãàíèÿ, îñòàâèâ ìåæäó êîíöîì
âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà è
èçäåëèåì ðàññòîÿíèå 2-3 ìì
(0,08-0,12 äþéìà).

Ðèñ. 36. Óñòàíîâêà ãàçîâîãî ñîïëà

Â îòëè÷èå îò êîíòàêòíîãî çàæèãàíèÿ ïðè âûñîêî÷àñòîòíîì çàæèãàíèè îòñóòñòâóåò
ðèñê çàãðÿçíåíèÿ âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà è èçäåëèÿ.

Äëÿ âûñîêî÷àñòîòíîãî çàæèãàíèÿ âûïîëíèòå ñëåäóþùèå äåéñòâèÿ.
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Çàæèãàíèå äóãè
èìïóëüñîì
âûñîêîé
÷àñòîòû
(âûñîêî÷àñòîòíîå
çàæèãàíèå)
(ïðîäîëæåíèå)

2. Óâåëè÷üòå íàêëîí ãîðåëêè è
ïðèâåäèòå â äåéñòâèå åå êíîïêó
ñîãëàñíî âûáðàííîìó ðåæèìó
ðàáîòû.

3. Äóãà çàãîðàåòñÿ áåç
ïðèêîñíîâåíèÿ ê èçäåëèþ.

Ðèñ. 37. Âûñîêî÷àñòîòíîå çàæèãàíèå
áåç ñîïðèêîñíîâåíèÿ

4. Óñòàíîâèòå ãîðåëêó â íîðìàëüíîå
ïîëîæåíèå.

5. Âûïîëíèòå ñâàðêó.

Ðèñ. 38. Âûïîëíåíèå ñâàðêè

Êîíòàêòíîå
çàæèãàíèå

Åñëè ïàðàìåòðó HFt ïðèñâîåíî çíà÷åíèå OFF, âûñîêî÷àñòîòíîå çàæèãàíèå
äåàêòèâèðóåòñÿ. Çàæèãàíèå äóãè îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðèêîñíîâåíèåì âîëüôðàìîâîãî
ýëåêòðîäà ê èçäåëèþ.

Äëÿ êîíòàêòíîãî çàæèãàíèÿ äóãè âûïîëíèòå ñëåäóþùèå äåéñòâèÿ.

1. Óñòàíîâèòå ãàçîâîå ñîïëî â ìåñòå
çàæèãàíèÿ, îñòàâèâ ìåæäó êîíöîì
âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà è
èçäåëèåì ðàññòîÿíèå 2-3 ìì
(0,08-0,12 äþéìà).

Ðèñ. 39. Óñòàíîâêà ãàçîâîãî ñîïëà
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Êîíòàêòíîå
çàæèãàíèå
(ïðîäîëæåíèå)

Ðèñ. 37. Çàæèãàíèå ïóòåì
ïðèêîñíîâåíèÿ ê èçäåëèþ

Ðèñ. 38. Âûïîëíåíèå ñâàðêè

2. Ïðèâåäèòå â äåéñòâèå êíîïêó
ãîðåëêè; íà÷èíàåòñÿ ïîäà÷à
çàùèòíîãî ãàçà.

3. Ìåäëåííî ïðèïîäíèìàéòå ãîðåëêó,
ïîêà êîíåö ýëåêòðîäà íå êîñíåòñÿ
èçäåëèÿ.

4. Ïîäíèìèòå ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó è
ïîâåðíèòå åå â íîðìàëüíîå
ïîëîæåíèå. Çàæèãàåòñÿ äóãà.

5. Âûïîëíèòå ñâàðêó.

Çàâåðøåíèå
ñâàðêè

1. Çàâåðøèòå ñâàðêó ïóòåì îòïóñêàíèÿ êíîïêè ãîðåëêè â çàâèñèìîñòè îò
íàñòðîåííîãî ðåæèìà ðàáîòû.

2. Äîæäèòåñü èñòå÷åíèÿ óñòàíîâëåííîãî âðåìåíè ïðîäóâêè ãàçà; óäåðæèâàéòå
ãîðåëêó â ïîëîæåíèè íàä êîíöîì ñâàðî÷íîãî øâà.
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Åñëè äóãà îáðûâàåòñÿ è â òå÷åíèå âðåìåííîãî èíòåðâàëà, óñòàíîâëåííîãî ÷åðåç
ìåíþ íàñòðîéêè, òîê íå ïîñòóïàåò, èñòî÷íèê òîêà àâòîìàòè÷åñêè âûêëþ÷àåòñÿ. Íà
ïàíåëè óïðàâëåíèÿ îòîáðàæàåòñÿ îøèáêà «no | Arc».

Äëÿ âîçîáíîâëåíèÿ ïðîöåññà ñâàðêè íàæìèòå ëþáóþ êëàâèøó íà ïàíåëè
óïðàâëåíèÿ èëè êíîïêó ãîðåëêè.

Íàñòðîéêà ôóíêöèè îïðåäåëåíèÿ ðàçðûâà äóãè (Arc) îïèñàíà â ðàçäåëå «Ìåíþ
íàñòðîéêè — óðîâåíü 2».

Èñòî÷íèê òîêà ïîääåðæèâàåò ôóíêöèþ Ignition Time-Out.

Ïîñëå íàæàòèÿ êíîïêè ãîðåëêè ñðàçó ïîäàåòñÿ ãàç. Çàòåì
íà÷èíàåòñÿ çàæèãàíèå. Åñëè äóãà íå çàæèãàåòñÿ íà ïðîòÿæåíèè âðåìåíè,
óñòàíîâëåííîãî â ìåíþ íàñòðîéêè, èñòî÷íèê òîêà àâòîìàòè÷åñêè âûêëþ÷àåòñÿ. Íà
ïàíåëè óïðàâëåíèÿ îòîáðàæàåòñÿ êîä îøèáêè «no | IGn».

Íà ñâàðî÷íîé ãîðåëêå JobMaster TIG îòîáðàæàåòñÿ ñîîáùåíèå «E55».
Äëÿ ïîâòîðåíèÿ ïîïûòêè íàæìèòå ëþáóþ êëàâèøó íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ èëè
êíîïêó ãîðåëêè.

Íàñòðîéêà ôóíêöèè Ignition Time-Out (ito) îïèñàíà â ðàçäåëå «Ìåíþ íàñòðîéêè —
óðîâåíü 2».

Íàñòðîåííûé â íà÷àëå ñâàðêè ñâàðî÷íûé òîê íå îáÿçàòåëüíî ÿâëÿåòñÿ
îïòèìàëüíûì íà ïðîòÿæåíèè âñåãî ïðîöåññà:
- ïðè íåäîñòàòî÷íîé ñèëå òîêà îñíîâíîé ìåòàëë ïëîõî ðàñïëàâëÿåòñÿ
- â ñëó÷àå ïåðåãðåâà æèäêèé ðàñïëàâ ìîæåò íà÷àòü êàïàòü

Ðåøèòü ýòó ïðîáëåìó ïîçâîëÿåò ïðèìåíåíèå èìïóëüñíîé ñâàðêè WIG (ñâàðêà WIG
ñ ïóëüñèðóþùèì ñâàðî÷íûì òîêîì):
Íåâûñîêèé áàçîâûé òîê I-G ðåçêî óâåëè÷èâàåòñÿ äî çíà÷èòåëüíî áîëåå âûñîêîãî
èìïóëüñíîãî òîêà I

1
 è ÷åðåç óñòàíîâëåííîå âðåìÿ dcY (ðàáî÷èé öèêë) ñíîâà

îïóñêàåòñÿ äî áàçîâîãî çíà÷åíèÿ I-G.
Ïðè èìïóëüñíîé ñâàðêå WIG ïðîèñõîäèò áûñòðîå ðàñïëàâëåíèå íåáîëüøèõ
ó÷àñòêîâ ñâàðèâàåìîãî èçäåëèÿ, êîòîðûå çàòåì áûñòðî îñòûâàþò.
Â ñëó÷àå âûïîëíåíèÿ èìïóëüñíîé ñâàðêè WIG âðó÷íóþ ñâàðî÷íàÿ ïðîâîëîêà
äîáàâëÿåòñÿ íà ôàçå ìàêñèìàëüíîãî òîêà (äîñòóïíî òîëüêî â íèæíåì äèàïàçîíå
÷àñòîò 0,25-5 Ãö). Áîëåå âûñîêàÿ ÷àñòîòà èìïóëüñà èñïîëüçóåòñÿ,
ïðåèìóùåñòâåííî, â ðåæèìå àâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêè äëÿ ñòàáèëèçàöèè äóãè.

Èìïóëüñíàÿ ñâàðêà WIG íàõîäèò ïðèìåíåíèå ïðè ñâàðèâàíèè ñòàëüíûõ òðóá â
ñòåñíåííûõ óñëîâèÿõ è ïðè ñâàðèâàíèè òîíêèõ ëèñòîâ.

Ñïåöèàëüíûå è äîïîëíèòåëüíûå ôóíêöèè

Ôóíêöèÿ
îïðåäåëåíèÿ
ðàçðûâà äóãè

Ôóíêöèÿ Ignition
Time-Out

Èìïóëüñíàÿ
ñâàðêà WIG
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Èìïóëüñíàÿ
ñâàðêà WIG
(ïðîäîëæåíèå)

1/F-P

I
1

I-
G

I

tt
up

t
down

I
S

I
E

Ðèñ. 39. Èìïóëüñíàÿ ñâàðêà WIG, êðèâàÿ ñâàðî÷íîãî òîêà

Ïðèíöèï äåéñòâèÿ èìïóëüñíîé ñâàðêè WIG ïðè âûáîðå ìåòîäà «Ñâàðêà WIG
ïîñòîÿííûì òîêîì»:

Ïîÿñíåíèå
- I

S
Ñòàðòîâûé òîê

- I
E

Òîê çàâåðøåíèÿ
- t

Up
Íàðàñòàíèå òîêà

- t
Down

Ñïàä òîêà
- F-P ×àñòîòà èìïóëüñà

(1/F-P = èíòåðâàë âðåìåíè ìåæäó
äâóìÿ èìïóëüñàìè)

- dcY Ðàáî÷èé öèêë
- I-G Áàçîâûé òîê
- I

1
Îñíîâíîé òîê

Ôóíêöèÿ
ïðèõâàòûâàíèÿ

Äëÿ ñâàðêè WIG ïîñòîÿííûì òîêîì ïðåäóñìîòðåíà ôóíêöèÿ ïðèõâàòûâàíèÿ.

Åñëè ïðèñâîèòü ïàðàìåòðó tAC (ïðèõâàòûâàíèå) îïðåäåëåííîå çíà÷åíèå âðåìåíè,
äëÿ 2-òàêòíîãî è 4-òàêòíîãî ðåæèìà ñâàðêè àêòèâèðóåòñÿ ôóíêöèÿ ïðèõâàòûâàíèÿ.
Ïðè ýòîì ñàì õîä ñâàðêè â ýòèõ ðåæèìàõ íå ìåíÿåòñÿ.
Íà ïðîòÿæåíèè íàñòðîåííîãî âðåìåíè ïóëüñèðóþùèé ñâàðî÷íûé òîê îáåñïå÷èâàåò
îïòèìàëüíîå ñëèÿíèå ðàñïëàâà ïðè ïðèõâàòûâàíèè äâóõ èçäåëèé.

Ïðèíöèï äåéñòâèÿ ôóíêöèè ïðèõâàòûâàíèÿ ïðè âûáîðå ìåòîäà «Ñâàðêà WIG
ïîñòîÿííûì òîêîì»:

tAC

I
1

I

tt
up

t
down

I
S

I
E

Ðèñ. 40. Ôóíêöèÿ ïðèõâàòûâàíèÿ, êðèâàÿ ñâàðî÷íîãî òîêà

dcY
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Ôóíêöèÿ
ïðèõâàòûâàíèÿ
(ïðîäîëæåíèå)

Ïîÿñíåíèå
- tAC Ïðîäîëæèòåëüíîñòü ïîäà÷è ïóëüñèðóþùåãî ñâàðî÷íîãî òîêà äëÿ

ôóíêöèè ïðèõâàòûâàíèÿ
- I

S
Ñòàðòîâûé òîê

- I
E

Òîê çàâåðøåíèÿ
- t

U p
Íàðàñòàíèå òîêà

- t
Down

Ñïàä òîêà
- I

1
Îñíîâíîé òîê

Âàæíî! Äëÿ ïóëüñèðóþùåãî ñâàðî÷íîãî òîêà:
- èñòî÷íèê òîêà àâòîìàòè÷åñêè ðåãóëèðóåò ïàðàìåòðû ïóëüñèðîâàíèÿ â

çàâèñèìîñòè îò íàñòðîåííîãî çíà÷åíèÿ îñíîâíîãî òîêà I
1

- íàñòðàèâàòü ïàðàìåòðû ïóëüñèðîâàíèÿ íå íóæíî

Ïóëüñèðóþùèé ñâàðî÷íûé òîê íà÷èíàåòñÿ:
- ïîñëå çàâåðøåíèÿ ôàçû ñòàðòîâîãî òîêà I

S

- ñ íà÷àëîì ôàçû íàðàñòàíèÿ òîêà 
 
t
up

Â çàâèñèìîñòè îò óñòàíîâëåííîãî âðåìåíè tAC ïóëüñèðóþùèé ñâàðî÷íûé òîê
ìîæåò ïðîäîëæàòüñÿ äî ôàçû çàâåðøàþùåãî òîêà I

E
 (ïàðàìåòð tAC èìååò

çíà÷åíèå ON).

Ïîñëå èñòå÷åíèÿ âðåìåíè tAC ïðîäîëæàåòñÿ ñâàðêà íåèçìåííûì ñâàðî÷íûì
òîêîì, äîñòóïíû íàñòðîåííûå ïàðàìåòðû ïóëüñèðîâàíèÿ.

Âàæíî! Ñ öåëüþ íàñòðîéêè îïðåäåëåííîé ïðîäîëæèòåëüíîñòè ïðèõâàòûâàíèÿ
ïàðàìåòð tAC ìîæíî èñïîëüçîâàòü ñîâìåñòíî ñ ïàðàìåòðîì SPt (òî÷å÷íàÿ ñâàðêà).

Ñâàðêà WIG
õîëîäíîé
ïðîâîëîêîé

Ïðè óñëîâèè èñïîëüçîâàíèÿ óñòðîéñòâà ïîäà÷è õîëîäíîé ïðîâîëîêè âîçìîæíà
ñâàðêà WIG õîëîäíîé ïðîâîëîêîé.

Ïðèíöèï äåéñòâèÿ ñâàðêè WIG õîëîäíîé ïðîâîëîêîé ïðè íàñòðîåííîé ÷àñòîòå
èìïóëüñà è âûáðàííîé ñâàðêå ïîñòîÿííûì òîêîì:

1/F-P

I
1

I-
G

dt2

I

Ñêîðîñòü ïðîâîëîêè

t

dt1

t
up

t
down

I
S

I
E

F
d
.2

F
d
.1

t

Ðèñ. 41. Ñâàðêà WIG õîëîäíîé ïðîâîëîêîé, êðèâàÿ ñâàðî÷íîãî òîêà è ñêîðîñòè ïîäà÷è
ïðîâîëîêè

dcY
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Ñâàðêà WIG
õîëîäíîé
ïðîâîëîêîé
(ïðîäîëæåíèå)

Ïîÿñíåíèå
- I

S
Ñòàðòîâûé òîê

- I
E

Òîê çàâåðøåíèÿ
- t

Up
Íàðàñòàíèå òîêà

- t
Down

Ñïàä òîêà
- F-P ×àñòîòà èìïóëüñà

(1/F-P = èíòåðâàë âðåìåíè ìåæäó
äâóìÿ èìïóëüñàìè)

- dcY Ðàáî÷èé öèêë
- I-G Áàçîâûé òîê
- I

1
Îñíîâíîé òîê

- Fd.1 Ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè 1
- Fd.2 Ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè 2
- dt1 Çàäåðæêà ïîäà÷è

ïðîâîëîêè â íà÷àëå ôàçû
îñíîâíîãî òîêà I

1

- dt2 Çàäåðæêà îêîí÷àíèÿ ïîäà÷è
ïðîâîëîêè â êîíöå ôàçû
îñíîâíîãî òîêà I

1
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1. Âûêëþ÷èòå èìåþùèåñÿ îõëàæäàþùèå ìîäóëè (ïðèñâîéòå ïàðàìåòðó C-C
çíà÷åíèå OFF).

2. Óñòàíîâèòå ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå «âûêëþ÷åíî».
3. Âûòàùèòå âèëêó ñåòåâîãî êàáåëÿ.
4. Ñíèìèòå ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó WIG.
5. Âñòàâüòå è çàôèêñèðóéòå êàáåëü ìàññû:

- MagicWave: â ðàçúåì êàáåëÿ ìàññû
- TransTig: â ãíåçäî (+)

6. Äðóãîé êîíåö êàáåëÿ ìàññû ñîåäèíèòå ñ èçäåëèåì.
7. Âñòàâüòå ýëåêòðîäíûé êàáåëü è ïîâåðíèòå âïðàâî, ÷òîáû çàôèêñèðîâàòü:

- MagicWave: â ðàçúåì äëÿ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè
- TransTig: â ãíåçäî (-)

8. Âñòàâüòå âèëêó ñåòåâîãî êàáåëÿ.

Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì

Áåçîïàñíîñòü

Ïîäãîòîâêà

Îïàñíî! Ïîðàæåíèå ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ìîæåò ïðèâåñòè ê
ñìåðòåëüíîìó èñõîäó. Åñëè â ïðîöåññå óñòàíîâêè àïïàðàò ïîäêëþ÷åí ê
ñåòè, ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü òðàâìèðîâàíèÿ ïåðñîíàëà è ïîâðåæäåíèÿ
ìàòåðèàëüíûõ öåííîñòåé. Ðàáîòû íà àïïàðàòå ìîãóò âûïîëíÿòüñÿ
òîëüêî â ñëó÷àå, åñëè:
- ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü íàõîäèòñÿ â ïîëîæåíèè «âûêëþ÷åíî»
- àïïàðàò îòêëþ÷åí îò ñåòè

Îïàñíî! Íåïðàâèëüíàÿ ýêñïëóàòàöèÿ óñòðîéñòâà ìîæåò ïðèâåñòè ê
òðàâìèðîâàíèþ ïåðñîíàëà è ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ. Îïèñàííûå
äåéñòâèÿ äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ òîëüêî ïîñëå âíèìàòåëüíîãî èçó÷åíèÿ
ñëåäóþùèõ äîêóìåíòîâ:
- äàííîãî ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè
- ðóêîâîäñòâ ïî ýêñïëóàòàöèè âñåõ êîìïîíåíòîâ ñèñòåìû, â ïåðâóþ

î÷åðåäü, ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

Îñòîðîæíî! Âîçìîæíî òðàâìèðîâàíèå ïåðñîíàëà è íàíåñåíèå
ìàòåðèàëüíîãî óùåðáà â ðåçóëüòàòå óäàðà ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì. Êàê
òîëüêî ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü áóäåò óñòàíîâëåí â ïîëîæåíèå
«âêëþ÷åíî», íà ñòåðæíåâîì ýëåêòðîäå â ýëåêòðîäîäåðæàòåëå
ïîÿâëÿåòñÿ íàïðÿæåíèå. Íå ïðèêàñàéòåñü ê ýëåêòðîäó, ñëåäèòå, ÷òîáû
ýëåêòðîä íå êàñàëñÿ ïðîâîäÿùèõ ýëåêòðè÷åñòâî èëè çàçåìëåííûõ
ïðåäìåòîâ (íàïðèìåð, êîðïóñà è ò. ä.).

9. Óñòàíîâèòå ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå «âêëþ÷åíî».
Íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ êðàòêîâðåìåííî çàãîðàþòñÿ âñå èíäèêàòîðû.

1. Ñ ïîìîùüþ êëàâèøè «Ðåæèì ðàáîòû» âûáåðèòå ðåæèì:

Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì

Âàæíî! Åñëè âûáðàíà ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì, ñâàðî÷íîå íàïðÿæåíèå
ïîäàåòñÿ ñ çàäåðæêîé â 3 ñåêóíäû.

2. Òîëüêî MagicWave: ñ ïîìîùüþ êëàâèøè «Ìåòîä» âûáåðèòå òðåáóåìûé ìåòîä
ñâàðêè:

Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì ïåðåìåííûì òîêîì

Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì ïîñòîÿííûì òîêîì îòðèöàòåëüíîé

ïîëÿðíîñòè

Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì ïîñòîÿííûì òîêîì ïîëîæèòåëüíîé

ïîëÿðíîñòè

Ñâàðêà
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì
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Âàæíî! Èñòî÷íèêè òîêà TransTig íå ïîääåðæèâàþò ïåðåêëþ÷åíèÿ ìåæäó
ñâàðêîé ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì ïîñòîÿííûì òîêîì îòðèöàòåëüíîé
ïîëÿðíîñòè è ñâàðêîé ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì ïîñòîÿííûì òîêîì
ïîëîæèòåëüíîé ïîëÿðíîñòè.

×òîáû íà èñòî÷íèêå òîêà TransTig ïåðåêëþ÷èòüñÿ ñî ñâàðêè ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì ïîñòîÿííûì òîêîì îòðèöàòåëüíîé ïîëÿðíîñòè íà ñâàðêó
ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì ïîñòîÿííûì òîêîì ïîëîæèòåëüíîé ïîëÿðíîñòè,
âûïîëíèòå ñëåäóþùèå äåéñòâèÿ.
a) Óñòàíîâèòå ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå «âûêëþ÷åíî».
á) Âûòàùèòå âèëêó ñåòåâîãî êàáåëÿ.
â) Ïåðåêëþ÷èòå ýëåêòðîäîäåðæàòåëü è êàáåëü ìàññû ê äðóãèì ñâàðî÷íûì

ãíåçäàì.
ã) Âñòàâüòå âèëêó ñåòåâîãî êàáåëÿ.

Îñòîðîæíî! Âîçìîæíî òðàâìèðîâàíèå ïåðñîíàëà è íàíåñåíèå
ìàòåðèàëüíîãî óùåðáà â ðåçóëüòàòå ýëåêòðè÷åñêîãî óäàðà. Êàê
òîëüêî ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü áóäåò óñòàíîâëåí â ïîëîæåíèå
«âêëþ÷åíî», íà ñòåðæíåâîì ýëåêòðîäå â ýëåêòðîäîäåðæàòåëå
ïîÿâëÿåòñÿ íàïðÿæåíèå. Íå ïðèêàñàéòåñü ê ýëåêòðîäó, ñëåäèòå,
÷òîáû ýëåêòðîä íå êàñàëñÿ ïðîâîäÿùèõ ýëåêòðè÷åñòâî èëè
çàçåìëåííûõ ïðåäìåòîâ (íàïðèìåð, êîðïóñà è ò. ä.).

ä) Óñòàíîâèòå ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå «âêëþ÷åíî».
Íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ êðàòêîâðåìåííî çàãîðàþòñÿ âñå èíäèêàòîðû.

3. Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà íàñòðîéòå òðåáóåìûé ñâàðî÷íûé òîê.
Çíà÷åíèå ñâàðî÷íîãî òîêà îòîáðàæàåòñÿ íà ëåâîì öèôðîâîì äèñïëåå.

Âàæíî!Êàê ïðàâèëî, âñå çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðîâ, çàäàííûå ñ ïîìîùüþ
ðåãóëÿòîðà, õðàíÿòñÿ äî ñëåäóþùåãî èçìåíåíèÿ (äàæå åñëè â ýòîò ïðîìåæóòîê
âðåìåíè èñòî÷íèê òîêà âûêëþ÷àåòñÿ è âêëþ÷àåòñÿ).

4. Íà÷èíàéòå ñâàðêó.

Ñâàðêà
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì
(ïðîäîëæåíèå)

Ïîÿñíåíèå
Hti .......Hot-current time = âðåìÿ

ãîðÿ÷åãî ñòàðòà, 0-2 ñ,
çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 0,5 ñ

HCU ....Hot-start-current = òîê ãîðÿ÷åãî
ñòàðòà, 0-100 %, çàâîäñêàÿ
íàñòðîéêà 50%

I
1
.........Îñíîâíîé òîê = íàñòðîåííîå

çíà÷åíèå ñâàðî÷íîãî òîêà

Ïðèíöèï äåéñòâèÿ
Íà ïðîòÿæåíèè íàñòðîåííîãî âðåìåíè
ãîðÿ÷åãî ñòàðòà (Hti) ñâàðî÷íûé òîê
óâåëè÷èâàåòñÿ äî îïðåäåëåííîãî
çíà÷åíèÿ. Ýòî çíà÷åíèå íà 0-100%
(HCU) ïðåâûøàåò íàñòðîåííûé
ñâàðî÷íûé òîê (I

1
).

Ôóíêöèÿ
ãîðÿ÷åãî ñòàðòà

Â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ äëÿ äîñòèæåíèÿ îïòèìàëüíûõ ðåçóëüòàòîâ ñâàðêè
íåîáõîäèìî íàñòðîèòü ôóíêöèþ
ãîðÿ÷åãî ñòàðòà.

Ïðåèìóùåñòâà
- Óëó÷øåíèå çàæèãàíèÿ äàæå ó ýëåêòðîäîâ ñ ïëîõèìè ïîêàçàòåëÿìè çàæèãàíèÿ
- Óëó÷øåííîå ðàñïëàâëåíèå îñíîâíîãî ìåòàëëà íà íà÷àëüíîé ôàçå (ò. å.

óìåíüøåíèå êîëè÷åñòâà ìåñò íåïðîâàðà)
- Â çíà÷èòåëüíîé ñòåïåíè ïðåäîòâðàùàåòñÿ âêëþ÷åíèå øëàêîâ

Ñâåäåíèÿ î íàñòðîéêå äîñòóïíûõ ïàðàìåòðîâ ñì. â ðàçäåëå «Ìåíþ íàñòðîéêè —
óðîâåíü 2».

I (A)

t (ñ)

0,5 1 1,5

Hti

I
1

HCU

100

150

Ðèñ. 42. Ïðèìåð äëÿ ôóíêöèè ãîðÿ÷åãî ñòàðòà
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Ôóíêöèÿ Anti-
Stick

Ïðè ñîêðàùåíèè äëèíû äóãè ñâàðî÷íîå íàïðÿæåíèå ìîæåò ñíèçèòüñÿ äî òîãî
óðîâíÿ,
êîãäà íà÷èíàåò ïðèëèïàòü ñòåðæíåâîé ýëåêòðîä. Êðîìå òîãî, âîçìîæíî
ïðîêàëèâàíèå
ýëåêòðîäà.

Èñïîëüçîâàíèå ôóíêöèè Anti-Stick ïîçâîëÿåò ïðåäîòâðàòèòü ïðîêàëèâàíèå
ýëåêòðîäà. Åñëè ñòåðæíåâîé ýëåêòðîä íà÷èíàåò ïðèëèïàòü, èñòî÷íèê òîêà
íåìåäëåííî îòêëþ÷àåò ïîäà÷ó ñâàðî÷íîãî òîêà. Ïîñëå
îòäåëåíèÿ ýëåêòðîäà îò èçäåëèÿ ïðîöåññ ñâàðêè ìîæåò áûòü
ïðîäîëæåí.

Ôóíêöèÿ Anti-Stick àêòèâèðóåòñÿ è äåàêòèâèðóåòñÿ èç ìåíþ íàñòðîéêè âòîðîãî
óðîâíÿ.



61

Èñïîëüçîâàíèå ðåæèìà çàäàíèé ïîçâîëÿåò ñóùåñòâåííî ïîâûñèòü êà÷åñòâî
ñâàðî÷íûõ ðàáîò,
âûïîëíÿåìûõ íà ïðîèçâîäñòâå âðó÷íóþ è â àâòîìàòè÷åñêîì ðåæèìå.
Â ðåæèìå çàäàíèé ìîæåò áûòü âîñïðîèçâåäåíî îêîëî 100 ïðîâåðåííûõ çàäàíèé
(ðàáî÷èõ òî÷åê);
äîêóìåíòèðîâàòü ïàðàìåòðû âðó÷íóþ íå íóæíî.

Äîïîëíèòåëüíîå ïðåèìóùåñòâî — èñòî÷íèê òîêà ìîæíî î÷åíü áûñòðî ïîäãîòîâèòü
ê ðàáîòå ñ íóæíûìè ïàðàìåòðàìè. Ïîääåðæèâàåòñÿ ðàñïîëîæåíèå çàäàíèé â
î÷åðåäü â çàâèñèìîñòè îò ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà, à òàêæå ãðóïïèðîâêà
çàäàíèé (íàïðèìåð, ïî ðàçíûì êîíñòðóêòèâíûì ýëåìåíòàì).

Â ðåçóëüòàòå ýòîãî ñâîäèòñÿ ê ìèíèìóìó âðåìÿ ïðîñòîÿ àïïàðàòà è
îáåñïå÷èâàåòñÿ òî÷íîå âîñïðîèçâåäåíèå êà÷åñòâà ðàáîò.

Â ðåæèìå çàäàíèé íà äèñïëåå ìîãóò îòîáðàæàòüñÿ ñëåäóþùèå ñîîáùåíèÿ.

—- Äàííîé ïîçèöèè çàäàíèå íå íàçíà÷åíî (âûçîâ çàäàíèÿ)
nPG Äàííîé ïîçèöèè çàäàíèå íå íàçíà÷åíî (ñîõðàíåíèå çàäàíèÿ)
PrG Äàííîé ïîçèöèè íàçíà÷åíî çàäàíèå
Pro Íåïðîäîëæèòåëüíîå îòîáðàæåíèå â ïðîöåññå ñîõðàíåíèÿ çàäàíèÿ
dEL Íåïðîäîëæèòåëüíîå îòîáðàæåíèå â ïðîöåññå óäàëåíèÿ çàäàíèÿ

Ðåæèì çàäàíèé

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Ñîêðàùåíèÿ

Ñîõðàíåíèå
çàäàíèÿ

Âàæíî! Çàäàíèÿ ñîçäàþòñÿ íå â ðåæèìå çàäàíèé. Ýòî ìîæíî ñäåëàòü, âûáðàâ
ñâàðêó WIG ïåðåìåííûì òîêîì, ñâàðêó WIG ïîñòîÿííûì òîêîì èëè ñâàðêó
ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì.

Çàäàíèÿ íå ïðîãðàììèðóþòñÿ íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå. Äëÿ ñîçäàíèÿ çàäàíèÿ
âûïîëíèòå ñëåäóþùèå
äåéñòâèÿ.

1. Íàñòðîéòå ïàðàìåòðû ñâàðêè, êîòîðûå íåîáõîäèìî ñîõðàíèòü â âèäå çàäàíèÿ.

3. Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà âûáåðèòå íóæíóþ ïîçèöèþ èëè îñòàâüòå
ïðåäëîæåííóþ ïî óìîë÷àíèþ.

Âàæíî! Áóäóò ñîõðàíåíû âñå òåêóùèå íàñòðîéêè (èñêëþ÷åíèå: ïàðàìåòðû,
îòíîñÿùèåñÿ ê îïðåäåëåííûì èñòî÷íèêàì òîêà, â ìåíþ íàñòðîéêè, óðîâåíü 2).

2. ×òîáû âîéòè â ìåíþ çàäàíèé, íàæìèòå è ñðàçó îòïóñòèòå êëàâèøó
«Ñîõðàíèòü».

Áóäåò îòîáðàæåíà ïåðâàÿ ñâîáîäíàÿ ïîçèöèÿ äëÿ çàäàíèÿ.
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Ñîõðàíåíèå
çàäàíèÿ
(ïðîäîëæåíèå)

4. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

Âàæíî! Åñëè â âûáðàííîé ïîçèöèè óæå èìååòñÿ çàäàíèå, òî âìåñòî íåãî
áóäåò çàïèñàíî íîâîå. Ýòó îïåðàöèþ îòìåíèòü íåëüçÿ.

Íà ëåâîì öèôðîâîì äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ íàäïèñü «Pro»: çàäàíèå
ñîõðàíÿåòñÿ â âûáðàííîé ðàíåå ïîçèöèè.

5. Îòïóñòèòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».
6. ×òîáû âûéòè èç ìåíþ çàäàíèé, íàæìèòå è ñðàçó îòïóñòèòå êëàâèøó

«Ñîõðàíèòü».

Èñòî÷íèê òîêà âîçâðàùàåòñÿ â ñîñòîÿíèå íà ìîìåíò ïåðåä ñîõðàíåíèåì
çàäàíèÿ.

Åñëè íà ëåâîì öèôðîâîì äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ íàäïèñü «PrG», çíà÷èò,
ñîõðàíåíèå çàäàíèÿ çàâåðøåíî.

Âûçîâ çàäàíèÿ

- Ñ ïîìîùüþ ëåâîé è ïðàâîé êëàâèøè «Âûáîð ïàðàìåòðà» ìîæíî
ïðîñìîòðåòü çàïðîãðàììèðîâàííûå â çàäàíèè ïàðàìåòðû. Èçìåíèòü èõ
íåâîçìîæíî.

- Îòîáðàæàþòñÿ ðåæèì è ìåòîä ñâàðêè (MagicWave) äëÿ ñîõðàíåííîãî
çàäàíèÿ.

- Ïðè âûçîâå çàäàíèÿ íà èñòî÷íèêå òîêà ìîæíî âûáðàòü íåçàíÿòóþ
ïîçèöèþ (îòîáðàæàåòñÿ êàê «- - -»).

3. Íà÷èíàéòå ñâàðêó.
Ñâàðêà ïðîèçâîäèòñÿ ïî ïàðàìåòðàì, êîòîðûå ñîõðàíåíû â ñîñòàâå çàäàíèÿ.
Â ïðîöåññå ñâàðêè ìîæíî áåç îñòàíîâêè ïåðåéòè íà äðóãîå çàäàíèå
(íàïðèìåð, â ðîáîòèçèðîâàííîì ðåæèìå).

Âûáîð äðóãîãî ìåòîäà ñâàðêè ïðèâîäèò ê çàâåðøåíèþ ðåæèìà çàäàíèé.

Âíèìàíèå! Ïåðåä âûçîâîì çàäàíèÿ óáåäèòåñü, ÷òî ñâàðî÷íûé àïïàðàò
ñîáðàí è óñòàíîâëåí íàäëåæàùèì îáðàçîì.

1. Ñ ïîìîùüþ êëàâèøè «Ðåæèì ðàáîòû» âûáåðèòå ðåæèì çàäàíèé.

Îòîáðàæàåòñÿ çàäàíèå, èñïîëüçîâàííîå ïîñëåäíèì.

2. Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà âûáåðèòå íóæíîå çàäàíèå.
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+-

Âûçîâ çàäàíèÿ
ñ ïîìîùüþ
ãîðåëêè Job-
Master TIG

Â ðåæèìå çàäàíèé âûáèðàòü çàäàíèÿ WIG ìîæíî òàêæå ñ ïîìîùüþ ñâàðî÷íîé
ãîðåëêè JobMaster TIG

×åðåç ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó JobMaster TIG äîñòóïíû òîëüêî çàïðîãðàììèðîâàííûå
ïîçèöèè. Äëÿ ãðóïïèðîâêè âçàèìîñâÿçàííûõ çàäàíèé â ïðîöåññå ñîõðàíåíèÿ
îñòàâëÿéòå ïóñòóþ ïîçèöèþ ïîñëå êàæäîé ãðóïïû çàäàíèé.

Ïðè âûçîâå çàäàíèé ÷åðåç ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó JobMaster TIG ìîæíî ñ ïîìîùüþ
êëàâèøè Mode (1) ïåðåêëþ÷àòüñÿ ìåæäó çàäàíèÿìè èç îäíîé ãðóïïû.

Ðèñ. 43. Âûçîâ çàäàíèé ñ ïîìîùüþ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè JobMaster TIG

(1)

(1) (1) (1)

Ç
à
ä
à
í
è
å

(1
)

Ç
à
ä
à
í
è
å

(2
)

Ç
à
ä
à
í
è
å

(3
)

Ç
à
ä
à
í
è
å

(4
)

n
P

G
 (

5
)

Ç
à
ä
à
í
è
å

(6
)

Ç
à
ä
à
í
è
å

(7
)

Ç
à
ä
à
í
è
å

(8
)

n
P

G
 (

9
)

n
P

G
 (

1
0
)

Ç
à
ä
à
í
è
å

(1
1
)

Ç
à
ä
à
í
è
å

(1
2
)

Ç
à
ä
à
í
è
å

(1
3
)

Ãðóïïà 1 Ãðóïïà 2 Ãðóïïà 3

×òîáû ñ ïîìîùüþ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè JobMaster TIG ïåðåéòè ê çàäàíèÿì äðóãîé
ãðóïïû:
- íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó íàñòðîéêè ïàðàìåòðîâ (1) äîëüøå 2 ñåêóíä
- ïðîèñõîäèò ïåðåêëþ÷åíèå â ïðåäûäóùóþ èëè ïîñëåäóþùóþ ãðóïïó

Âàæíî! Íåëüçÿ ïîìåíÿòü ãðóïïó â ïðîöåññå ñâàðêè.

Ñîõðàíåííîå â îäíîé èç ïîçèöèé çàäàíèå â ðåæèìå çàäàíèé ìîæíî ñêîïèðîâàòü â
äðóãóþ ïîçèöèþ. Äëÿ ýòîãî âûïîëíèòå ñëåäóþùèå äåéñòâèÿ.

1. Ñ ïîìîùüþ êëàâèøè «Ðåæèì ðàáîòû» âûáåðèòå ðåæèì çàäàíèé.

Êîïèðîâàíèå/
ïåðåçàïèñü
çàäàíèÿ

2. Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà âûáåðèòå çàäàíèå, êîòîðîå íåîáõîäèìî ñêîïèðîâàòü.

3. ×òîáû âîéòè â ìåíþ çàäàíèé, íàæìèòå è ñðàçó îòïóñòèòå êëàâèøó
«Ñîõðàíèòü».

Áóäåò ïðåäëîæåíà ïåðâàÿ ñâîáîäíàÿ ïîçèöèÿ, â êîòîðóþ ìîæíî ñêîïèðîâàòü
çàäàíèå.

Îòîáðàæàåòñÿ çàäàíèå, èñïîëüçîâàííîå ïîñëåäíèì.
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Ñîõðàíåííîå çàäàíèå ìîæíî óäàëèòü. Äëÿ ýòîãî âûïîëíèòå ñëåäóþùèå äåéñòâèÿ.

1. ×òîáû âîéòè â ìåíþ çàäàíèé, íàæìèòå è ñðàçó îòïóñòèòå êëàâèøó
«Ñîõðàíèòü».

Áóäåò îòîáðàæåíà ïåðâàÿ ñâîáîäíàÿ ïîçèöèÿ.

Óäàëåíèå
çàäàíèÿ

4. Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà âûáåðèòå íóæíóþ ïîçèöèþ èëè îñòàâüòå
ïðåäëîæåííóþ ïî óìîë÷àíèþ.

Êîïèðîâàíèå/
ïåðåçàïèñü
çàäàíèÿ
(ïðîäîëæåíèå)

5. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

Âàæíî! Åñëè â âûáðàííîé ïîçèöèè óæå èìååòñÿ çàäàíèå, òî âìåñòî íåãî
áóäåò çàïèñàíî íîâîå. Ýòó îïåðàöèþ îòìåíèòü íåëüçÿ.

Íà ëåâîì öèôðîâîì äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ íàäïèñü «Pro»: çàäàíèå
êîïèðóåòñÿ â âûáðàííóþ ðàíåå ïîçèöèþ.

Åñëè íà ëåâîì öèôðîâîì äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ íàäïèñü «PrG», çíà÷èò,
êîïèðîâàíèå çàäàíèÿ çàâåðøåíî.

6. Îòïóñòèòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».
7. ×òîáû âûéòè èç ìåíþ çàäàíèé, íàæìèòå è ñðàçó îòïóñòèòå êëàâèøó

«Ñîõðàíèòü».

Èñòî÷íèê òîêà âîçâðàùàåòñÿ â ñîñòîÿíèå íà ìîìåíò ïåðåä êîïèðîâàíèåì
çàäàíèÿ.

2. Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà âûáåðèòå çàäàíèå, êîòîðîå íåîáõîäèìî óäàëèòü
(íà êëàâèøå «Ïðîâåðêà ãàçà» îòîáðàæàåòñÿ íàäïèñü «DEL»).

3. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó «Ïðîâåðêà ãàçà» (DEL).

Íà ëåâîì äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ íàäïèñü «dEL» — çàäàíèå óäàëÿåòñÿ.
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Åñëè íà ëåâîì öèôðîâîì äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ íàäïèñü «nPG», çíà÷èò, óäàëåíèå
çàäàíèÿ çàâåðøåíî.

Óäàëåíèå
çàäàíèÿ
(ïðîäîëæåíèå)

4. Îòïóñòèòå êëàâèøó «Ïðîâåðêà ãàçà».
5. ×òîáû âûéòè èç ìåíþ çàäàíèé, íàæìèòå è ñðàçó îòïóñòèòå êëàâèøó

«Ñîõðàíèòü».

Èñòî÷íèê òîêà âîçâðàùàåòñÿ â ñîñòîÿíèå íà ìîìåíò ïåðåä óäàëåíèåì
çàäàíèÿ.
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Íàñòðîéêà ïàðàìåòðîâ
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Â ìåíþ ôóíêöèè JobKorrektur ìîæíî àäàïòèðîâàòü íàñòðîåííûå ïàðàìåòðû ê
îñîáåííîñòÿì îòäåëüíûõ çàäàíèé.

1. Ñ ïîìîùüþ êëàâèøè «Ðåæèì ðàáîòû» âûáåðèòå ðåæèì çàäàíèé.

1. Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà âûáåðèòå çàäàíèå, ïàðàìåòðû êîòîðîãî
íåîáõîäèìî èçìåíèòü.

Âàæíî! Íåêîòîðûå ïàðàìåòðû îòíîñÿòñÿ ê ñàìîìó ìåíþ JobKorrektur è ñâÿçàíû,
íàïðèìåð, ñ èçìåíåíèåì íàñòðîåê, êîòîðûå áûëè ñîçäàíû ïðè ïåðâîì ñîõðàíåíèè
çàäàíèÿ íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ. Òàêèå ïàðàìåòðû îïèñàíû â ïðåäñòàâëåííîì íèæå
ïåðå÷íå (ñ óêàçàíèåì äèàïàçîíà íàñòðîéêè).

Ñëåäóþùèå ïàðàìåòðû ìîæíî èçìåíèòü äëÿ êàæäîãî ñîõðàíåííîãî çàäàíèÿ.

Eld
Electrode Diameter — äèàìåòð ýëåêòðîäà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ìì äþéì
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF-ìàêñ OFF-ìàêñ
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 2,4 0.095

I-S
I (current)-Starting — ñòàðòîâûé òîê I

S

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ % (îñíîâíîãî òîêà I
1
)

Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 200
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 35

Ôóíêöèÿ JobKorrektur

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Âõîä â ìåíþ
ôóíêöèè Job-
Korrektur

Èçìåíåíèå
ïàðàìåòðà

Âûõîä èç ìåíþ
ôóíêöèè Job-
Korrektur

Ïàðàìåòðû,
íàñòðàèâàåìûå
â ìåíþ ôóíêöèè
JobKorrektur

2. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

3. Íàæìèòå êëàâèøó «Ðåæèì ðàáîòû».

Èñòî÷íèê òîêà íàõîäèòñÿ â ìåíþ ôóíêöèè JobKorrektur.
Îòîáðàæàåòñÿ ïåðâûé ïàðàìåòð Job, ïîçâîëÿþùèé âûáðàòü çàäàíèå,
äëÿ êîòîðîãî áóäóò àäàïòèðîâàòüñÿ ïàðàìåòðû.

2. Ïðàâîé èëè ëåâîé êëàâèøåé «Âûáîð ïàðàìåòðà» âûáåðèòå íóæíûé
ïàðàìåòð.

3. Äëÿ èçìåíåíèÿ çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðà èñïîëüçóéòå ðåãóëÿòîð.

Âàæíî! Èçìåíåííûå ïàðàìåòðû ñðàçó æå ñîõðàíÿþòñÿ è ïðèìåíÿþòñÿ â
ïðîöåññå ñâàðêè.

1. Íàæìèòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».
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UPS
Up-Slope t

up
 — âðåìÿ ïåðåõîäà îò ñòàðòîâîãî òîêà I

s
 ê îñíîâíîìó òîêó I

1

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0,0 - 9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 0,5

I-1
I (current)-1 — îñíîâíîé òîê I

1

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ A
Äèàïàçîí íàñòðîéêè MW 1700 Job ..... 3 - 170 -

MW 2200 Job ..... 3 - 220 TT 2200 Job ...... 3 - 220
MW 2500 Job ..... 3 - 250 TT 2500 Job ...... 3 - 250
MW 3000 Job ..... 3 - 300 TT 3000 Job ...... 3 - 300
MW 4000 Job ..... 3 - 400 TT 4000 Job ...... 3 - 400
MW 5000 Job ..... 3 - 500 TT 5000 Job ...... 3 - 500

Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà -

I-2
I (current)-2 — óìåíüøåííûé òîê I

2
 (ïàðàìåòð àêòèâåí òîëüêî â 4-òàêòíîì ðåæèìå)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ % (îñíîâíîãî òîêà I
1
)

Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 100
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 50

dSL
Down-Slope t

down
 — âðåìÿ ïåðåõîäà îò îñíîâíîãî òîêà I

1
 ê òîêó çàâåðøåíèÿ I

E

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0,0 - 9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 1,0

I-E
I (current)-End — òîê çàâåðøåíèÿ I

Å
.

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ % (îñíîâíîãî òîêà I
1
)

Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 100
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 30

JSL
Job Slope — äëÿ ñìåíû çàäàíèÿ â ïðîöåññå ñâàðêè (JSL ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé
âðåìÿ ïëàâíîãî ïåðåõîäà ñâàðî÷íîãî òîêà ïðè ïåðåêëþ÷åíèè îò òåêóùåãî çàäàíèÿ
ê íîâîìó çàäàíèþ)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 0,1-9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Âàæíî! Ïàðàìåòð Job-Slope (JSL) ìîæåò áûòü îòäåëüíî íàñòðîåí äëÿ êàæäîãî
ñîõðàíåííîãî çàäàíèÿ.

Âíèìàíèå! Ïåðåêëþ÷èòüñÿ íà äðóãîå çàäàíèå, íå ïðåðûâàÿ ïðîöåññ
ñâàðêè, ìîæíî òîëüêî ñ ïîìîùüþ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè JobMaster TIG, ..
èíòåðôåéñà ðîáîòà èëè ïîëåâîé øèíû.

GPr
Gas pre-flow time — âðåìÿ ïðåäâàðèòåëüíîé ïîäà÷è ãàçà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 0,4

G-L
Gas-Low — âðåìÿ ïðîäóâêè ãàçà ïðè ìèíèìàëüíîì ñâàðî÷íîì òîêå (ìèíèìàëüíîå
âðåìÿ ïðîäóâêè ãàçà)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 40
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 5

Ïàðàìåòðû,
íàñòðàèâàåìûå
â ìåíþ ôóíêöèè
JobKorrektur
(ïðîäîëæåíèå)
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G-H
Gas-High — óâåëè÷åíèå âðåìåíè ïðîäóâêè ãàçà ïðè ìàêñèìàëüíîì ñâàðî÷íîì òîêå

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0-40/Aut
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà Aut

Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ î ïàðàìåòðå G-H ñì. â ðàçäåëå «Ìåíþ íàñòðîéêè
çàùèòíîãî ãàçà».

tAC
Tacking — ôóíêöèÿ ïðèõâàòûâàíèÿ (äëèòåëüíîñòü ïîäà÷è ïóëüñèðóþùåãî
ñâàðî÷íîãî òîêà â íà÷àëå ïðîöåññà ïðèõâàòûâàíèÿ)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF/0,1-9,9/ON
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ î ïàðàìåòðå tAC ñì. â ðàçäåëå «Ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG».

F-P
Frequency-pulsing — ÷àñòîòà èìïóëüñà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ Ãö/êÃö
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF/0,20 Ãö - 2 êÃö
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ î ïàðàìåòðå F-P ñì. â ðàçäåëå «Ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG».

dcY
Duty cycle — îòíîøåíèå ïðîäîëæèòåëüíîñòè èìïóëüñà ê ïðîäîëæèòåëüíîñòè
áàçîâîãî òîêà ïðè íàñòðîåííîé ÷àñòîòå èìïóëüñà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ %
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 10 - 90
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 50

I-G
I (current)-Ground — áàçîâûé òîê

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ % (îñíîâíîãî òîêà I
1
)

Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 100
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 50

tri
trigger — âûáîð ðåæèìà ðàáîòû

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 2t/4t

2t = 2-òàêòíûé ðåæèì
4t = 4-òàêòíûé ðåæèì

SPt
Spot-welding time — ïðîäîëæèòåëüíîñòü òî÷å÷íîé ñâàðêè

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 0,01-9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ î ïàðàìåòðå SPt ñì. â ðàçäåëå «Ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG».

t-S
time-Starting — ïðîäîëæèòåëüíîñòü ôàçû ñòàðòîâîãî òîêà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 0,01-9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ î ïàðàìåòðå t-S ñì. â ðàçäåëå «Ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG».

Ïàðàìåòðû,
íàñòðàèâàåìûå
â ìåíþ ôóíêöèè
JobKorrektur
(ïðîäîëæåíèå)
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t-E
time-End — âðåìÿ òîêà çàâåðøåíèÿ

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 0,01-9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ î ïàðàìåòðå t-E ñì. â ðàçäåëå «Ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG».

POL
Polarity — ïîëÿðíîñòü ñâàðî÷íîãî òîêà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè AC/nEG/POS

AC = ñâàðêà ïåðåìåííûì òîêîì
nEG = ñâàðêà ïîñòîÿííûì òîêîì îòðèöàòåëüíîé
ïîëÿðíîñòè
POS = ñâàðêà ïîñòîÿííûì òîêîì ïîëîæèòåëüíîé
ïîëÿðíîñòè

ACF
AC-frequency — ÷àñòîòà ïåðåìåííîãî òîêà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ Ãö
Äèàïàçîí íàñòðîéêè Syn/40-250
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 60

Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ î ïàðàìåòðå ACF ñì. â ðàçäåëå «Ìåíþ íàñòðîéêè
ïåðåìåííîãî òîêà/èçìåíåíèÿ ïîëÿðíîñòè».

bAL
Balance — ñîîòíîøåíèå ìåæäó ìîùíîñòüþ ðàñïëàâëåíèÿ è ýôôåêòèâíîñòüþ
î÷èñòêè

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ 1
Äèàïàçîí íàñòðîéêè îò -5 äî +5
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 0

-5 = ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü ðàñïëàâëåíèÿ, ìèíèìàëüíûé
ýôôåêò î÷èñòêè
+5 = ìàêñèìàëüíûé ýôôåêò î÷èñòêè, ìèíèìàëüíàÿ
ìîùíîñòü ðàñïëàâëåíèÿ

I-c
I (current) correction — äèàïàçîí êîððåêòèðîâêè I

1
 ïðè âûçîâå çàäàíèÿ

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ %
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 1-100
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Âàæíî! Äèàïàçîí êîððåêòèðîâêè I
1
 äåéñòâóåò òîëüêî ïðè âûçîâå çàäàíèÿ.

Íàñòðîåííûå ïàðàìåòðû çàäàíèé õðàíÿòñÿ â íåèçìåíÿåìîì ôîðìàòå, îäíàêî ñ
ïîìîùüþ ïàðàìåòðà I-c ìîæíî ðàçðåøèòü ïîñëåäóþùóþ êîððåêöèþ îñíîâíîãî
òîêà I

1
.

Ïðèìåð
Ïàðàìåòð I-c èìååò çíà÷åíèå 30%:
- Âîçìîæíî óìåíüøåíèå èëè óâåëè÷åíèå ñâàðî÷íîãî òîêà I

1
 íå áîëåå ÷åì íà 30%.

Âàæíî! Ëþáîå ïîñëåäóþùåå èçìåíåíèå îñíîâíîãî òîêà I
1
 òåðÿåòñÿ ïðè

âûêëþ÷åíèè èñòî÷íèêà òîêà.

Fd.1
Feeder 1 — ñêîðîñòü ïðîâîëîêè 1 (äîïîëíèòåëüíîå óñòðîéñòâî ïîäà÷è õîëîäíîé
ïðîâîëîêè)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ì/ìèí äþéì/ìèí
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF/0,1-ìàêñ OFF/3,94-ìàêñ
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF OFF

Ïàðàìåòðû,
íàñòðàèâàåìûå
â ìåíþ ôóíêöèè
JobKorrektur
(ïðîäîëæåíèå)
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Fd.2
Feeder 2 — ñêîðîñòü ïðîâîëîêè 2 (äîïîëíèòåëüíîå óñòðîéñòâî ïîäà÷è õîëîäíîé
ïðîâîëîêè)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ì/ìèí äþéì/ìèí
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF/0,1-ìàêñ OFF/3,94-ìàêñ
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF OFF

Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ î ïàðàìåòðå Fd.2 ñì. â ðàçäåëå «Ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG».

dYn
dynamic — êîððåêöèÿ äèíàìèêè

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 100
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 20

Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ î ïàðàìåòðå dYn ñì. â ðàçäåëå «Ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì».

HCU
Hot-start-current — òîê ãîðÿ÷åãî ñòàðòà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ %
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 100
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 50

dt1
delay time 1 — çàäåðæêà ïîäà÷è ïðîâîëîêè â íà÷àëå ôàçû îñíîâíîãî òîêà I

1

(óñòðîéñòâî ïîäà÷è õîëîäíîé ïðîâîëîêè)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 0,1-9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

dt2
delay time 2 — çàäåðæêà ïîäà÷è ïðîâîëîêè â êîíöå ôàçû îñíîâíîãî òîêà I

1

(óñòðîéñòâî ïîäà÷è õîëîäíîé ïðîâîëîêè)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 0,1-9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Fdi
Feeder inching — ñêîðîñòü çàïðàâêè ïðîâîëîêè (äîïîëíèòåëüíîå óñòðîéñòâî
ïîäà÷è õîëîäíîé ïðîâîëîêè)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ì/ìèí äþéì/ìèí
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0,1-ìàêñ 3,94-ìàêñ
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 5 197

Fdb
Feeder backward — îáðàòíûé õîä ïðîâîëîêè (äîïîëíèòåëüíîå óñòðîéñòâî ïîäà÷è
õîëîäíîé ïðîâîëîêè)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ìì äþéì
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 1-50 OFF, 0,04-1,97
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF OFF

Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ î ïàðàìåòðå Fdb ñì. â ðàçäåëå «Ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG».

Ïàðàìåòðû,
íàñòðàèâàåìûå
â ìåíþ ôóíêöèè
JobKorrektur
(ïðîäîëæåíèå)
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Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìîâ

Îáçîð

Äîñòóï ê èìåþùèìñÿ ïàðàìåòðàì, à òàêæå ê íåêîòîðûì äîïîëíèòåëüíûì
ôóíêöèÿì ïðåäîñòàâëÿåòñÿ ÷åðåç ìåíþ íàñòðîéêè. Ñ ïîìîùüþ ýòîãî ìåíþ
îïåðàòîð ìîæåò çàäàâàòü ïàðàìåòðû äëÿ âûïîëíåíèÿ ðàçíîîáðàçíûõ çàäà÷.

- Â ìåíþ íàñòðîéêè ñîáðàíû âñå ïàðàìåòðû, îêàçûâàþùèå íåïîñðåäñòâåííîå
âîçäåéñòâèå íà ïðîöåññ ñâàðêè.

- Â ìåíþ íàñòðîéêè, óðîâåíü 2, ñîáðàíû âñå ïàðàìåòðû, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ
ïðåäâàðèòåëüíîé íàñòðîéêè ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà.

Ïàðàìåòðû ðàñïðåäåëåíû ïî ëîãè÷åñêèì ãðóïïàì, äëÿ âûçîâà êàæäîé èç
êîòîðûõ ïðåäóñìîòðåíà îïðåäåëåííàÿ êîìáèíàöèÿ êëàâèø.

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Îïèñàíèå ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìîâ ïðåäñòàâëåíî â ñëåäóþùèõ ðàçäåëàõ.
- Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìîâ çàùèòíîãî ãàçà
- Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìîâ ñâàðêè WIG
- Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìîâ ñâàðêè WIG — óðîâåíü 2
- Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìîâ ïåðåìåííîãî òîêà/èçìåíåíèÿ ïîëÿðíîñòè
- Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìîâ ïåðåìåííîãî òîêà/èçìåíåíèÿ ïîëÿðíîñòè —

óðîâåíü 2
- Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìîâ ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì
- Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìîâ ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì — óðîâåíü 2
- Îòîáðàæåíèå ñîïðîòèâëåíèÿ êîíòóðà ñâàðêè (r)
- Îòîáðàæåíèå èíäóêòèâíîñòè êîíòóðà ñâàðêè (L)
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1. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

Çíà÷åíèÿ «ìèí» è «ìàêñ» èñïîëüçîâàíû äëÿ îïðåäåëåíèÿ äèàïàçîíîâ, êîòîðûå
îòëè÷àþòñÿ â çàâèñèìîñòè îò èñòî÷íèêà òîêà, óñòðîéñòâà ïîäà÷è õîëîäíîé
ïðîâîëîêè, ñâàðî÷íîé ïðîãðàììû è ò. ä.

GPr
Gas pre-flow time — âðåìÿ ïðåäâàðèòåëüíîé ïîäà÷è ãàçà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 0,4

G-L
Gas-Low — âðåìÿ ïðîäóâêè ãàçà ïðè ìèíèìàëüíîì ñâàðî÷íîì òîêå (ìèíèìàëüíîå
âðåìÿ ïðîäóâêè ãàçà)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 40
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 5

G-H
Gas-High — óâåëè÷åíèå âðåìåíè ïðîäóâêè ãàçà ïðè ìàêñèìàëüíîì ñâàðî÷íîì òîêå

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0-40/Aut
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà Aut

Ïàðàìåòð G-H äåéñòâóåò òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè íàñòðîåíî ìàêñèìàëüíîå
çíà÷åíèå ñâàðî÷íîãî òîêà. Ôàêòè÷åñêîå çíà÷åíèå îïðåäåëÿåòñÿ íà îñíîâå
òåêóùåãî ñâàðî÷íîãî òîêà. Íàïðèìåð, ïðè ñâàðî÷íîì òîêå ñðåäíåé âåëè÷èíû
ôàêòè÷åñêîå çíà÷åíèå ðàâíî ïîëîâèíå íàñòðîåííîãî çíà÷åíèÿ G-H.

Èç ìåíþ íàñòðîéêè çàùèòíîãî ãàçà ìîæíî áûñòðî ïîëó÷èòü äîñòóï ê ïàðàìåòðàì
çàùèòíîãî ãàçà.

1. Íàæìèòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

1. Ïðàâîé èëè ëåâîé êëàâèøåé «Âûáîð ïàðàìåòðà» âûáåðèòå
ïîäëåæàùèé èçìåíåíèþ ïàðàìåòð.

2. Äëÿ èçìåíåíèÿ çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðà èñïîëüçóéòå ðåãóëÿòîð.

2. Íàæìèòå êëàâèøó «Ïðîâåðêà ãàçà».

Èñòî÷íèê òîêà íàõîäèòñÿ â ìåíþ íàñòðîéêè çàùèòíîãî ãàçà.
Îòîáðàæàåòñÿ ïîñëåäíèé âûáðàííûé ïàðàìåòð

Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìà çàùèòíîãî ãàçà

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Âõîä â ìåíþ
íàñòðîéêè
çàùèòíîãî ãàçà

Èçìåíåíèå
ïàðàìåòðà

Âûõîä èç ìåíþ
íàñòðîéêè
çàùèòíîãî ãàçà

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
çàùèòíîãî ãàçà
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Âàæíî! Çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðîâ G-L è G-H ñóììèðóþòñÿ. Òàê, åñëè äëÿ îáîèõ
ïàðàìåòðîâ óñòàíîâëåíî ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå (40 ñ), òî âðåìÿ ïðîäóâêè ãàçà
ñîñòàâëÿåò:
- 40 ñ ïðè ìèíèìàëüíîì ñâàðî÷íîì òîêå
- 80 ñ ïðè ìàêñèìàëüíîì ñâàðî÷íîì òîêå
- 60 ñ, êîãäà ñâàðî÷íûé òîê ðàâåí òî÷íî ïîëîâèíå ìàêñèìàëüíîãî

Åñëè óñòàíîâëåíî çíà÷åíèå Aut, òî ðàñ÷åò âðåìåíè ïðîäóâêè ãàçà G-H
îñóùåñòâëÿåòñÿ àâòîìàòè÷åñêè. Ó÷èòûâàåòñÿ âûáðàííûé ìåòîä ñâàðêè
(ïåðåìåííûì èëè ïîñòîÿííûì òîêîì).

òåêóùèé ñâàðî÷íûé òîêI
ìèí

I
ìàêñ

I

t

G-H

G-L

òåêóùåå
âðåìÿ ïðîäóâêè ãàçà

Ðèñ. 44. Âðåìÿ ïðîäóâêè ãàçà â çàâèñèìîñòè îò ñâàðî÷íîãî òîêà

GAS
Gasflow — çàäàííîå çíà÷åíèå ïðîòîêà çàùèòíîãî ãàçà (öèôðîâîå óñòðîéñòâî ãàç-
êîíòðîëÿ)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ë/ìèí êóáè÷åñêèõ ôóòîâ/÷àñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF/5,0-ìàêñ OFF/10,71-ìàêñ
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 15,0 32.14

Âàæíî! Ïîäðîáíûå ñâåäåíèÿ î ïàðàìåòðå GAS ñì. â ðóêîâîäñòâå ïî
ýêñïëóàòàöèè öèôðîâîãî óñòðîéñòâà ãàç-êîíòðîëÿ.

GPU
Gas Purger — ïðåäâàðèòåëüíàÿ ïðîäóâêà çàùèòíûì ãàçîì

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ìèí
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 0,1-10,0
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Ïðåäâàðèòåëüíàÿ ïðîäóâêà çàùèòíûì ãàçîì îñóùåñòâëÿåòñÿ, åñëè óñòàíîâëåíî
çíà÷åíèå ïàðàìåòðà GPU.

Èñõîäÿ èç ñîîáðàæåíèé áåçîïàñíîñòè, äëÿ ïîâòîðíîé ïðåäâàðèòåëüíîé ïðîäóâêè
çàùèòíûì ãàçîì íóæíî ñíîâà íàñòðîèòü çíà÷åíèå ïàðàìåòðà GPU.

Âàæíî! Ïðåäâàðèòåëüíàÿ ïðîäóâêà çàùèòíûì ãàçîì òðåáóåòñÿ ïðåæäå âñåãî â
ñëó÷àå îáðàçîâàíèÿ êîíäåíñàòà â ðåçóëüòàòå äëèòåëüíîãî ïðåáûâàíèÿ óñòàíîâêè
íà õîëîäå. Îñîáåííî ýòî êàñàåòñÿ øëàíãîâûõ ïàêåòîâ áîëüøîé äëèíû.

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
çàùèòíîãî ãàçà
(ïðîäîëæåíèå)
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1. Ñ ïîìîùüþ êëàâèøè «Ðåæèì ðàáîòû» âûáåðèòå 2-òàêòíûé èëè 4-
òàêòíûé ðåæèì.

Çíà÷åíèÿ «ìèí» è «ìàêñ» èñïîëüçîâàíû äëÿ îïðåäåëåíèÿ äèàïàçîíîâ, êîòîðûå
îòëè÷àþòñÿ â çàâèñèìîñòè îò èñòî÷íèêà òîêà, óñòðîéñòâà ïîäà÷è ïðîâîëîêè,
ñâàðî÷íîé ïðîãðàììû è ò. ä.

SPt
Spot-welding time — ïðîäîëæèòåëüíîñòü òî÷å÷íîé ñâàðêè

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 0,05-25,0
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Åñëè ïàðàìåòðó SPt ïðèñâîåíî îïðåäåëåííîå çíà÷åíèå, òî 2-òàêòíûé ðåæèì
ñîîòâåòñòâóåò ðåæèìó òî÷å÷íîé ñâàðêè.

Åñëè óñòàíîâëåíî çíà÷åíèå ïðîäîëæèòåëüíîñòè òî÷å÷íîé ñâàðêè, íà ïàíåëè
óïðàâëåíèÿ ãîðèò ñïåöèàëüíûé èíäèêàòîð òî÷å÷íîé ñâàðêè.

tAC
Tacking — ôóíêöèÿ ïðèõâàòûâàíèÿ äëÿ ñâàðêè WIG ïîñòîÿííûì òîêîì
(äëèòåëüíîñòü ïîäà÷è ïóëüñèðóþùåãî ñâàðî÷íîãî òîêà â íà÷àëå ïðîöåññà
ïðèõâàòûâàíèÿ)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF/0,1-9,9/ON
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

„ON Ïóëüñèðóþùèé ñâàðî÷íûé òîê ïîäàåòñÿ äî çàâåðøåíèÿ
ïðîöåññà ïðèõâàòûâàíèÿ.

0,1-9,9 ñ Îòñ÷åò íàñòðîåííîãî âðåìåíè âêëþ÷àåòñÿ ñ íà÷àëîì ôàçû
íàðàñòàíèÿ òîêà. Ïîñëå èñòå÷åíèÿ çàäàííîãî âðåìåíè
ïðîäîëæàåòñÿ ñâàðêà íåèçìåííûì ñâàðî÷íûì òîêîì, äîñòóïíû
íàñòðîåííûå ïàðàìåòðû ïóëüñèðîâàíèÿ.

3. Íàæìèòå êëàâèøó «Ðåæèì ðàáîòû».

Èñòî÷íèê òîêà íàõîäèòñÿ â ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè WIG.
Îòîáðàæàåòñÿ ïîñëåäíèé âûáðàííûé ïàðàìåòð.

2. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

1. Íàæìèòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

1. Ïðàâîé èëè ëåâîé êëàâèøåé «Âûáîð ïàðàìåòðà» âûáåðèòå
ïîäëåæàùèé èçìåíåíèþ ïàðàìåòð.

2. Äëÿ èçìåíåíèÿ çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðà èñïîëüçóéòå ðåãóëÿòîð.

Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìà ñâàðêè WIG

Âõîä â ìåíþ
íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG

Èçìåíåíèå
ïàðàìåòðà

Âûõîä èç ìåíþ
íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG
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OFF Ôóíêöèÿ ïðèõâàòûâàíèÿ îòêëþ÷åíà.

Åñëè óñòàíîâëåíî çíà÷åíèå ïðîäîëæèòåëüíîñòè ïðèõâàòûâàíèÿ, íà ïàíåë
óïðàâëåíèÿ ãîðèò ñïåöèàëüíûé èíäèêàòîð ïðèõâàòûâàíèÿ.

F-P
Frequency-pulsing — ÷àñòîòà èìïóëüñà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ Ãö/êÃö
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF/0,20 Ãö - 2 êÃö
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Íàñòðîåííîå çíà÷åíèå ÷àñòîòû èìïóëüñà èñïîëüçóåòñÿ è äëÿ óìåíüøåííîãî òîêà I
2
.

Âàæíî! Åñëè ïàðàìåòðó F-P ïðèñâîåíî çíà÷åíèå OFF:
- íåäîñòóïíû ïàðàìåòðû dcY, I-G è Fd.2
- äëÿ ñòàáèëüíîé ïîäà÷è ïðîâîëîêè ïðè íåèçìåííîì ñâàðî÷íîì òîê

èñïîëüçóåòñÿ íàñòðîåííîå íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ çíà÷åíèå ñêîðîñòè

Åñëè óñòàíîâëåíî çíà÷åíèå ÷àñòîòû èìïóëüñà, íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ãîðèò
ñïåöèàëüíûé èíäèêàòîð èìïóëüñíîé ñâàðêè.

Âûáîð ÷àñòîòû èìïóëüñà F-P:
0,2-5 Ãö Òåðìè÷åñêàÿ èìïóëüñíàÿ ñâàðêà (ñâàðêà â ñòåñíåííûõ

óñëîâèÿõ, àâòîìàòèçèðîâàííàÿ ñâàðêà)
1-2 êÃö Èìïóëüñíàÿ ñâàðêà ñî ñòàáèëèçàöèåé äóãè (ñòàáèëèçàöèÿ

äóãè ïðè íåâûñîêèõ çíà÷åíèÿõ ñâàðî÷íîãî òîêà)

dcY
Duty cycle — îòíîøåíèå ïðîäîëæèòåëüíîñòè èìïóëüñà ê ïðîäîëæèòåëüíîñòè
áàçîâîãî òîêà ïðè íàñòðîåííîé ÷àñòîòå èìïóëüñà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ %
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 10 - 90
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 50

I-G
I (current)-Ground — áàçîâûé òîê

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ % (îñíîâíîãî òîêà I
1
)

Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 100
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 50

t-S
time-Starting — ïðîäîëæèòåëüíîñòü ôàçû ñòàðòîâîãî òîêà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 0,01-9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Ïàðàìåòð t-S ñëóæèò äëÿ óêàçàíèÿ ïðîäîëæèòåëüíîñòè ôàçû ñòàðòîâîãî òîêà I
s
.

Âàæíî! Ïàðàìåòð t-S äåéñòâóåò òîëüêî äëÿ 2-òàêòíîãî ðåæèìà. Â 4-òàêòíîì
ðåæèìå ïðîäîëæèòåëüíîñòü ôàçû ñòàðòîâîãî òîêà I

s
 íàñòðàèâàåòñÿ ñ ïîìîùüþ

êíîïêè ñâàðî÷íîé ãîðåëêè.

t-E
time-End — âðåìÿ òîêà çàâåðøåíèÿ

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 0,01-9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Ïàðàìåòð t-E ñëóæèò äëÿ óêàçàíèÿ ïðîäîëæèòåëüíîñòè ôàçû çàâåðøàþùåãî òîêà
I
Å
.

Âàæíî! Ïàðàìåòð t-Å äåéñòâóåò òîëüêî äëÿ 2-òàêòíîãî ðåæèìà. Â 4-òàêòíîì
ðåæèìå ïðîäîëæèòåëüíîñòü ôàçû çàâåðøàþùåãî òîêà I

Å
 íàñòðàèâàåòñÿ ñ

ïîìîùüþ êíîïêè ñâàðî÷íîé ãîðåëêè (ñì. ðàçäåë «Ðåæèìû ðàáîòû WIG»).

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG
(ïðîäîëæåíèå)
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I

Ðèñ. 45. 2-òàêòíûé ðåæèì: ïðîäîëæèòåëüíîñòü ôàçû ñòàðòîâîãî è çàâåðøàþùåãî òîêà

t

I
1

GPr

I
S

t
up

t
down

I
E

t
S

t
E

GPr Âðåìÿ ïðåäâàðèòåëüíîé ïîäà÷è
ãàçà

I
s

Ñòàðòîâûé òîê
I
s

Ïðîäîëæèòåëüíîñòü ôàçû
ñòàðòîâîãî òîêà

t
up

Íàðàñòàíèå òîêà

I
1

Îñíîâíîé òîê
t

down
Ñïàä òîêà

I
E

Òîê çàâåðøåíèÿ
t

E
Ïðîäîëæèòåëüíîñòü ôàçû
çàâåðøàþùåãî òîêà

Fd.2
Feeder 2 — ñêîðîñòü ïðîâîëîêè 2 (òîëüêî ïðè óñëîâèè ïîäêëþ÷åíèÿ
äîïîëíèòåëüíîãî óñòðîéñòâà ïîäà÷è õîëîäíîé ïðîâîëîêè)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ì/ìèí äþéì/ìèí
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF/0,1-ìàêñ OFF/3,94-ìàêñ
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF OFF

Åñëè íàñòðîåíû çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðîâ Fd.2 è F-P, òî ñèíõðîííî ñ ÷àñòîòîé
èìïóëüñà ñâàðî÷íîãî òîêà F-P ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè ïåðåêëþ÷àåòñÿ ñ Fd.1
íà Fd.2 è îáðàòíî.

dt1
delay time 1 — çàäåðæêà ïîäà÷è ïðîâîëîêè â íà÷àëå ôàçû îñíîâíîãî òîêà I

1
 (òîëüêî

ïðè óñëîâèè ïîäêëþ÷åíèÿ äîïîëíèòåëüíîãî óñòðîéñòâà ïîäà÷è õîëîäíîé
ïðîâîëîêè)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 0,1-9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

dt2
delay time 2 — çàäåðæêà ïîäà÷è ïðîâîëîêè â êîíöå ôàçû îñíîâíîãî òîêà I

1
 (òîëüêî

ïðè óñëîâèè ïîäêëþ÷åíèÿ äîïîëíèòåëüíîãî óñòðîéñòâà ïîäà÷è õîëîäíîé
ïðîâîëîêè)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 0,1-9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Fdb
Feeder backward — îáðàòíûé õîä ïðîâîëîêè (äîïîëíèòåëüíîå óñòðîéñòâî ïîäà÷è
õîëîäíîé ïðîâîëîêè)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ìì äþéì
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 1-50 OFF, 0,04-1,97
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF OFF

Âàæíî! Îáðàòíûé õîä ïðîâîëîêè ïîçâîëÿåò ïðåäîòâðàòèòü ïðèãîðàíèå êîíöà
ïðîâîëîêè íà çàâåðøàþùåì ýòàïå ñâàðêè. Ïåðåä âûêëþ÷åíèåì ñâàðî÷íîãî òîêà
ïðîâîëîêà îòòÿãèâàåòñÿ íà íàñòðîåííóþ äëèíó. Ôóíêöèÿ äîñòóïíà ïðè óñëîâèè, ÷òî
äóãà áûëà óñïåøíî çàææåíà.

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG
(ïðîäîëæåíèå)

Ïîÿñíåíèå
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FAC
Factory — âîññòàíîâëåíèå çàâîäñêèõ íàñòðîåê ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà
×òîáû âîññòàíîâèòü çàâîäñêèå íàñòðîéêè, íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó
«Ñîõðàíèòü» íà ïðîòÿæåíèè 2 ñåêóíä (íà öèôðîâîì äèñïëåå äîëæíà îòîáðàçèòüñÿ
íàäïèñü «PrG»).

Âàæíî! Âîññòàíîâëåíèå çàâîäñêèõ íàñòðîåê ïðèâîäèò ê óäàëåíèþ âñåõ çíà÷åíèé
ïàðàìåòðîâ, óñòàíîâëåííûõ ïîëüçîâàòåëåì â ìåíþ íàñòðîéêè. Ïðè
âîññòàíîâëåíèè çàâîäñêèõ íàñòðîåê ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà íå óäàëÿþòñÿ çàäàíèÿ, à
òàêæå ïàðàìåòðû, ðàñïîëîæåííûå íà âòîðîì óðîâíå ìåíþ íàñòðîéêè.

2nd
Ìåíþ íàñòðîéêè — óðîâåíü 2: âòîðîé óðîâåíü ìåíþ íàñòðîéêè

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG
(ïðîäîëæåíèå)
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1. Âõîä â ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè WIG

Çíà÷åíèÿ «ìèí» è «ìàêñ» èñïîëüçîâàíû äëÿ îïðåäåëåíèÿ äèàïàçîíîâ, êîòîðûå
îòëè÷àþòñÿ â çàâèñèìîñòè îò èñòî÷íèêà òîêà, óñòðîéñòâà ïîäà÷è ïðîâîëîêè,
ñâàðî÷íîé ïðîãðàììû è ò. ä.

SFS
Special four-step — ñïåöèàëüíûé 4-òàêòíûé ðåæèì

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 1-3
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

1 Âàðèàíò 1
2 Âàðèàíò 2
3 Âàðèàíò 3

STS
Special Two Step — ñïåöèàëüíûé 2-òàêòíûé ðåæèì äëÿ âûñîêî÷àñòîòíîãî
çàæèãàíèÿ ïîñëå ïðèêîñíîâåíèÿ ê èçäåëèþ

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF/1
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Õîä çàæèãàíèÿ, êîãäà ïàðàìåòðó STS ïðèñâîåíî çíà÷åíèå 1.
- Ïðèêîñíèòåñü âîëüôðàìîâûì ýëåêòðîäîì ê èçäåëèþ.
- Â èñòî÷íèêå òîêà ñðàáàòûâàåò ìåõàíèçì ðàñïîçíàâàíèÿ êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ.
- Ïðèïîäíèìèòå âîëüôðàìîâûé ýëåêòðîä.
- ×åðåç 300 ìñ íà÷íåòñÿ ïðåäâàðèòåëüíàÿ ïîäà÷à ãàçà.
- Íà÷èíàåòñÿ âûñîêî÷àñòîòíîå çàæèãàíèå.
- Çàâåðøåíèå ñâàðêè ïóòåì îáðûâà äóãè.

2. Âûáåðèòå ïàðàìåòð 2nd.

3. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

4. Íàæìèòå êëàâèøó «Ðåæèì ðàáîòû».

Èñòî÷íèê òîêà íàõîäèòñÿ â ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè WIG — óðîâåíü
2.
Îòîáðàæàåòñÿ ïîñëåäíèé âûáðàííûé ïàðàìåòð.

1. Íàæìèòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

Èñòî÷íèê òîêà íàõîäèòñÿ â ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè WIG.

2. Äëÿ âûõîäà èç ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè WIG íàæìèòå êëàâèøó
«Ñîõðàíèòü» åùå ðàç.

1. Ïðàâîé èëè ëåâîé êëàâèøåé «Âûáîð ïàðàìåòðà» âûáåðèòå
ïîäëåæàùèé èçìåíåíèþ ïàðàìåòð.

2. Äëÿ èçìåíåíèÿ çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðà èñïîëüçóéòå ðåãóëÿòîð.

Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìà ñâàðêè WIG — óðîâåíü 2

Âõîä â ìåíþ
íàñòîéêè ñâàðêè
WIG, óðîâåíü 2

Èçìåíåíèå
ïàðàìåòðà

Âûõîä èç ìåíþ
íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG,
óðîâåíü 2

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG —
óðîâåíü 2
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C-C
Cooling unit control — óïðàâëåíèå îõëàæäàþùèì ìîäóëåì (äîïîëíèòåëüíî)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè Aut/ON/OFF
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà Aut

Aut Îõëàæäàþùèé ìîäóëü îòêëþ÷àåòñÿ ÷åðåç 2 ìèíóòû ïîñëå
çàâåðøåíèÿ ñâàðêè.

ON Îõëàæäàþùèé ìîäóëü âñåãäà îñòàåòñÿ âî âêëþ÷åííîì
ñîñòîÿíèè.

OFF Îõëàæäàþùèé ìîäóëü âñåãäà îñòàåòñÿ â âûêëþ÷åííîì
ñîñòîÿíèè.

Âàæíî! Åñëè â îõëàæäàþùåì ìîäóëå èìååòñÿ òåðìîðåëå, òî ïîñòîÿííî
ïðîâåðÿåòñÿ òåìïåðàòóðà âîçâðàùàþùåéñÿ æèäêîñòè. Êîãäà îíà îïóñêàåòñÿ íèæå
50°C, îõëàæäàþùèé ìîäóëü àâòîìàòè÷åñêè âûêëþ÷àåòñÿ.

C-t
Cooling Time — âðåìÿ îò ñðàáàòûâàíèÿ äàò÷èêà ïîòîêà äî ïîÿâëåíèÿ êîäà îøèáêè
«no | H2O» Íàïðèìåð, åñëè â ñèñòåìå îõëàæäåíèÿ ïîÿâëÿþòñÿ âîçäóøíûå ïóçûðè,
îõëàæäàþùèé ìîäóëü âûêëþ÷àåòñÿ òîëüêî ïîñëå èñòå÷åíèÿ óêàçàííîãî
ïðîìåæóòêà âðåìåíè.

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 5 - 25
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 10

Âàæíî! Ïîñëå êàæäîãî âêëþ÷åíèÿ èñòî÷íèêà òîêà îõëàæäàþùèé ìîäóëü
çàïóñêàåòñÿ íà 180 ñåêóíä äëÿ ïðîâåðêè.

HFt
High Frequency time — âûñîêî÷àñòîòíîå çàæèãàíèå (èíòåðâàë âðåìåíè ìåæäó
âûñîêî÷àñòîòíûìè èìïóëüñàìè)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0,01-0,4/OFF/EHF (íà÷àëî ñ âíåøíèì âñïîìîãàòåëüíûì

ñðåäñòâîì äëÿ çàæèãàíèÿ, íàïðèìåð ïëàçìåííàÿ ñâàðêà)
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 0,01

Âíèìàíèå! Â ñëó÷àå âîçíèêíîâåíèÿ íåïîëàäîê â ðàáîòå ðàñïîëîæåííûõ
ïîáëèçîñòè ÷óâñòâèòåëüíûõ ïðèáîðîâ óâåëè÷üòå çíà÷åíèå ïàðàìåòðà HFt
äî 0,4 ñ.

Åñëè óñòàíîâëåíî çíà÷åíèå äëÿ ïàðàìåòðà HFt, íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ãîðèò
ñïåöèàëüíûé èíäèêàòîð âûñîêî÷àñòîòíîãî çàæèãàíèÿ.

Åñëè ïàðàìåòðó HFt ïðèñâîåíî çíà÷åíèå OFF, òî â íà÷àëå ïðîöåññà ñâàðêè
âûñîêî÷àñòîòíîå çàæèãàíèå íå ïðèìåíÿåòñÿ. Ñâàðêà íà÷èíàåòñÿ ñ ïîìîùüþ
êîíòàêòíîãî çàæèãàíèÿ.

Pri
Pre Ignition — çàæèãàíèå ñ çàäåðæêîé ïðè íåìåäëåííîé ïîäà÷å âûñîêîé ÷àñòîòû

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF, 0,1-1
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Åñëè óñòàíîâëåíî çíà÷åíèå ïàðàìåòðà Pri, çàæèãàíèå äóãè ïðîèñõîäèò ñ
çàäåðæêîé íà ñîîòâåòñòâóþùåå âðåìÿ: íàæìèòå êíîïêó ãîðåëêè, âûñîêàÿ ÷àñòîòà
ïîäàåòñÿ íà ïðîòÿæåíèè óêàçàííîãî âðåìåíè, çàæèãàåòñÿ äóãà.

r
r (resistance) — ñîïðîòèâëåíèå êîíòóðà ñâàðêè, ìÎì
Ñì. ðàçäåë «Îòîáðàæåíèå ñîïðîòèâëåíèÿ êîíòóðà ñâàðêè (r)».

L
L (inductivity) — èíäóêòèâíîñòü êîíòóðà ñâàðêè, ìêãí
Ñì. ðàçäåë «Îòîáðàæåíèå èíäóêòèâíîñòè êîíòóðà ñâàðêè (L)».

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG —
óðîâåíü 2
(ïðîäîëæåíèå)
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Ito
Ignition Time-Out — äëèíà ïðîâîëîêè äî ïðåäîõðàíèòåëüíîãî îòêëþ÷åíèÿ â ñëó÷àå
íåóäàâøåãîñÿ çàæèãàíèÿ

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0,1 - 9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 5

Âàæíî! Ôóíêöèÿ Ignition Time-Out îòíîñèòñÿ ê ÷èñëó ôóíêöèé áåçîïàñíîñòè è íå ìîæåò
áûòü îòêëþ÷åíà. Îïèñàíèå ôóíêöèè Ignition Time-Out ñì. â ðàçäåëå «Ñâàðêà WIG».

Arc
Arc (äóãà) — ôóíêöèÿ îïðåäåëåíèÿ ðàçðûâà äóãè (âðåìÿ äî ïðåäîõðàíèòåëüíîãî
îòêëþ÷åíèÿ ïîñëå îáðûâà äóãè)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0,1 - 9,9
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 2

Âàæíî! Ôóíêöèÿ îïðåäåëåíèÿ ðàçðûâà äóãè îòíîñèòñÿ ê ÷èñëó ôóíêöèé
áåçîïàñíîñòè è íå ìîæåò áûòü îòêëþ÷åíà. Ïîäðîáíîå îïèñàíèå ñì. â ðàçäåëå
«Ñâàðêà WIG».

SEt
Setting — âûáîð ñòðàíû (ñòàíäàðò/ÑØÀ): Std/US

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè Std, US (ñòàíäàðò/ÑØÀ)
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà Ñòàíäàðòíàÿ âåðñèÿ: Std (åäèíèöû èçìåðåíèÿ: ñì/ìì)

Âåðñèÿ äëÿ ÑØÀ: US (åäèíèöû èçìåðåíèÿ: äþéìû)

E-P
External-Parameter — ïðîèçâîëüíî âûáèðàåìûé ïàðàìåòð äëÿ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè
JobMaster TIG èëè èíòåðôåéñà ðîáîòà (îáà ïðèîáðåòàþòñÿ äîïîëíèòåëüíî)
Äëÿ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè JobMaster TIG è èíòåðôåéñà ðîáîòà çàðåçåðâèðîâàí îäèí
ñâîáîäíûé ïàðàìåòð. Âûáðàâ ïàðàìåòð E-P, ìîæíî ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà
íàçíà÷èòü åìó îäíî èç ñëåäóþùèõ çíà÷åíèé.

- OFF Ïàðàìåòð íå îïðåäåëåí (çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà)
- ELd Äèàìåòð ýëåêòðîäà
- bAL Áàëàíñ
- SPt Ïðîäîëæèòåëüíîñòü òî÷å÷íîé ñâàðêè
- I-S Ñòàðòîâûé òîê
- UPS Íàðàñòàíèå òîêà
- I-2 Óìåíüøåííûé òîê
- dsl Ñïàä òîêà
- I-E Òîê çàâåðøåíèÿ
- ACF ×àñòîòà ïåðåìåííîãî òîêà
- F-P ×àñòîòà èìïóëüñà
- dcY Ðàáî÷èé öèêë
- I-G Áàçîâûé òîê
- tAC Ôóíêöèÿ ïðèõâàòûâàíèÿ (ïðîäîëæèòåëüíîñòü ïðîöåññà

ïðèõâàòûâàíèÿ)
- Fd.1 Ñêîðîñòü ïðîâîëîêè 1 (äîïîëíèòåëüíîå óñòðîéñòâî ïîäà÷è

õîëîäíîé ïðîâîëîêè)

Êîëè÷åñòâî ñâîáîäíûõ ïàðàìåòðîâ çàâèñèò îò êîíôèãóðàöèè è íàñòðîåííîãî
ðåæèìà ðàáîòû.

ACS
Automatic current switch — àâòîìàòè÷åñêîå ïåðåêëþ÷åíèå íà îñíîâíîé òîê

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè ON/OFF
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà ON

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG —
óðîâåíü 2
(ïðîäîëæåíèå)
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ON Ïîñëå íà÷àëà ñâàðêè àâòîìàòè÷åñêè âûáèðàåòñÿ ïàðàìåòð
I
1
 (îñíîâíîé òîê).

Ìîæíî ñðàçó æå íàñòðàèâàòü îñíîâíîé òîê I
1
.

OFF Â ïðîöåññå ñâàðêè îñòàåòñÿ àêòèâíûì ïàðàìåòð, êîòîðûé
áûë âûáðàí ïîñëåäíèì.
Ìîæíî ñðàçó æå íàñòðàèâàòü ïàðàìåòð, êîòîðûé áûë
âûáðàí ïîñëåäíèì.
Àâòîìàòè÷åñêîå ïåðåêëþ÷åíèå íà ïàðàìåòð I

1
 íå

ïðîèçâîäèòñÿ.

PPU
Âûáîð ìîäóëÿ «òÿíè-òîëêàé» (äîïîëíèòåëüíîå óñòðîéñòâî ïîäà÷è õîëîäíîé
ïðîâîëîêè)

FCO
Feeder Control — âûêëþ÷åíèå óñòðîéñòâà ïîäà÷è ïðîâîëîêè (äàò÷èê êîíöà
ïðîâîëîêè)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF/ON/noE
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

OFF Èñòî÷íèê òîêà îñòàíàâëèâàåò óñòðîéñòâî ïîäà÷è
ïðîâîëîêè, åñëè ñðàáàòûâàåò äàò÷èê êîíöà ïðîâîëîêè.
Îòîáðàæàåòñÿ îøèáêà «Err|056».

ON Åñëè ñðàáàòûâàåò äàò÷èê êîíöà ïðîâîëîêè, èñòî÷íèê òîêà
îñòàíàâëèâàåò óñòðîéñòâî ïîäà÷è ïðîâîëîêè òîëüêî ïîñëå
çàâåðøåíèÿ òåêóùåãî ñâàðî÷íîãî øâà. Îòîáðàæàåòñÿ
îøèáêà «Err|056».

noE Èñòî÷íèê òîêà íå îñòàíàâëèâàåò óñòðîéñòâî ïîäà÷è
ïðîâîëîêè, åñëè ñðàáàòûâàåò äàò÷èê êîíöà ïðîâîëîêè.
Îøèáêà îá îêîí÷àíèè ïðîâîëîêè íå îòîáðàæàåòñÿ, íî
ñîîòâåòñòâóþùèé ñèãíàë ïåðåäàåòñÿ ÷åðåç ïîëåâóþ øèíó
íà áëîê óïðàâëåíèÿ ðîáîòîì.

Âàæíî! Ðåæèì noE äîñòóïåí òîëüêî â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ óñòðîéñòâ ñ
èíòåðôåéñîì ïîëåâîé øèíû. Èíòåðôåéñû ðîáîòà ROB 4000/5000 íå
ïîääåðæèâàþò ýòîé ôóíêöèè.

COr
Correction — êîððåêòèðîâêà ãàçà (äîïîëíèòåëüíîå öèôðîâîå óñòðîéñòâî ãàç-
êîíòðîëÿ)

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè AUT/1,0-10,0
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà AUT

Âàæíî! Ïîäðîáíûå ñâåäåíèÿ î ïàðàìåòðå COr ñì. â ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè
öèôðîâîãî óñòðîéñòâà ãàç-êîíòðîëÿ.

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè WIG —
óðîâåíü 2
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Ìåíþ íàñòðîéêè ïåðåìåííîãî òîêà/èçìåíåíèÿ ïîëÿðíîñòè äîñòóïíî òîëüêî íà
èñòî÷íèêàõ òîêà MagicWave.

1. Ñ ïîìîùüþ êëàâèøè «Ìåòîä» âûáåðèòå ñâàðêó ïåðåìåííûì òîêîì.

1. Ïðàâîé èëè ëåâîé êëàâèøåé «Âûáîð ïàðàìåòðà» âûáåðèòå
ïîäëåæàùèé èçìåíåíèþ ïàðàìåòð.

Çíà÷åíèÿ «ìèí» è «ìàêñ» èñïîëüçîâàíû äëÿ îïðåäåëåíèÿ äèàïàçîíîâ, êîòîðûå
îòëè÷àþòñÿ â çàâèñèìîñòè îò èñòî÷íèêà òîêà, óñòðîéñòâà ïîäà÷è ïðîâîëîêè,
ñâàðî÷íîé ïðîãðàììû è ò. ä.

ACF
AC-frequency — ÷àñòîòà ïåðåìåííîãî òîêà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ Ãö
Äèàïàçîí íàñòðîéêè Syn/40-250
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 60

Syn Äëÿ ñèíõðîíèçàöèè ñåòåé äâóõ èñòî÷íèêîâ òîêà ïðè îäíîâðåìåííîé
äâóñòîðîííåé ñâàðêå ïåðåìåííûì òîêîì.

Âàæíî! Íàñòðàèâàÿ ïàðàìåòð Syn, ó÷èòûâàéòå çíà÷åíèå ïàðàìåòðà PhA
(«Ñèíõðîíèçàöèÿ ôàç», ñì. ðàçäåë «Ìåíþ íàñòðîéêè ïåðåìåííîãî òîêà/èçìåíåíèÿ
ïîëÿðíîñòè»).

2nd
Ìåíþ íàñòðîéêè — óðîâåíü 2: âòîðîé óðîâåíü ìåíþ íàñòðîéêè

3. Íàæìèòå êëàâèøó «Ìåòîä».

Èñòî÷íèê òîêà íàõîäèòñÿ â ìåíþ íàñòðîéêè ïåðåìåííîãî òîêà/
èçìåíåíèÿ ïîëÿðíîñòè. Îòîáðàæàåòñÿ ïîñëåäíèé âûáðàííûé
ïàðàìåòð

2. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

1. Íàæìèòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

2. Äëÿ èçìåíåíèÿ çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðà èñïîëüçóéòå ðåãóëÿòîð.

Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìà ïåðåìåííîãî òîêà/
èçìåíåíèÿ ïîëÿðíîñòè

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Âõîä â ìåíþ
íàñòðîéêè
ïåðåìåííîãî
òîêà/èçìåíåíèÿ
ïîëÿðíîñòè

Èçìåíåíèå
ïàðàìåòðà

Âûõîä èç ìåíþ
íàñòðîéêè
ïåðåìåííîãî
òîêà/èçìåíåíèÿ
ïîëÿðíîñòè

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ïåðåìåííîãî
òîêà/èçìåíåíèÿ
ïîëÿðíîñòè
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Çíà÷åíèÿ «ìèí» è «ìàêñ» èñïîëüçîâàíû äëÿ îïðåäåëåíèÿ äèàïàçîíîâ, êîòîðûå
îòëè÷àþòñÿ â çàâèñèìîñòè îò èñòî÷íèêà òîêà, óñòðîéñòâà ïîäà÷è ïðîâîëîêè,
ñâàðî÷íîé ïðîãðàììû è ò. ä.

PoS
positive — ïîëîæèòåëüíàÿ ïîëóâîëíà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè tri/Sin/rEc/OFF
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

tri triangular ... êðèâàÿ òðåóãîëüíîé ôîðìû

Sin Sinus ... ñèíóñîèäàëüíàÿ êðèâàÿ (ñòàíäàðòíàÿ íàñòðîéêà
äëÿ ìàëîøóìíîé è ñòàáèëüíîé äóãè)

rEc rectangular ... êðèâàÿ ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû ñ
óìåíüøåííîé êðóòèçíîé ôðîíòà
(äëÿ ñíèæåíèÿ óðîâíÿ øóìà ïî ñðàâíåíèþ ñ êðèâîé òî÷íî
 ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû)

OFF êðèâàÿ òî÷íî ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû (ñòàáèëüíàÿ, íî
øóìíàÿ äóãà)

1. Âõîä â ìåíþ íàñòðîéêè ïåðåìåííîãî òîêà/èçìåíåíèÿ ïîëÿðíîñòè

2. Âûáåðèòå ïàðàìåòð 2nd.

3. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

4. Íàæìèòå êëàâèøó «Ðåæèì ðàáîòû».

Îòêðûâàåòñÿ ìåíþ íàñòðîéêè ïåðåìåííîãî òîêà/èçìåíåíèÿ
ïîëÿðíîñòè, óðîâåíü 2, è îòîáðàæàåòñÿ ïàðàìåòð, êîòîðûé áûë
âûáðàí ïîñëåäíèì.

Ìåíþ íàñòðîéêè ïåðåìåííîãî òîêà/èçìåíåíèÿ ïîëÿðíîñòè, óðîâåíü 2, äîñòóïíî
òîëüêî íà èñòî÷íèêàõ òîêà MagicWave.

1. Íàæìèòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

Èñòî÷íèê òîêà ïåðåõîäèò â ìåíþ íàñòðîéêè ïåðåìåííîãî òîêà/
èçìåíåíèÿ ïîëÿðíîñòè.

2. Äëÿ âûõîäà èç ìåíþ íàñòðîéêè ïåðåìåííîãî òîêà/èçìåíåíèÿ
ïîëÿðíîñòè íàæìèòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü» åùå ðàç.

1. Ïðàâîé èëè ëåâîé êëàâèøåé «Âûáîð ïàðàìåòðà» âûáåðèòå
ïîäëåæàùèé èçìåíåíèþ ïàðàìåòð.

2. Äëÿ èçìåíåíèÿ çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðà èñïîëüçóéòå ðåãóëÿòîð.

Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìà ïåðåìåííîãî òîêà/
èçìåíåíèÿ ïîëÿðíîñòè — óðîâåíü 2

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Âõîä â ìåíþ
íàñòðîéêè
ïåðåìåííîãî
òîêà/èçìåíåíèÿ
ïîëÿðíîñòè —
óðîâåíü 2

Èçìåíåíèå
ïàðàìåòðà

Âûõîä èç ìåíþ
íàñòðîéêè
ïåðåìåííîãî
òîêà/èçìåíåíèÿ
ïîëÿðíîñòè —
óðîâåíü 2

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ïåðåìåííîãî
òîêà/èçìåíåíèÿ
ïîëÿðíîñòè —
óðîâåíü 2
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nEG
negative — îòðèöàòåëüíàÿ ïîëóâîëíà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè tri/Sin/rEc/OFF
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà rEc

tri triangular ... êðèâàÿ òðåóãîëüíîé ôîðìû

Sin Sinus ... ñèíóñîèäàëüíàÿ êðèâàÿ (ñòàíäàðòíàÿ íàñòðîéêà
 äëÿ ìàëîøóìíîé è ñòàáèëüíîé äóãè)

rEc rectangular ... êðèâàÿ ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû ñ
óìåíüøåííîé êðóòèçíîé ôðîíòà
(äëÿ ñíèæåíèÿ óðîâíÿ øóìà ïî ñðàâíåíèþ ñ êðèâîé òî÷íî
ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû)

OFF êðèâàÿ òî÷íî ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû (ñòàáèëüíàÿ, íî
 øóìíàÿ äóãà)

PhA
Phase Adjustment — ñèíõðîíèçàöèÿ ôàç ñåòåé äâóõ èñòî÷íèêîâ òîêà äëÿ
îäíîâðåìåííîé äâóñòîðîííåé ñâàðêè ïåðåìåííûì òîêîì

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0-5
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 0

Âàæíî! Íåîáõîäèìûì óñëîâèåì ñèíõðîíèçàöèè ôàç ÿâëÿåòñÿ óñòàíîâêà äëÿ
ïàðàìåòðà ACF çíà÷åíèÿ Syn (ñì. ðàçäåë «Ìåíþ íàñòðîéêè ïåðåìåííîãî òîêà/
èçìåíåíèÿ ïîëÿðíîñòè»).

Ñèíõðîíèçàöèÿ ôàç ïðîèçâîäèòñÿ ñëåäóþùèì îáðàçîì.
- Ïîäãîòîâüòå îïûòíîå èçäåëèå äëÿ íåñêîëüêèõ ïðîáíûõ öèêëîâ îäíîâðåìåííîé

äâóñòîðîííåé ñâàðêè ïåðåìåííûì òîêîì.
- Íà îäíîì èñòî÷íèêå òîêà ìåíÿéòå çíà÷åíèå ïàðàìåòðà PhA â äèàïàçîíå îò 0

äî 5, ïîêà íå áóäåò ïîëó÷åí ëó÷øèé ðåçóëüòàò ñâàðêè.

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ïåðåìåííîãî
òîêà/èçìåíåíèÿ
ïîëÿðíîñòè —
óðîâåíü 2
(ïðîäîëæåíèå)
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Ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè ïîñòîÿííûì òîêîì äîñòóïíî òîëüêî íà èñòî÷íèêàõ òîêà
MagicWave.

1. Ñ ïîìîùüþ êëàâèøè «Ìåòîä» âûáåðèòå ñâàðêó ïîñòîÿííûì òîêîì.

1. Ïðàâîé èëè ëåâîé êëàâèøåé «Âûáîð ïàðàìåòðà» âûáåðèòå
ïîäëåæàùèé èçìåíåíèþ ïàðàìåòð.

Çíà÷åíèÿ «ìèí» è «ìàêñ» èñïîëüçîâàíû äëÿ îïðåäåëåíèÿ äèàïàçîíîâ, êîòîðûå
îòëè÷àþòñÿ â çàâèñèìîñòè îò èñòî÷íèêà òîêà, óñòðîéñòâà ïîäà÷è ïðîâîëîêè,
ñâàðî÷íîé ïðîãðàììû è ò. ä.

2nd
Ìåíþ íàñòðîéêè — óðîâåíü 2: âòîðîé óðîâåíü ìåíþ íàñòðîéêè

3. Íàæìèòå êëàâèøó «Ìåòîä».

Èñòî÷íèê òîêà íàõîäèòñÿ â ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè ïîñòîÿííûì
òîêîì. Îòîáðàæàåòñÿ ïîñëåäíèé âûáðàííûé ïàðàìåòð

2. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

1. Íàæìèòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

2. Äëÿ èçìåíåíèÿ çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðà èñïîëüçóéòå ðåãóëÿòîð.

Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìà ñâàðêè ïîñòîÿííûì
òîêîì

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Âõîä â ìåíþ
íàñòðîéêè
ñâàðêè
ïîñòîÿííûì
òîêîì

Èçìåíåíèå
ïàðàìåòðà

Âûõîä èç ìåíþ
íàñòðîéêè
ñâàðêè
ïîñòîÿííûì
òîêîì

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè
ïîñòîÿííûì
òîêîì



89

Çíà÷åíèÿ «ìèí» è «ìàêñ» èñïîëüçîâàíû äëÿ îïðåäåëåíèÿ äèàïàçîíîâ, êîòîðûå
îòëè÷àþòñÿ â çàâèñèìîñòè îò èñòî÷íèêà òîêà, óñòðîéñòâà ïîäà÷è ïðîâîëîêè,
ñâàðî÷íîé ïðîãðàììû è ò. ä.

rPI
Reversed polarity Ignition — çàæèãàíèå ñ îáðàòíîé ïîëÿðíîñòüþ

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè ON/OFF
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Âàæíî! Ôóíêöèÿ rPI:
- äîñòóïíà òîëüêî íà èñòî÷íèêàõ òîêà MagicWave
- íå ðåêîìåíäóåòñÿ äëÿ ñâàðèâàíèÿ òîíêîé ëèñòîâîé ñòàëè

1. Âõîä â ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè ïîñòîÿííûì òîêîì

2. Âûáåðèòå ïàðàìåòð 2nd.

3. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

4. Íàæìèòå êëàâèøó «Ðåæèì ðàáîòû».

Îòêðûâàåòñÿ ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè ïîñòîÿííûì òîêîì, óðîâåíü
2, è îòîáðàæàåòñÿ ïàðàìåòð, êîòîðûé áûë âûáðàí ïîñëåäíèì.

Ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè ïîñòîÿííûì òîêîì, óðîâåíü 2, äîñòóïíî òîëüêî íà
èñòî÷íèêàõ òîêà MagicWave.

1. Íàæìèòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

Èñòî÷íèê òîêà íàõîäèòñÿ â ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè ïîñòîÿííûì
òîêîì.

2. Äëÿ âûõîäà èç ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè ïîñòîÿííûì òîêîì íàæìèòå
êëàâèøó «Ñîõðàíèòü» åùå ðàç.

1. Ïðàâîé èëè ëåâîé êëàâèøåé «Âûáîð ïàðàìåòðà» âûáåðèòå
ïîäëåæàùèé èçìåíåíèþ ïàðàìåòð.

2. Äëÿ èçìåíåíèÿ çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðà èñïîëüçóéòå ðåãóëÿòîð.

Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìà ñâàðêè ïîñòîÿííûì
òîêîì — óðîâåíü 2

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Âõîä â ìåíþ
íàñòîéêè ñâàðêè
ïîñòîÿííûì
òîêîì, óðîâåíü
2

Èçìåíåíèå
ïàðàìåòðà

Âûõîä èç ìåíþ
íàñòðîéêè
ñâàðêè
ïîñòîÿííûì
òîêîì, óðîâåíü 2

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè
ïîñòîÿííûì
òîêîì —
óðîâåíü 2
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1. Ñ ïîìîùüþ êëàâèøè «Ðåæèì ðàáîòû» âûáåðèòå ñâàðêó ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì.

Çíà÷åíèÿ «ìèí» è «ìàêñ» èñïîëüçîâàíû äëÿ îïðåäåëåíèÿ äèàïàçîíîâ, êîòîðûå
îòëè÷àþòñÿ â çàâèñèìîñòè îò èñòî÷íèêà òîêà, óñòðîéñòâà ïîäà÷è ïðîâîëîêè,
ñâàðî÷íîé ïðîãðàììû è ò. ä.

HCU
Hot-start current — òîê ãîðÿ÷åãî ñòàðòà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ % (îñíîâíîãî òîêà I
1
)

Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 200
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 150

Hti
Hot-current time — âðåìÿ ãîðÿ÷åãî ñòàðòà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ñ
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 2,0
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 0,5

Â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ äëÿ äîñòèæåíèÿ îïòèìàëüíûõ ðåçóëüòàòîâ ñâàðêè
íåîáõîäèìî íàñòðîèòü ôóíêöèþ ãîðÿ÷åãî ñòàðòà.

Ïðåèìóùåñòâà
- Óëó÷øåíèå çàæèãàíèÿ, äàæå ýëåêòðîäîâ ñ ïëîõèìè ïîêàçàòåëÿìè çàæèãàíèÿ
- Óëó÷øåííîå ðàñïëàâëåíèå îñíîâíîãî ìåòàëëà íà íà÷àëüíîé ôàçå (ò. å.

óìåíüøåíèå êîëè÷åñòâà ìåñò íåïðîâàðà)
- Â çíà÷èòåëüíîé ñòåïåíè ïðåäîòâðàùàåòñÿ âêëþ÷åíèå øëàêîâ

dyn
dYn (dynamic) — êîððåêöèÿ äèíàìèêè

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè 0 - 100
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 20

3. Íàæìèòå êëàâèøó «Ðåæèì ðàáîòû».

Èñòî÷íèê òîêà íàõîäèòñÿ â ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì. Îòîáðàæàåòñÿ ïîñëåäíèé âûáðàííûé ïàðàìåòð

2. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

1. Ïðàâîé èëè ëåâîé êëàâèøåé «Âûáîð ïàðàìåòðà» âûáåðèòå
ïîäëåæàùèé èçìåíåíèþ ïàðàìåòð.

1. Íàæìèòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

2. Äëÿ èçìåíåíèÿ çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðà èñïîëüçóéòå ðåãóëÿòîð.

Ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìà ñâàðêè ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì

Âõîä â ìåíþ
íàñòðîéêè
ñâàðêè
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì

Èçìåíåíèå
ïàðàìåòðà

Âûõîä èç ìåíþ
íàñòðîéêè
ñâàðêè
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì
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0 ìÿãêàÿ äóãà áåç áðûçã
100 æåñòêàÿ ñòàáèëüíàÿ äóãà

Â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ äëÿ äîñòèæåíèÿ îïòèìàëüíûõ ðåçóëüòàòîâ ñâàðêè
íåîáõîäèìî íàñòðîèòü äèíàìèêó.

Ïðèíöèï äåéñòâèÿ:
Â ìîìåíò ïåðåõîäà êàïåëü ìåòàëëà (èëè â ìîìåíò êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ) íà
íåïðîäîëæèòåëüíîå âðåìÿ ïîâûøàåòñÿ ñèëà òîêà. ×òîáû îáåñïå÷èòü ñòàáèëüíîñòü
äóãè, óâåëè÷åíèå ñâàðî÷íîãî òîêà ÿâëÿåòñÿ âðåìåííûì. Êîãäà ñóùåñòâóåò
îïàñíîñòü çàñòðåâàíèÿ ñòåðæíåâîãî ýëåêòðîäà â ðàñïëàâå, òàêàÿ ìåðà
ïðåäîòâðàùàåò êðèñòàëëèçàöèþ ðàñïëàâà, à òàêæå ïðîäîëæèòåëüíîå êîðîòêîå
çàìûêàíèå äóãè. Ýòî ïîçâîëÿåò â çíà÷èòåëüíîé ñòåïåíè óìåíüøèòü âåðîÿòíîñòü
çàñòðåâàíèÿ ýëåêòðîäà.

FAC
Factory — âîññòàíîâëåíèå çàâîäñêèõ íàñòðîåê ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà
×òîáû âîññòàíîâèòü çàâîäñêèå íàñòðîéêè, íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó
«Ñîõðàíèòü» íà ïðîòÿæåíèè 2 ñåêóíä (íà öèôðîâîì äèñïëåå äîëæíà îòîáðàçèòüñÿ
íàäïèñü «PrG»).

Âàæíî! Âîññòàíîâëåíèå çàâîäñêèõ íàñòðîåê ïðèâîäèò ê óäàëåíèþ âñåõ çíà÷åíèé
ïàðàìåòðîâ, óñòàíîâëåííûõ ïîëüçîâàòåëåì â ìåíþ íàñòðîéêè. Ïðè
âîññòàíîâëåíèè çàâîäñêèõ íàñòðîåê ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà íå óäàëÿþòñÿ çàäàíèÿ, à
òàêæå ïàðàìåòðû, ðàñïîëîæåííûå íà âòîðîì óðîâíå ìåíþ íàñòðîéêè.

2nd
Ìåíþ íàñòðîéêè — óðîâåíü 2: âòîðîé óðîâåíü ìåíþ íàñòðîéêè

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì
(ïðîäîëæåíèå)
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Çíà÷åíèÿ «ìèí» è «ìàêñ» èñïîëüçîâàíû äëÿ îïðåäåëåíèÿ äèàïàçîíîâ, êîòîðûå
îòëè÷àþòñÿ â çàâèñèìîñòè îò èñòî÷íèêà òîêà, óñòðîéñòâà ïîäà÷è ïðîâîëîêè,
ñâàðî÷íîé ïðîãðàììû è ò. ä.

r
r (resistance) — ñîïðîòèâëåíèå êîíòóðà ñâàðêè, ìÎì
Ñì. ðàçäåë «Îòîáðàæåíèå ñîïðîòèâëåíèÿ êîíòóðà ñâàðêè (r)».

L
L (inductivity) — èíäóêòèâíîñòü êîíòóðà ñâàðêè, ìêãí
Ñì. ðàçäåë «Îòîáðàæåíèå èíäóêòèâíîñòè êîíòóðà ñâàðêè (L)».

ASt
Anti-Stick

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè ON/OFF
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà ON

Ïðè ñîêðàùåíèè äëèíû äóãè ñâàðî÷íîå íàïðÿæåíèå ìîæåò ñíèçèòüñÿ äî òîãî
óðîâíÿ, êîãäà íà÷èíàåò ïðèëèïàòü ñòåðæíåâîé ýëåêòðîä. Êðîìå òîãî, âîçìîæíî
ïðîêàëèâàíèå ýëåêòðîäà.

Èñïîëüçîâàíèå ôóíêöèè Anti-Stick ïîçâîëÿåò ïðåäîòâðàòèòü ïðîêàëèâàíèå
ýëåêòðîäà. Åñëè ñòåðæíåâîé ýëåêòðîä íà÷èíàåò ïðèëèïàòü, èñòî÷íèê òîêà
íåìåäëåííî îòêëþ÷àåò ïîäà÷ó ñâàðî÷íîãî òîêà. Ïîñëå îòäåëåíèÿ ýëåêòðîäà îò
èçäåëèÿ ïðîöåññ ñâàðêè ìîæåò áûòü ïðîäîëæåí.

1. Âõîä â ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì

2. Âûáåðèòå ïàðàìåòð 2nd.

3. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

4. Íàæìèòå êëàâèøó «Ðåæèì ðàáîòû».

Îòêðûâàåòñÿ ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì,
óðîâåíü 2, è îòîáðàæàåòñÿ ïàðàìåòð, êîòîðûé áûë âûáðàí
ïîñëåäíèì.

1. Íàæìèòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü».

Èñòî÷íèê òîêà íàõîäèòñÿ â ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì.

2. Äëÿ âûõîäà èç ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì
íàæìèòå êëàâèøó «Ñîõðàíèòü» åùå ðàç.

1. Ïðàâîé èëè ëåâîé êëàâèøåé «Âûáîð ïàðàìåòðà» âûáåðèòå
ïîäëåæàùèé èçìåíåíèþ ïàðàìåòð.

2. Äëÿ èçìåíåíèÿ çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðà èñïîëüçóéòå ðåãóëÿòîð.

Ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì — óðîâåíü 2

Âõîä â ìåíþ
íàñòîéêè ñâàðêè
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì,
óðîâåíü 2

Èçìåíåíèå
ïàðàìåòðà

Âûõîä èç ìåíþ
íàñòðîéêè
ñâàðêè
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì,
óðîâåíü 2

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì —
óðîâåíü 2
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ELn
Electrode-line — âûáîð ãðàôè÷åñêîé õàðàêòåðèñòèêè

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè con/0,1-20/P
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà con

U (Â)
con — 20 A/Â

(1) Ðàáî÷àÿ ïðÿìàÿ äëÿ ñòåðæíåâîãî ýëåêòðîäà
(2) Ðàáî÷àÿ ïðÿìàÿ äëÿ ñòåðæíåâîãî ýëåêòðîäà

ïðè óäëèíåííîé äóãå
(3) Ðàáî÷àÿ ïðÿìàÿ äëÿ ñòåðæíåâîãî ýëåêòðîäà

ïðè óêîðî÷åííîé äóãå
(4) Ãðàôè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà ïðè âûáðàííîì

çíà÷åíèè con (íåèçìåííûé ñâàðî÷íûé òîê)
(5) Ãðàôè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà ïðè âûáðàííîì

çíà÷åíèè 0,1-20 (íèñõîäÿùàÿ ãðàôè÷åñêàÿ
õàðàêòåðèñòèêà ñ íàñòðàèâàåìûì íàêëîíîì)

(6) Ãðàôè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà ïðè âûáðàííîì
çíà÷åíèè Ð (íåèçìåííàÿ ñâàðî÷íàÿ
ìîùíîñòü)

(7) Ïðèìåð äëÿ íàñòðîåííîé äèíàìèêè ïðè
âûáðàííîé ãðàôè÷åñêîé õàðàêòåðèñòèêå (4)

(8) Ïðèìåð äëÿ íàñòðîåííîé äèíàìèêè ïðè
âûáðàííîé ãðàôè÷åñêîé õàðàêòåðèñòèêå (5)
èëè (6)

0 1005025 75 I (A)

Ðèñ. 46. Ãðàôè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè, êîòîðûå ìîãóò áûòü âûáðàíû ñ ïîìîùüþ ôóíêöèè Eln

Ïàðàìåòð con (ïîñòîÿííûé ñâàðî÷íûé òîê)
- Åñëè íàñòðîåíî çíà÷åíèå con, òî ñâàðî÷íûé òîê îñòàåòñÿ íåèçìåííûì,

íåçàâèñèìî îò ñâàðî÷íîãî íàïðÿæåíèÿ. Ãðàôè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà èìååò
âèä âåðòèêàëüíîé ïðÿìîé (4).

- Çíà÷åíèå con â ïåðâóþ î÷åðåäü ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ñ
ýëåêòðîäàìè ñ ðóòèëîâûì è îñíîâíûì ïîêðûòèåì, à òàêæå äëÿ ñòðîæêè
êàíàâîê.

- Äëÿ ñòðîæêè êàíàâîê ñëåäóåò íàñòðîèòü çíà÷åíèå äèíàìèêè ðàâíîå 100.

Çíà÷åíèå 0,1-20 (íèñõîäÿùàÿ ãðàôè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà ñ
íàñòðàèâàåìûì íàêëîíîì)
- Ñ ïîìîùüþ çíà÷åíèÿ 0,1-20 ìîæåò áûòü íàñòðîåíà íèñõîäÿùàÿ ãðàôè÷åñêàÿ

õàðàêòåðèñòèêà (5). Äèàïàçîí íàñòðîéêè îò 0,1 A/Â (î÷åíü êðóòî) äî 20 A/Â
(î÷åíü ïîëîãî).

- Íàñòðîéêà ïîëîãîé ãðàôè÷åñêîé õàðàêòåðèñòèêè (5) ðåêîìåíäóåòñÿ òîëüêî äëÿ
ýëåêòðîäîâ ñ öåëëþëîçíûì ïîêðûòèåì.

Âàæíî! Ïðè íàñòðîéêå ïîëîãîé ãðàôè÷åñêîé õàðàêòåðèñòèêè (5) ñëåäóåò
óâåëè÷èòü çíà÷åíèå äèíàìèêè.

Çíà÷åíèå Ð (íåèçìåííàÿ ñâàðî÷íàÿ ìîùíîñòü)
- Åñëè íàñòðîåíî çíà÷åíèå Ð, òî ñâàðî÷íàÿ ìîùíîñòü îñòàåòñÿ ïîñòîÿííîé,

íåçàâèñèìî îò èçìåíåíèÿ ñâàðî÷íîãî òîêà è íàïðÿæåíèÿ. Ãðàôè÷åñêàÿ
õàðàêòåðèñòèêà èìååò âèä ãèïåðáîëû (6).

- Çíà÷åíèå Ð â ïåðâóþ î÷åðåäü ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ ñâàðêè ýëåêòðîäàìè ñ
öåëëþëîçíûì ïîêðûòèåì.

Âàæíî! Â ñëó÷àå ïðèëèïàíèÿ ñòåðæíåâîãî ýëåêòðîäà ñëåäóåò óâåëè÷èòü
çíà÷åíèå äèíàìèêè.

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7) (8)

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì —
óðîâåíü 2
(ïðîäîëæåíèå)
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Ðèñ. 47. Ïðèìåð íàñòðîéêè: I
1
 = 125 A, äèíàìèêà = 50

5

10

15

20

25

30

U (Â)

50 150 200100 I (A)

I
1
 + äèíàìèêàI

1
 - 50%

(1) Ðàáî÷àÿ ïðÿìàÿ äëÿ ñòåðæíåâîãî ýëåêòðîäà
(2) Ðàáî÷àÿ ïðÿìàÿ äëÿ ñòåðæíåâîãî ýëåêòðîäà

ïðè óäëèíåííîé äóãå
(3) Ðàáî÷àÿ ïðÿìàÿ äëÿ ñòåðæíåâîãî ýëåêòðîäà

ïðè óêîðî÷åííîé äóãå
(4) Ãðàôè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà ïðè

âûáðàííîì çíà÷åíèè con (íåèçìåííûé
ñâàðî÷íûé òîê)

(5) Ãðàôè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà ïðè
âûáðàííîì çíà÷åíèè 0,1-20 (íèñõîäÿùàÿ
ãðàôè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà ñ
íàñòðàèâàåìûì íàêëîíîì)

(6) Ãðàôè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà ïðè
âûáðàííîì çíà÷åíèè Ð (íåèçìåííàÿ
ñâàðî÷íàÿ ìîùíîñòü)

(8) Ïðèìåð äëÿ íàñòðîåííîé äèíàìèêè ïðè
âûáðàííîé ãðàôè÷åñêîé õàðàêòåðèñòèêå (5)
èëè (6)

(9) Âîçìîæíîå èçìåíåíèå òîêà ïðè âûáðàííîé
ãðàôè÷åñêîé õàðàêòåðèñòèêå (5) èëè (6): â
çàâèñèìîñòè îò ñâàðî÷íîãî íàïðÿæåíèÿ
(äëèíû äóãè)

(a) Ðàáî÷àÿ òî÷êà ïðè áîëüøîé äëèíå äóãè
(b) Ðàáî÷àÿ òî÷êà ïðè íàñòðîåííîì ñâàðî÷íîì

òîêå I
1

(c) Ðàáî÷àÿ òî÷êà ïðè íåáîëüøîé äëèíå äóãè

Èçîáðàæåííûå ãðàôè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè (4), (5) è (6) äåéñòâèòåëüíû â ñëó÷àå
ïðèìåíåíèÿ ñòåðæíåâîãî ýëåêòðîäà, ÷üè õàðàêòåðèñòèêè ïðè îïðåäåëåííîé äëèíå
äóãè ñîîòâåòñòâóþò ðàáî÷åé ïðÿìîé (1).

Â çàâèñèìîñòè îò íàñòðîåííîãî ñâàðî÷íîãî òîêà (I) òî÷êà ïåðåñå÷åíèÿ (ðàáî÷àÿ
òî÷êà) ãðàôè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê (4), (5) è (6) ñìåùàåòñÿ âäîëü ðàáî÷åé ïðÿìîé
(1). Ïî ðàáî÷åé òî÷êå îïðåäåëÿåòñÿ òåêóùåå ñâàðî÷íîå íàïðÿæåíèå è ñâàðî÷íûé
òîê.

Ïðè æåñòêî íàñòðîåííîì ñâàðî÷íîì òîêå (I
1
) ðàáî÷àÿ òî÷êà ìîæåò ïåðåìåùàòüñÿ

âäîëü ãðàôè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê (4), (5) è (6) â çàâèñèìîñòè îò òåêóùåãî
ñâàðî÷íîãî íàïðÿæåíèÿ. Ñâàðî÷íîå íàïðÿæåíèå U çàâèñèò îò äëèíû äóãè.

Åñëè èçìåíÿåòñÿ äëèíà äóãè, íàïðèìåð, â ñîîòâåòñòâèè ñ ðàáî÷åé ïðÿìîé (2), òî
ðàáî÷àÿ òî÷êà — ýòî òî÷êà ïåðåñå÷åíèÿ ãðàôè÷åñêîé õàðàêòåðèñòèêè (4), (5) èëè
(6) ñ ðàáî÷åé ïðÿìîé (2).

Äëÿ ðàáî÷èõ õàðàêòåðèñòèê (5) è (6): â çàâèñèìîñòè îò ñâàðî÷íîãî íàïðÿæåíèÿ
(äëèíû äóãè) ñâàðî÷íûé òîê (I) òàêæå óìåíüøàåòñÿ èëè óâåëè÷èâàåòñÿ ïðè
íåèçìåííîì íàñòðîåííîì çíà÷åíèè I

1
.

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(8)

(c)

(c)

(b)

(a)

(a)

(9)

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì —
óðîâåíü 2
(ïðîäîëæåíèå)
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Uco
U (Voltage) cut-off — îãðàíè÷åíèå ñâàðî÷íîãî íàïðÿæåíèÿ

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ -
Äèàïàçîí íàñòðîéêè OFF/5-90 Â
Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà OFF

Äëèíà äóãè îïðåäåëÿåòñÿ ñâàðî÷íûì íàïðÿæåíèåì. Äëÿ çàâåðøåíèÿ ñâàðêè, êàê
ïðàâèëî, íåîáõîäèìî ïîäíÿòü ñòåðæíåâîé ýëåêòðîä íà çíà÷èòåëüíîå ðàññòîÿíèå
îò èçäåëèÿ. Ïàðàìåòð Uco ïîçâîëÿåò îãðàíè÷èòü ñâàðî÷íîå íàïðÿæåíèå çíà÷åíèåì,
ïðè êîòîðîì ïðîöåññ ñâàðêè çàâåðøàåòñÿ äàæå ïðè íåçíà÷èòåëüíîì ïîäíÿòèè
ýëåêòðîäà.

Âíèìàíèå! Åñëè ñâàðî÷íûé ïðîöåññ ñëèøêîì ÷àñòî ïðåðûâàåòñÿ, ñëåäóåò
óâåëè÷èòü çíà÷åíèå ïàðàìåòðà Uco.

Ïàðàìåòðû â
ìåíþ íàñòðîéêè
ñâàðêè
ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì —
óðîâåíü 2
(ïðîäîëæåíèå)
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Îïðåäåëåíèå ñîïðîòèâëåíèÿ êîíòóðà ñâàðêè íåîáõîäèìî äëÿ ïîëó÷åíèÿ äàííûõ
îá îáùåì ñîïðîòèâëåíèè øëàíãîâîãî ïàêåòà ãîðåëêè, ñâàðî÷íîé ãîðåëêè, èçäåëèÿ
è êàáåëÿ ìàññû.

Íàïðèìåð, åñëè ïîñëå çàìåíû ñâàðî÷íîé ãîðåëêè íàáëþäàåòñÿ ïîâûøåíèå
ñîïðîòèâëåíèÿ êîíòóðà ñâàðêè, òî, âîçìîæíî, èìååòñÿ äåôåêò â îäíîì èç
ñëåäóþùèõ êîìïîíåíòîâ:
- Øëàíãîâûé ïàêåò ãîðåëêè
- Ñâàðî÷íàÿ ãîðåëêà
- Ñîåäèíåíèå ìàññû ñ èçäåëèåì
- Êàáåëü ìàññû

Îïðåäåëåííîå ñîïðîòèâëåíèå êîíòóðà ñâàðêè îòîáðàæàåòñÿ íà ïðàâîì öèôðîâîì
äèñïëåå.

r ... ñîïðîòèâëåíèå êîíòóðà ñâàðêè, ìÎì

Âàæíî! Ïîâåðõíîñòü èçäåëèÿ â ìåñòå ñîïðèêîñíîâåíèÿ ñ êàáåëåì ìàññû äîëæíà
áûòü ÷èñòîé.

1. Ñîåäèíèòå êîíåö êàáåëÿ ìàññû ñ èçäåëèåì.
2. Âîéäèòå â ìåíþ íàñòðîéêè ñâàðêè WIG, óðîâåíü 2, èëè â ìåíþ íàñòðîéêè

ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì, óðîâåíü 2.
3. Ïðàâîé èëè ëåâîé êëàâèøåé «Âûáîð ïàðàìåòðà» âûáåðèòå ïàðàìåòð r

Âàæíî! Ïîâåðõíîñòü èçäåëèÿ â ìåñòå ñîïðèêîñíîâåíèÿ ñ ýëåêòðîäîì äîëæíà
áûòü ÷èñòîé. Â ïðîöåññå èçìåðåíèÿ óñòðîéñòâî ïîäà÷è õîëîäíîé ïðîâîëîêè è
îõëàæäàþùèé ìîäóëü âûêëþ÷åíû.

4. Ïëîòíî ïðèñòàâüòå ýëåêòðîä ê ïîâåðõíîñòè èçäåëèÿ.
5. Íàæìèòå è ñðàçó îòïóñòèòå êíîïêó ãîðåëêè èëè êëàâèøó «Ïðîâåðêà ãàçà».

Ðàññ÷èòûâàåòñÿ ñîïðîòèâëåíèå ñâàðî÷íîãî êîíòóðà, íà ïðàâîì öèôðîâîì
äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ íàäïèñü «run».

6. Ïî çàâåðøåíèè èçìåðåíèÿ íà ïðàâîì äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ çíà÷åíèå
ñîïðîòèâëåíèÿ êîíòóðà ñâàðêè (íàïðèìåð, 11,4 ìÎì).

Îïðåäåëåíèå ñîïðîòèâëåíèÿ êîíòóðà ñâàðêè (r)

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Îïðåäåëåíèå
ñîïðîòèâëåíèÿ
êîíòóðà ñâàðêè
(r)
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Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Îïðåäåëåíèå èíäóêòèâíîñòè êîíòóðà ñâàðêè (L)

Ðàñïîëîæåíèå øëàíãîâîãî ïàêåòà îêàçûâàåò ñóùåñòâåííîå âëèÿíèå íà êà÷åñòâî
ñâàðêè. Â îñîáåííîñòè ïðè èìïóëüñíîé ñâàðêå è ñâàðêå ïåðåìåííûì òîêîì â
çàâèñèìîñòè îò äëèíû è ðàñïîëîæåíèÿ øëàíãîâîãî ïàêåòà ìîæåò âîçíèêàòü
âûñîêàÿ èíäóêòèâíîñòü êîíòóðà ñâàðêè (îãðàíè÷èâàåòñÿ âîçðàñòàíèå òîêà).

Îïðåäåëåíèå
èíäóêòèâíîñòè
êîíòóðà ñâàðêè
(L)

1. Îïðåäåëåíèå ñîïðîòèâëåíèÿ êîíòóðà ñâàðêè (r)
2. Ñ ïîìîùüþ ëåâîé èëè ïðàâîé êëàâèøè «Âûáîð ïàðàìåòðà» âûáåðèòå

ïàðàìåòð L.

Íà ïðàâîì öèôðîâîì äèñïëåå îòîáðàçèòñÿ èíäóêòèâíîñòü ñâàðî÷íîãî êîíòóðà
(íàïðèìåð, 5 ìêãí).

×òîáû îïòèìèçèðîâàòü êà÷åñòâî ñâàðêè,
ïîïðîáóéòå èçìåíèòü ðàñïîëîæåíèå
øëàíãîâîãî ïàêåòà. Ïðèìåð ïðàâèëüíîé
ïðîêëàäêè øëàíãîâîãî ïàêåòà ñì. íà
ðèñóíêå.

Ðèñ. 48. Ïðàâèëüíàÿ ïðîêëàäêà øëàíãîâîãî
ïàêåòà
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Óñòðàíåíèå îøèáîê è
òåõîáñëóæèâàíèå
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Çà ñ÷åò îñíàùåíèÿ öèôðîâûõ èñòî÷íèêîâ òîêà ìîùíîé ñèñòåìîé áåçîïàñíîñòè
óäàëîñü ïîëíîñòüþ îòêàçàòüñÿ îò ïðèìåíåíèÿ ïëàâêèõ ïðåäîõðàíèòåëåé (çà
èñêëþ÷åíèåì ïðåäîõðàíèòåëÿ íà íàñîñå äëÿ ïåðåêà÷êè îõëàæäàþùåãî ñðåäñòâà).
Ïîñëå óñòðàíåíèÿ íåïîëàäêè èñòî÷íèê òîêà ñðàçó æå ãîòîâ ê ýêñïëóàòàöèè (áåç
íåîáõîäèìîñòè çàìåíû ïëàâêèõ ïðåäîõðàíèòåëåé).

Äèàãíîñòèêà è óñòðàíåíèå îøèáîê

Åñëè íà äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ ñîîáùåíèå îá îøèáêå, êîòîðîå íå ðàññìîòðåíî
íèæå, òî óñòðàíåíèåì îøèáêè äîëæíà çàíèìàòüñÿ ñåðâèñíàÿ ñëóæáà. Ïðè
îáðàùåíèè â ñåðâèñíóþ ñëóæáó ñëåäóåò ïðåäîñòàâèòü ïîäðîáíîå îïèñàíèå
âîçíèêøåé îøèáêè, âêëþ÷àþùåå òåêñò ñîîáùåíèÿ îá îøèáêå, ñåðèéíûé íîìåð è
êîíôèãóðàöèþ èñòî÷íèêà òîêà.

no | Prg

Ïðè÷èíà: Íå âûáðàíà ñòàíäàðòíàÿ ïðîãðàììà.
Äåéñòâèÿ: Âûáåðèòå ñòàíäàðòíóþ ïðîãðàììó.

tP1 | xxx, tP2 | xxx, tP3 | xxx, tP4 | xxx, tP5 | xxx, tP6 | xxx

Ïðè÷èíà: Ïåðåãðåâ ïåðâè÷íîãî êîíòóðà èñòî÷íèêà òîêà.
Äåéñòâèÿ: Ïîäîæäèòå, ïîêà îñòûíåò èñòî÷íèê òîêà.

tS1 | xxx, tS2 | xxx, tS3 | xxx

Ïðè÷èíà: Ïåðåãðåâ âòîðè÷íîãî êîíòóðà èñòî÷íèêà òîêà.
Äåéñòâèÿ: Ïîäîæäèòå, ïîêà îñòûíåò èñòî÷íèê òîêà.

tSt | xxx

Ïðè÷èíà: Ïåðåãðåâ óïðàâëÿþùåãî êîíòóðà.
Äåéñòâèÿ: Ïîäîæäèòå, ïîêà îñòûíåò èñòî÷íèê òîêà.

Err | 051

Ïðè÷èíà: Íàïðÿæåíèå â ñåòè îïóñòèëîñü íèæå ìèíèìàëüíî äîïóñòèìîãî
çíà÷åíèÿ (ñì. ðàçäåë «Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè»).

Äåéñòâèÿ: Ïðîâåðüòå ñåòåâîå íàïðÿæåíèå.

Err | 052

Ïðè÷èíà: Íàïðÿæåíèå â ñåòè ïîäíÿëîñü âûøå ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìîãî
çíà÷åíèÿ (ñì. ðàçäåë «Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè»).

Äåéñòâèÿ: Ïðîâåðüòå ñåòåâîå íàïðÿæåíèå.

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Îòîáðàæàåìûå
êîäû îøèáîê

Îïàñíî! Ïîðàæåíèå ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ìîæåò ïðèâåñòè ê
ñìåðòåëüíîìó èñõîäó. Ïðåæäå ÷åì îòêðûâàòü àïïàðàò:
- óñòàíîâèòå ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå «âûêëþ÷åíî»
- îòêëþ÷èòå àïïàðàò îò ñåòè
- óñòàíîâèòå ïðåäóïðåæäåíèå î òîì, ÷òî àïïàðàò çàïðåùåíî

âêëþ÷àòü
- ñ ïîìîùüþ èìåþùèõñÿ èçìåðèòåëüíûõ ïðèáîðîâ óáåäèòåñü, ÷òî

ýëåêòðè÷åñêè çàðÿæåííûå êîìïîíåíòû (íàïðèìåð, êîíäåíñàòîðû)
ðàçðÿäèëèñü

Îñòîðîæíî! Íåêà÷åñòâåííîå ïîäêëþ÷åíèå çàùèòíîãî ïðîâîäà ìîæåò
ïðèâåñòè ê òðàâìèðîâàíèþ ëþäåé è ïîâðåæäåíèþ ìàòåðèàëüíûõ
öåííîñòåé. Áîëòû íà êîðïóñå èñïîëüçóþòñÿ ïðè ïîäêëþ÷åíèè
çàùèòíîãî ïðîâîäà äëÿ çàçåìëåíèÿ àïïàðàòà è íè â êîåì ñëó÷àå íå
äîëæíû çàìåíÿòüñÿ äðóãèìè áîëòàìè, êîòîðûå íå ïîäõîäÿò äëÿ
ïîäêëþ÷åíèÿ çàùèòíîãî ïðîâîäà.
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Îòîáðàæàåìûå
êîäû îøèáîê
(ïðîäîëæåíèå)

no | IGn

Ïðè÷èíà: Àêòèâíà ôóíêöèÿ Ignition Time-Out: íà ïðîòÿæåíèè
óñòàíîâëåííîãî â ìåíþ ïðîìåæóòêà âðåìåíè òîê íå ïîÿâèëñÿ.
Ïðåäîõðàíèòåëüíîå îòêëþ÷åíèå èñòî÷íèêà òîêà.

Äåéñòâèÿ: Íåñêîëüêî ðàç íàæìèòå êíîïêó ãîðåëêè, ïîïðîáóéòå î÷èñòèòü
ïîâåðõíîñòü èçäåëèÿ, èëè â ìåíþ íàñòðîéêè, óðîâåíü 2,
óâåëè÷üòå èíòåðâàë âðåìåíè, ïîñëå êîòîðîãî èñòî÷íèê òîêà
îòêëþ÷àåòñÿ.

Err | PE

Ïðè÷èíà: Èñòî÷íèê òîêà ïî ñîîáðàæåíèÿì áåçîïàñíîñòè îòêëþ÷åí
ôóíêöèåé êîíòðîëÿ áëóæäàþùåãî òîêà.

Äåéñòâèÿ: Âûêëþ÷èòå èñòî÷íèê òîêà è ñíîâà âêëþ÷èòå åãî ÷åðåç 10
ñåêóíä. Åñëè ïîñëå íåñêîëüêèõ ïîïûòîê îøèáêà ïðîäîëæàåò
âîçíèêàòü, îáðàùàéòåñü â ñåðâèñíóþ ñëóæáó.

Err | IP

Ïðè÷èíà: Ïåðâè÷íûé òîê ïåðåãðóçêè.
Äåéñòâèÿ: Îáðàòèòåñü â ñåðâèñíóþ ñëóæáó.

Err | bPS

Ïðè÷èíà: Îøèáêà ñèëîâîãî áëîêà.
Äåéñòâèÿ: Îáðàòèòåñü â ñåðâèñíóþ ñëóæáó.

dSP | Axx, dSP | Cxx, dSP | Exx, dSP | Sy, dSP | nSy

Ïðè÷èíà: Îøèáêà â öåíòðàëüíîì áëîêå óïðàâëåíèÿ.
Äåéñòâèÿ: Îáðàòèòåñü â ñåðâèñíóþ ñëóæáó.

r     | E30

Ïðè÷èíà: Íàñòðîéêà ñîïðîòèâëåíèÿ (r): îòñóòñòâóåò êîíòàêò ñ èçäåëèåì.
Äåéñòâèÿ: Ïîäêëþ÷èòå êàáåëü ìàññû, ïëîòíî ïðèñòàâüòå ýëåêòðîä ê

ïîâåðõíîñòè èçäåëèÿ.

r     | E31

Ïðè÷èíà: Íàñòðîéêà ñîïðîòèâëåíèÿ (r): ïðîöåññ ïðåðâàí ïîâòîðíûì
íàæàòèåì êíîïêè ãîðåëêè èëè êëàâèøè «Ïðîâåðêà ãàçà».

Äåéñòâèÿ: Ïëîòíî ïðèñòàâüòå ýëåêòðîä ê ïîâåðõíîñòè èçäåëèÿ è íàæìèòå
êíîïêó ãîðåëêè èëè êëàâèøó «Ïðîâåðêà ãàçà» îäèí ðàç.

r     | E33, r     | E34

Ïðè÷èíà: Íàñòðîéêà ñîïðîòèâëåíèÿ (r): ïëîõîé êîíòàêò ìåæäó
âîëüôðàìîâûì ýëåêòðîäîì è èçäåëèåì.

Äåéñòâèÿ: Ïîïðîáóéòå î÷èñòèòü ìåñòî êîíòàêòà, ïðîâåðüòå ïîäêëþ÷åíèå
êàáåëÿ ìàññû.

no | Arc

Ïðè÷èíà: Ðàçðûâ äóãè.
Äåéñòâèÿ: Íåñêîëüêî ðàç íàæìèòå êíîïêó ãîðåëêè, ïîïðîáóéòå î÷èñòèòü

ïîâåðõíîñòü èçäåëèÿ.

no | H2O

Ïðè÷èíà: Ñðàáîòàë äàò÷èê ïîòîêà â îõëàæäàþùåì ìîäóëå.
Äåéñòâèÿ: Ïðîâåðüòå îõëàæäàþùèé ìîäóëü, â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè

äîëåéòå îõëàæäàþùóþ æèäêîñòü è óäàëèòå ïóçûðè âîçäóõà èç
ñèñòåìû ïîäà÷è âîäû (ñì. ðàçäåë «Âêëþ÷åíèå îõëàæäàþùåãî
ìîäóëÿ»).

hot | H2O

Ïðè÷èíà: Ñðàáîòàë òåðìîäàò÷èê îõëàæäàþùåãî ìîäóëÿ.
Äåéñòâèÿ: Äîæäèòåñü îõëàæäåíèÿ ìîäóëÿ (îøèáêà «Hot | H2O» ïåðåñòàåò

îòîáðàæàòüñÿ). ROB 5000 èëè èíòåðôåéñ ïîëåâîé øèíû äëÿ
óïðàâëåíèÿ ðîáîòîì: ïåðåä âîçîáíîâëåíèåì ñâàðêè óñòàíîâèòå
ñèãíàë «Ñáðîñèòü èñõîäíóþ îøèáêó» (Source error reset).
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-St | oP- (äëÿ èñòî÷íèêîâ òîêà ñ èíòåðôåéñîì ðîáîòà èëè ïîëåâîé øèíîé)

Ïðè÷èíà: Ðîáîò íå ãîòîâ ê èñïîëüçîâàíèþ.
Äåéñòâèÿ: Óñòàíîâèòå ñèãíàë «Roboter ready», à çàòåì ñèãíàë «Ñáðîñèòü

èñõîäíóþ îøèáêó» (Source error reset) («Ñáðîñèòü èñõîäíóþ
îøèáêó» òîëüêî ñ èíòåðôåéñîì ðîáîòà ROB 5000 è
èíòåðôåéñîì ïîëåâîé øèíû äëÿ óïðàâëåíèÿ ðîáîòîì).

Îòîáðàæàåìûå
êîäû îøèáîê
(ïðîäîëæåíèå)

Èñòî÷íèê òîêà Èñòî÷íèê òîêà íå ðàáîòàåò
Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü âêëþ÷åí, èíäèêàòîðû íå ãîðÿò.

Ïðè÷èíà: Ïîâðåæäåí êàáåëü ïîäêëþ÷åíèÿ ê ñåòè, âèëêà ñåòåâîãî êàáåëÿ
íå âñòàâëåíà â ðîçåòêó.

Äåéñòâèÿ: Ïðîâåðüòå êàáåëü ïîäêëþ÷åíèÿ ê ñåòè, âñòàâüòå âèëêó ñåòåâîãî
êàáåëÿ.

Ïðè÷èíà: Ïîâðåæäåíà ðîçåòêà èëè øòåêåð.
Äåéñòâèÿ: Çàìåíèòå ïîâðåæäåííûé êîìïîíåíò.

Èñòî÷íèê òîêà íå ðàáîòàåò
Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü âêëþ÷åí, èíäèêàòîðû íå ãîðÿò.

Ïðè÷èíà: Ïîâðåæäåí ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü.
Äåéñòâèÿ: Çàìåíèòå ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü.

Îòñóòñòâóåò ñâàðî÷íûé òîê
Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü âêëþ÷åí, ãîðèò èíäèêàòîð ïåðåãðåâà.

Ïðè÷èíà: Ïåðåãðóçêà, ïðåâûøåíà äîïóñòèìàÿ ïðîäîëæèòåëüíîñòü
âêëþ÷åíèÿ.

Äåéñòâèÿ: Ñîáëþäàéòå äîïóñòèìóþ ïðîäîëæèòåëüíîñòü âêëþ÷åíèÿ.

Ïðè÷èíà: Ñðàáîòàëà ôóíêöèÿ çàùèòû îò ïåðåãðåâà.
Äåéñòâèÿ: Ïîñëå îõëàæäåíèÿ èñòî÷íèê òîêà âêëþ÷èòñÿ àâòîìàòè÷åñêè.

Ïðè÷èíà: Ïîâðåæäåí âåíòèëÿòîð â èñòî÷íèêå òîêà.
Äåéñòâèÿ: Çàìåíèòå âåíòèëÿòîð (îáðàùàéòåñü â ñåðâèñíóþ ñëóæáó).

Îòñóòñòâóåò ñâàðî÷íûé òîê
Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü âêëþ÷åí, èíäèêàòîðû ãîðÿò.

Ïðè÷èíà: Íåïðàâèëüíî ïîäêëþ÷åí êàáåëü ìàññû.
Äåéñòâèÿ: Ïðîâåðüòå ïîëÿðíîñòü êëåìì è êàáåëÿ ìàññû.

Ïðè÷èíà: Ïîâðåæäåí ïèòàþùèé êàáåëü â ñâàðî÷íîé ãîðåëêå.
Äåéñòâèÿ: Çàìåíèòå ãîðåëêó.

Ãîðåëêà íå ðàáîòàåò ïîñëå íàæàòèÿ êíîïêè
Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü âêëþ÷åí, èíäèêàòîðû ãîðÿò.

Ïðè÷èíà: Íå âñòàâëåí óïðàâëÿþùèé øòåêåð.
Äåéñòâèÿ: Âñòàâüòå óïðàâëÿþùèé øòåêåð.

Ïðè÷èíà: Ïîâðåæäåíà ãîðåëêà èëè óïðàâëÿþùèé êàáåëü ãîðåëêè.
Äåéñòâèÿ: Çàìåíèòå ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó.

Îòñóòñòâóåò çàùèòíûé ãàç.
Îñòàëüíûå ôóíêöèè ïîääåðæèâàþòñÿ.

Ïðè÷èíà: Ãàçîâûé áàëëîí ïóñò.
Äåéñòâèÿ: Çàìåíèòå ãàçîâûé áàëëîí.

Ïðè÷èíà: Ïîâðåæäåí ðåäóêòîð.
Äåéñòâèÿ: Çàìåíèòå ðåäóêòîð.

Ïðè÷èíà: Íå óñòàíîâëåí èëè ïîâðåæäåí ãàçîâûé øëàíã.
Äåéñòâèÿ: Óñòàíîâèòå èëè çàìåíèòå ãàçîâûé øëàíã.

Ïðè÷èíà: Ïîâðåæäåíà ñâàðî÷íàÿ ãîðåëêà.
Äåéñòâèÿ: Çàìåíèòå ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó.

Ïðè÷èíà: Ïîâðåæäåí ýëåêòðîìàãíèòíûé ãàçîâûé êëàïàí.
Äåéñòâèÿ: Çàìåíèòå ýëåêòðîìàãíèòíûé ãàçîâûé êëàïàí.
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Ïëîõîå êà÷åñòâî ñâàðêè

Ïðè÷èíà: Íàñòðîåíû íåïðàâèëüíûå ïàðàìåòðû ñâàðêè.
Äåéñòâèÿ: Ïðîâåðüòå íàñòðîåííûå çíà÷åíèÿ.

Ïðè÷èíà: Íåïðàâèëüíî ïîäêëþ÷åí êàáåëü ìàññû.
Äåéñòâèÿ: Ïðîâåðüòå ïîëÿðíîñòü êëåìì è êàáåëÿ ìàññû.

Ñèëüíî íàãðåâàåòñÿ ñâàðî÷íàÿ ãîðåëêà

Ïðè÷èíà: Èñïîëüçóåòñÿ íåäîñòàòî÷íî ìîùíàÿ ñâàðî÷íàÿ ãîðåëêà.
Äåéñòâèÿ: Ñîáëþäàéòå ïðîäîëæèòåëüíîñòü âêëþ÷åíèÿ è ïðåäåëüíóþ

íàãðóçêó.

Ïðè÷èíà: Òîëüêî íà óñòðîéñòâàõ ñ âîäÿíûì îõëàæäåíèåì: íåäîñòàòî÷íûé
ïðîòîê âîäû.

Äåéñòâèÿ: Ïðîâåðüòå óðîâåíü, ðàñõîä, çàãðÿçíåíèå âîäû è ò. ä. Åñëè
áëîêèðîâàí íàñîñ îõëàæäàþùåé æèäêîñòè, ñ ïîìîùüþ îòâåðòêè
ïðîêðóòèòå âàë âîçëå âõîäà íàñîñà.

Ïðè÷èíà: Òîëüêî íà óñòðîéñòâàõ ñ âîäÿíûì îõëàæäåíèåì: ïàðàìåòðó Ñ-Ñ
ïðèñâîåíî çíà÷åíèå OFF.

Äåéñòâèÿ: Â ìåíþ íàñòðîéêè èçìåíèòå çíà÷åíèå ïàðàìåòðà Ñ-Ñ íà Aut
èëè ON.

Èñòî÷íèê òîêà
(ïðîäîëæåíèå)



105

Â íîðìàëüíûõ óñëîâèÿõ èñòî÷íèêó òîêà òðåáóåòñÿ ìèíèìàëüíûé óõîä è
òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå. Îäíàêî ÷òîáû ñîõðàíèòü ñâàðî÷íûé àïïàðàò â
ðàáîòîñïîñîáíîì ñîñòîÿíèè íà ïðîòÿæåíèè ìíîãèõ ëåò, îáÿçàòåëüíî ñîáëþäåíèå
îïðåäåëåííûõ ïðàâèë.

- Ïðîâåðüòå, ÷òî îòñóòñòâóþò ïîâðåæäåíèÿ ñåòåâîãî øòåêåðà, ñåòåâîãî êàáåëÿ,
ñâàðî÷íîé ãîðåëêè, ñîåäèíèòåëüíîãî øëàíãîâîãî ïàêåòà è êàáåëÿ ìàññû.

- Óáåäèòåñü, ÷òî ñâîáîäíîå ïðîñòðàíñòâî âîêðóã àïïàðàòà ñîñòàâëÿåò 0,5 ì (1
ôóò 8 äþéìîâ). Ýòî íåîáõîäèìî äëÿ áåñïðåïÿòñòâåííîãî ïðèòîêà è îòòîêà
îõëàæäàþùåãî âîçäóõà.

Âíèìàíèå! Îòâåðñòèÿ äëÿ âõîäà è âûõîäà âîçäóõà íå äîëæíû áûòü
çàêðûòû (äàæå ÷àñòè÷íî).

- Â ñëó÷àå íàëè÷èÿ: âûïîëíèòå ÷èñòêó âîçäóøíîãî ôèëüòðà.

- Ñíèìèòå áîêîâûå ïàíåëè è ïðîäóéòå óñòðîéñòâî ñóõèì, ñæàòûì âîçäóõîì ïîä
íåáîëüøèì äàâëåíèåì.

Âíèìàíèå! Âîçìîæíî ïîâðåæäåíèå ýëåêòðè÷åñêèõ êîìïîíåíòîâ
êîíñòðóêöèè. Çàïðåùàåòñÿ îáäóâàòü òàêèå êîìïîíåíòû ñ áëèçêîãî
ðàññòîÿíèÿ.

- Â ñëó÷àå áîëüøîãî êîëè÷åñòâà ïûëè íåîáõîäèìî äîïîëíèòåëüíî ïðîäóòü è
êàíàëû ïîäà÷è îõëàæäàþùåãî âîçäóõà.

Óñòðîéñòâî äîëæíî óòèëèçèðîâàòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ íàöèîíàëüíûìè è
ìåæäóíàðîäíûìè íîðìàìè.

Óõîä, òåõîáñëóæèâàíèå è óòèëèçàöèÿ

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Ïðè êàæäîì
ââîäå â
ýêñïëóàòàöèþ

Êàæäûå 2
ìåñÿöà

Êàæäûå 6
ìåñÿöåâ

Óòèëèçàöèÿ

Îïàñíî! Ïîðàæåíèå ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ìîæåò ïðèâåñòè ê
ñìåðòåëüíîìó èñõîäó. Ïðåæäå ÷åì îòêðûâàòü àïïàðàò:
- óñòàíîâèòå ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå «âûêëþ÷åíî»
- îòêëþ÷èòå àïïàðàò îò ñåòè
- óñòàíîâèòå ïðåäóïðåæäåíèå î òîì, ÷òî àïïàðàò çàïðåùåíî

âêëþ÷àòü
- ñ ïîìîùüþ èìåþùèõñÿ èçìåðèòåëüíûõ ïðèáîðîâ óáåäèòåñü, ÷òî

ýëåêòðè÷åñêè çàðÿæåííûå êîìïîíåíòû (íàïðèìåð, êîíäåíñàòîðû)
ðàçðÿäèëèñü

Áåçîïàñíîñòü
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Ïðèëîæåíèå
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Âíèìàíèå! Èñïîëüçîâàíèå íåñîîòâåòñòâóþùèõ ýëåêòðîóñòàíîâî÷íûõ
ìàòåðèàëîâ ìîæåò ïðèâåñòè ê âîçíèêíîâåíèþ çíà÷èòåëüíîãî
ìàòåðèàëüíîãî óùåðáà. Êàáåëü ïîäêëþ÷åíèÿ ê ñåòè è ïðåäîõðàíèòåëü
äîëæíû ïîäáèðàòüñÿ ñ ó÷åòîì ñóùåñòâóþùèõ óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè.
Èñïîëüçóéòå äàííûå, óêàçàííûå íà èíôîðìàöèîííîé òàáëè÷êå.

MW 1700 Job MW 2200 Job

Ñåòåâîå íàïðÿæåíèå 230 Â 230 Â

Äîïóñê ïî íàïðÿæåíèþ ñåòè -20% / +15% -20% / +15%

×àñòîòà ñåòè 50/60 Ãö 50/60 Ãö

Ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü (èíåðöèîííûé) 16 A 16 A

Ïåðâè÷íàÿ ýêñïëóàòàöèîííàÿ ìîùíîñòü (100% ÏÂ)
3,3 êÂÀ 3,7 êÂÀ

cos «ôè» 0,99 0,99

Äèàïàçîí ñâàðî÷íîãî òîêà
WIG 3-170 A 3-220 A
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 10-140 A 10-180 A

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè
10 ìèí/25°C (77°F) 40% ÏÂ 170 A 220 A
10 ìèí/25°C (77°F) 60% ÏÂ 140 A 180 A
10 ìèí/25°C (77°F) 100% ÏÂ 110 A 150 A
10 ìèí/40°C (104°F) 35% ÏÂ 170 A 220 A
10 ìèí/40°C (104°F) 60% ÏÂ 130 A 170 A
10 ìèí/40°C (104°F) 100% ÏÂ 100 A 150 A

Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà 88 Â 88 Â

Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå
WIG 10,1-16,8 Â 10,1-18,8 Â
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 20,4-25,6 Â 20,4-27,2 Â

Íàïðÿæåíèå çàæèãàíèÿ (U
p
) 10 êÂ 9,5 êÂ

Óñòðîéñòâî çàæèãàíèÿ äóãè ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â ðó÷íîì ðåæèìå.

Êëàññ çàùèòû IP 23 IP 23

Âèä îõëàæäåíèÿ AF AF

Êëàññ èçîëÿöèè B B

Ðàçìåðû (ñ ðó÷êîé), Ä/Ø/Â ìì 485 / 180 / 344 485 / 180 / 390
äþéìà 19,1 / 7,1 / 13,6 19,1 / 7,1 / 15,4

Âåñ (áåç ðó÷êè) 14,6 êã 17,4 êã
30,8 ôóíòà 38,3 ôóíòà

Âåñ (ñ ðó÷êîé) 15 êã 17,8 êã
33 ôóíòà 39,2 ôóíòà

Çíàê ñîîòâåòñòâèÿ ñòàíäàðòàì S, CE S, CE

MW 2500 Job MW 3000 Job

Ñåòåâîå íàïðÿæåíèå 3 x 400 Â 3 x 400 Â

Äîïóñê ïî íàïðÿæåíèþ ñåòè -15% / +15% -15% / +15%

×àñòîòà ñåòè 50/60 Ãö 50/60 Ãö

Ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü (èíåðöèîííûé) 16 A 16 A

Ïåðâè÷íàÿ ýêñïëóàòàöèîííàÿ ìîùíîñòü (100% ÏÂ)
4,5 êÂÀ 5,5 êÂÀ

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

Ñïåöèàëüíîå
íàïðÿæåíèå

MagicWave
1700/2200 Job

MagicWave
2500/3000
Job
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MW 2500 Job MW 3000 Job

Cos phi 0,99 0,99

Äèàïàçîí ñâàðî÷íîãî òîêà
WIG 3-250 A 3-300 A
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 10-250 A 10-300 A

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè:
10 ìèí/40°C (104°F) 35% ÏÂ - 300 A
10 ìèí/40°C (104°F) 40% ÏÂ 250 A -
10 ìèí/40°C (104°F) 100% ÏÂ 170 A 190 A

Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà 89 Â 89 Â

Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå
WIG 10,1-20,0 Â 10,1-22,0 Â
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 20,4-30,0 Â 20,4-32,0 Â

Íàïðÿæåíèå çàæèãàíèÿ (U
p
) 10 êÂ 10 êÂ

Óñòðîéñòâî çàæèãàíèÿ äóãè ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â ðó÷íîì ðåæèìå.

Êëàññ çàùèòû IP 23 IP 23

Âèä îõëàæäåíèÿ AF AF

Êëàññ èçîëÿöèè B B

Ðàçìåðû, Ä/Ø/Â  ìì 560 / 250 / 435 560 / 250 / 435
äþéìà 22,0 / 9,8 / 17,1 22,0 / 9,8 / 17,1

Âåñ 26,6 êã 28,1 êã
58,64 ôóíòà 61,95 ôóíòà

Çíàê ñîîòâåòñòâèÿ ñòàíäàðòàì S, CE S, CE

MagicWave
2500/3000 Job
(ïðîäîëæåíèå)

MW 2500 Job MV MW 3000 Job MV

Ñåòåâîå íàïðÿæåíèå 3 x 200-240 Â 3 x 200-240 Â
3 x 400-460 Â 3 x 400-460 Â
1 x 200-240 Â 1 x 200-240 Â

Äîïóñê ïî íàïðÿæåíèþ ñåòè -10% / +10% -10% / +10%

×àñòîòà ñåòè 50/60 Ãö 50/60 Ãö

Ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü (èíåðöèîííûé)
3 x 400-460 Â 16 A 16 A
3 x 200-240 Â 32 A 32 A
1 x 200-240 Â 32 A 32 A

Ïåðâè÷íàÿ ýêñïëóàòàöèîííàÿ ìîùíîñòü (100% ÏÂ)
3 x 400-460 Â 4,5 êÂÀ 5,5 êÂÀ
3 x 200-240 Â 4,1 êÂÀ 4,7 êÂÀ
1 x 200-240 Â 4,1 êÂÀ 4,7 êÂÀ

Cos phi 0,99 0,99

Äèàïàçîí ñâàðî÷íîãî òîêà (òðåõôàçíîãî)
WIG 3-250 A 3-300 A
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 10-250 A 10-300 A

Äèàïàçîí ñâàðî÷íîãî òîêà (îäíîôàçíîãî)
WIG 3-220 A 3-220 A
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 10-180 A 10-180 A

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè 3 x 400-460 Â
10 ìèí/40°C (104°F) 35% ÏÂ - 300 A
10 ìèí/40°C (104°F) 40% ÏÂ 250 A -
10 ìèí/40°C (104°F) 100% ÏÂ 170 A 190 A

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè 3 x 200-240 Â
10 ìèí/40°C (104°F) 35% ÏÂ 250 A 300 A (30% ÏÂ)
10 ìèí/40°C (104°F) 40% ÏÂ - -
10 ìèí/40°C (104°F) 100% ÏÂ 160 A 170 A

MagicWave
2500/3000 Job
MV
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MagicWave
2500/3000 Job
MV
(ïðîäîëæåíèå)

MW 2500 Job MV MW 3000 Job MV

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè 1 x 200-240 Â
10 ìèí/40°C (104°F) 35% ÏÂ - -
10 ìèí/40°C (104°F) 40% ÏÂ 220 A (45% ÏÂ) 220 A
10 ìèí/40°C (104°F) 100% ÏÂ 150 A 150 A

Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà 89 Â 89 Â

Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå
WIG 10,1-20,0 Â 10,1-22,0 Â
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 20,4-30,0 Â 20,4-32,0 Â

Íàïðÿæåíèå çàæèãàíèÿ (U
p
) 10 êÂ 10 êÂ

Óñòðîéñòâî çàæèãàíèÿ äóãè ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â ðó÷íîì ðåæèìå.

Êëàññ çàùèòû IP 23 IP 23

Âèä îõëàæäåíèÿ AF AF

Êëàññ èçîëÿöèè B B

Ðàçìåðû, Ä/Ø/Â  ìì 560 / 250 / 435 560 / 250 / 435
äþéìà 22,0 / 9,8 / 17,1 22,0 / 9,8 / 17,1

Âåñ 28,2 êã 30 êã
62,17 ôóíòà 66,14 ôóíòà

Çíàê ñîîòâåòñòâèÿ ñòàíäàðòàì S, CE S, CE

MW 4000 Job MW 5000 Job

Ñåòåâîå íàïðÿæåíèå 3 x 400 Â 3 x 400 Â

Äîïóñê ïî íàïðÿæåíèþ ñåòè  +/- 15 %  +/- 15 %

×àñòîòà ñåòè 50/60 Ãö 50/60 Ãö

Ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü (èíåðöèîííûé) 35 A 35 A

Ïåðâè÷íàÿ ýêñïëóàòàöèîííàÿ ìîùíîñòü (100% ÏÂ)
15,5 êÂÀ 17,9 êÂÀ

cos «ôè» 0,99 0,99

Äèàïàçîí ñâàðî÷íîãî òîêà
WIG 3-400 A 3-500 A
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 10-400 A 10-440 A

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè:
10 ìèí/40°C (104°F) 40% ÏÂ - 500 A
10 ìèí/40°C (104°F) 45% ÏÂ 400 A -
10 ìèí/40°C (104°F) 60% ÏÂ 365 A 440 A
10 ìèí/40°C (104°F) 100% ÏÂ 310 A 350 A

Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà 86 Â 86 Â

Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå
WIG 10,1-26,0 Â 10,1-30,0 Â
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 20,4-36,0 Â 20,4-37,6 Â

Íàïðÿæåíèå çàæèãàíèÿ (U
p
) 9,5 êÂ 9,5 êÂ

Óñòðîéñòâî çàæèãàíèÿ äóãè ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â ðó÷íîì ðåæèìå.

Êëàññ çàùèòû IP 23 IP 23

Âèä îõëàæäåíèÿ AF AF

Êëàññ èçîëÿöèè F F

Ðàçìåðû, Ä/Ø/Â ìì 625 / 290 / 705 625 / 290 / 705
äþéìà 24,6 / 11,4 / 27,8 24,6 / 11,4 / 27,8

Âåñ 58,2 êã 58,2 êã
128 ôóíòîâ 128 ôóíòîâ

Çíàê ñîîòâåòñòâèÿ ñòàíäàðòàì S, CE S, CE

MagicWave
4000/5000 Job
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MW 4000 Job MV MW 5000 Job MV

Ñåòåâîå íàïðÿæåíèå 3 x 200-240 Â 3 x 200-240 Â
3 x 380-460 Â 3 x 380-460 Â

Äîïóñê ïî íàïðÿæåíèþ ñåòè +/- 10 % +/- 10 %

×àñòîòà ñåòè 50/60 Ãö 50/60 Ãö

Ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü (èíåðöèîííûé) 63/35 A 63/35 A

Ïåðâè÷íàÿ ýêñïëóàòàöèîííàÿ ìîùíîñòü (100% ÏÂ)
13,9 êÂÀ 16,5 êÂÀ

cos «ôè» 0,99 0,99

Äèàïàçîí ñâàðî÷íîãî òîêà
WIG 3-400 A 3-500 A
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 10-400 A 10-440 A

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè:
10 ìèí/40°C (104°F) 40% ÏÂ - 500 A
10 ìèí/40°C (104°F) 45% ÏÂ 400 A -
10 ìèí/40°C (104°F) 60% ÏÂ 360 A 440 A
10 ìèí/40°C (104°F) 100% ÏÂ 300 A 350 A

Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà 90 Â 90 Â

Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå
WIG 10,1-26,0 Â 10,1-30,0 Â
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 20,4-36,0 Â 20,4-37,6 Â

Íàïðÿæåíèå çàæèãàíèÿ (U
p
) 9,5 êÂ 9,5 êÂ

Óñòðîéñòâî çàæèãàíèÿ äóãè ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â ðó÷íîì ðåæèìå.

Êëàññ çàùèòû IP 23 IP 23

Âèä îõëàæäåíèÿ AF AF

Êëàññ èçîëÿöèè F F

Ðàçìåðû, Ä/Ø/Â  ìì 625 / 290 / 705 625 / 290 / 705
äþéìà 24,6 / 11,4 / 27,8 24,6 / 11,4 / 27,8

Âåñ 60 êã 60 êã
132,30 ôóíòà 132,30 ôóíòà

Çíàê ñîîòâåòñòâèÿ ñòàíäàðòàì S, CE, CSA S, CE, CSA

MagicWave
4000/5000 Job
MV

TransTig 800/
2200 Job

TT 800 Job TT 2200 Job

Ñåòåâîå íàïðÿæåíèå 230 Â 230 Â

Äîïóñê ïî íàïðÿæåíèþ ñåòè -20% / +15% -20% / +15%

×àñòîòà ñåòè 50/60 Ãö 50/60 Ãö

Ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü (èíåðöèîííûé) 16 A 16 A

Ïåðâè÷íàÿ ýêñïëóàòàöèîííàÿ ìîùíîñòü (100% ÏÂ)
2,1 êÂÀ 3,0 êÂÀ

cos «ôè» 0,99 0,99

Äèàïàçîí ñâàðî÷íîãî òîêà
WIG 0,5-80 A 3-220 A
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 10 - 80 A 10-180 A

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè:
10 ìèí/25°C (77°F) 50% ÏÂ - 220 A
10 ìèí/25°C (77°F) 60% ÏÂ - 200 A
10 ìèí/25°C (77°F) 100% ÏÂ 80 A 170 A
10 ìèí/40°C (104°F) 40% ÏÂ - 220 A
10 ìèí/40°C (104°F) 60% ÏÂ 80 A 180 A
10 ìèí/40°C (104°F) 100% ÏÂ 70 A 150 A

Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà 85 V 84 Â
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TT 2500 Job TT 3000 Job

Ñåòåâîå íàïðÿæåíèå 3 x 400 Â 3 x 400 Â

Äîïóñê ïî íàïðÿæåíèþ ñåòè -15% / +15% -15% / +15%

×àñòîòà ñåòè 50/60 Ãö 50/60 Ãö

Ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü (èíåðöèîííûé) 16 A 16 A

Ïåðâè÷íàÿ ýêñïëóàòàöèîííàÿ ìîùíîñòü (100% ÏÂ)
4,5 êÂÀ 6,1 êÂÀ

cos «ôè» 0,99 0,99

Äèàïàçîí ñâàðî÷íîãî òîêà
WIG 3-250 A 3-300 A
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 10-250 A 10-300 A

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè:
10 ìèí/40°C (104°F) 35% ÏÂ - -
10 ìèí/40°C (104°F) 40% ÏÂ 250 A (50% ÏÂ) 300 A (50% ÏÂ)
10 ìèí/40°C (104°F) 60% ÏÂ 230 A 250 A
10 ìèí/40°C (104°F) 100% ÏÂ 190 A 240 A

Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà 85 Â 85 Â

Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå
WIG 10,1-20,0 Â 10,1-22,0 Â
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 20,4-30,0 Â 20,1-32,0 Â

Íàïðÿæåíèå çàæèãàíèÿ (U
p
) 10 êÂ 10 êÂ

Óñòðîéñòâî çàæèãàíèÿ äóãè ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â ðó÷íîì ðåæèìå.

Êëàññ çàùèòû IP 23 IP 23

Âèä îõëàæäåíèÿ AF AF

Êëàññ èçîëÿöèè B B

Ðàçìåðû, Ä/Ø/Â ìì 560 / 250 / 435 560 / 250 / 435
äþéìà 22,0 / 9,8 / 17,1 22,0 / 9,8 / 17,1

Âåñ 24,2 êã 24,2 êã
53,35 ôóíòà 53,35 ôóíòà

Çíàê ñîîòâåòñòâèÿ ñòàíäàðòàì S, CE S, CE

TransTig 2500/
3000 Job

TT 800 Job TT 2200 Job

Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå
WIG 10,0 - 13,2 V 10,1-18,8 Â
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 10,4 - 23,2 V 20,4-27,2 Â

Íàïðÿæåíèå çàæèãàíèÿ (U
p
) 9,0 kV 9,5 êÂ

Óñòðîéñòâî çàæèãàíèÿ äóãè ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â ðó÷íîì ðåæèìå.

Êëàññ çàùèòû IP 23 IP 23

Âèä îõëàæäåíèÿ AF AF

Êëàññ èçîëÿöèè B B

Ðàçìåðû (ñ ðó÷êîé), Ä/Ø/Â ìì 485 / 180 / 344 485 / 180 / 390
 äþéìà 19.1 / 7.1 / 13.5 19,1 / 7,1 / 15,4

Âåñ (áåç ðó÷êè) 14,2 êã 16,4 êã
31.3 ôóíòîâ 37 ôóíòîâ

Âåñ (ñ ðó÷êîé) - 16,8 êã
- 37 ôóíòîâ

Çíàê ñîîòâåòñòâèÿ ñòàíäàðòàì S, CE S, CE

TransTig 800/
2200 Job
(ïðîäîëæåíèå)
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TT 2500 Job MV TT 3000 Job MV

Ñåòåâîå íàïðÿæåíèå 3 x 200-240 Â 3 x 200-240 Â
3 x 400-460 Â 3 x 400-460 Â
1 x 200-240 Â 1 x 200-240 Â

Äîïóñê ïî íàïðÿæåíèþ ñåòè -10% / +10% -10% / +10%

×àñòîòà ñåòè 50/60 Ãö 50/60 Ãö

Ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü (èíåðöèîííûé)
3 x 400-460 Â 16 A 16 A
3 x 200-240 Â 32 A 32 A
1 x 200-240 Â 32 A 32 A

Ïåðâè÷íàÿ ýêñïëóàòàöèîííàÿ ìîùíîñòü (100% ÏÂ)
3 x 400-460 Â 4,4 êÂÀ 6,1 êÂÀ
3 x 200-240 Â 4,1 êÂÀ 5,5 êÂÀ
1 x 200-240 Â 4,1 êÂÀ 5,5 êÂÀ

Cos phi 0,99 0,99

Äèàïàçîí ñâàðî÷íîãî òîêà (òðåõôàçíîãî)
WIG 3-250 A 3-300 A
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 10-250 A 10-300 A

Äèàïàçîí ñâàðî÷íîãî òîêà (îäíîôàçíîãî)
WIG 3-220 A 3-220 A
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 10-180 A 10-180 A

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè 3 x 400-460 Â
10 ìèí/40°C (104°F) 35% ÏÂ - -
10 ìèí/40°C (104°F) 40% ÏÂ 250 A (50% ÏÂ) 300 A (50% ÏÂ)
10 ìèí/40°C (104°F) 100% ÏÂ 190 A 240 A

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè 3 x 200-240 Â
10 ìèí/40°C (104°F) 35% ÏÂ - -
10 ìèí/40°C (104°F) 40% ÏÂ 250 A (45% ÏÂ) 300 A (45% ÏÂ)
10 ìèí/40°C (104°F) 100% ÏÂ 180 A 220 A

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè 1 x 200-240 Â
10 ìèí/40°C (104°F) 35% ÏÂ - -
10 ìèí/40°C (104°F) 40% ÏÂ 220 A (55 % ÏÂ) 220 A (55 % ÏÂ)
10 ìèí/40°C (104°F) 100% ÏÂ 170 A 190 A

Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà 85 Â 85 Â

Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå
WIG 10,1-20,0 Â 10,1-22,0 Â
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 20,4-30,0 Â 20,4-32,0 Â

Íàïðÿæåíèå çàæèãàíèÿ (U
p
) 10 êÂ 10 êÂ

Óñòðîéñòâî çàæèãàíèÿ äóãè ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â ðó÷íîì ðåæèìå.

Êëàññ çàùèòû IP 23 IP 23

Âèä îõëàæäåíèÿ AF AF

Êëàññ èçîëÿöèè B B

Ðàçìåðû, Ä/Ø/Â  ìì 560 / 250 / 435 560 / 250 / 435
äþéìà 22,0 / 9,8 / 17,1 22,0 / 9,8 / 17,1

Âåñ 25,9 êã 25,9 êã
57,10 ôóíòà 57,10 ôóíòà

Çíàê ñîîòâåòñòâèÿ ñòàíäàðòàì S, CE S, CE

TransTig 2500/
3000 Job MV
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TransTig 4000/
5000 Job

TT 4000 Job TT 5000 Job

Ñåòåâîå íàïðÿæåíèå 3 x 400 Â 3 x 400 Â

Äîïóñê ïî íàïðÿæåíèþ ñåòè +/- 15 % +/- 15 %

×àñòîòà ñåòè 50/60 Ãö 50/60 Ãö

Ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü (èíåðöèîííûé) 35 A 35 A

Ïåðâè÷íàÿ ýêñïëóàòàöèîííàÿ ìîùíîñòü (100% ÏÂ)
11,8 êÂÀ 15,1 êÂÀ

cos «ôè» 0,99 0,99

Äèàïàçîí ñâàðî÷íîãî òîêà
WIG 3-400 A 3-500 A
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 10-400 A 10-500 A

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè
10 ìèí/40°C (104°F) 40% ÏÂ - 500 A
10 ìèí/40°C (104°F) 45% ÏÂ 400 A -
10 ìèí/40°C (104°F) 60% ÏÂ 365 A 450 A
10 ìèí/40°C (104°F) 100% ÏÂ 310 A 350 A

Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà 86 Â 86 Â

Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå
WIG 10,1-26,0 Â 10,1-30,0 Â
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 20,4-36,0 Â 20,4-40,0 Â

Íàïðÿæåíèå çàæèãàíèÿ (U
p
) 9,5 êÂ 9,5 êÂ

Óñòðîéñòâî çàæèãàíèÿ äóãè ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â ðó÷íîì ðåæèìå.

Êëàññ çàùèòû IP 23 IP 23

Âèä îõëàæäåíèÿ AF AF

Êëàññ èçîëÿöèè F F

Ðàçìåðû, Ä/Ø/Â ìì 625 / 290 / 475 625 / 290 / 475
äþéìà 24,6 / 11,4 / 18,7 24,6 / 11,4 / 18,7

Âåñ 39,8 êã 39,8 êã
87,7 ôóíòà 88 ôóíòîâ

Çíàê ñîîòâåòñòâèÿ ñòàíäàðòàì S, CE S, CE

TransTig 4000/
5000 Job MV

TT 4000 Job MV TT 5000 Job MV

Ñåòåâîå íàïðÿæåíèå 3 x 200-240 Â 3 x 200-240 Â
3 x 380-460 Â 3 x 380-460 Â

Äîïóñê ïî íàïðÿæåíèþ ñåòè +/- 10 % +/- 10 %

×àñòîòà ñåòè 50/60 Ãö 50/60 Ãö

Ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü (èíåðöèîííûé) 63/35 A 63/35 A

Ïåðâè÷íàÿ ýêñïëóàòàöèîííàÿ ìîùíîñòü (100% ÏÂ)
11,5 êÂÀ 14,2 êÂÀ

cos «ôè» 0,99 0,99

Äèàïàçîí ñâàðî÷íîãî òîêà
WIG 3-400 A 3-500 A
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 10-400 A 10-500 A

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè
10 ìèí/40°C (104°F) 40% ÏÂ - 500 A
10 ìèí/40°C (104°F) 45% ÏÂ 400 A -
10 ìèí/40°C (104°F) 60% ÏÂ 360 A 440 A
10 ìèí/40°C (104°F) 100% ÏÂ 300 A 350 A

Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà 86 Â 86 Â

Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå
WIG 10,1-26,0 Â 10,1-30,0 Â
Ñâàðêà ýëåêòðîäîì 20,4-36,0 Â 20,4-40,0 Â
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TransTig 4000/
5000 Job
(ïðîäîëæåíèå)

TT 4000 Job MV TT 5000 Job MV

Íàïðÿæåíèå çàæèãàíèÿ (U
p
) 9,5 êÂ 9,5 êÂ

Óñòðîéñòâî çàæèãàíèÿ äóãè ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â ðó÷íîì ðåæèìå.

Êëàññ çàùèòû IP 23 IP 23

Âèä îõëàæäåíèÿ AF AF

Êëàññ èçîëÿöèè F F

Ðàçìåðû, Ä/Ø/Â ìì 625 / 290 / 475 625 / 290 / 475
äþéìà 24,6 / 11,4 / 18,7 24,6 / 11,4 / 18,7

Âåñ 42,0 êã 42,0 êã
92,6 ôóíòà 92,6 ôóíòà

Çíàê ñîîòâåòñòâèÿ ñòàíäàðòàì S, CE, CSA S, CE, CSA
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ACF
AC-frequency
×àñòîòà ïåðåìåííîãî òîêà

ACS
Automatic current switch
Ïåðåêëþ÷åíèå íà îñíîâíîé òîê

Arc
Arc (äóãà)
Ôóíêöèÿ îïðåäåëåíèÿ ðàçðûâà äóãè

ASt
Anti-Stick
Óìåíüøåíèå íåãàòèâíûõ ïîñëåäñòâèé îò çàñòðåâàíèÿ ýëåêòðîäà (ñâàðêà
ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì)

bAL
Balance
Åñëè ñâîáîäíîìó ïàðàìåòðó E-P íàçíà÷åíà ôóíêöèÿ bAL, òî íàñòðàèâàòü áàëàíñ
ìîæíî ñ ïîìîùüþ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè JobMaster TIG

C-C
Cooling unit control
Óïðàâëåíèå îõëàæäàþùèì ìîäóëåì

COr
Correction
Êîððåêòèðîâêà ãàçà; íàñòðîéêà öèôðîâîãî óïðàâëåíèÿ ðàñõîäîì ãàçà â
ñîîòâåòñòâèè ñ òèïîì çàùèòíîãî ãàçà (öèôðîâîå óñòðîéñòâî ãàç-êîíòðîëÿ)

C-t
Cooling Time
Âðåìÿ îò ñðàáàòûâàíèÿ äàò÷èêà ïîòîêà äî ïîÿâëåíèÿ êîäà îøèáêè «no | H2O»

Ïåðå÷èñëåííûå ïîíÿòèÿ è ñîêðàùåíèÿ èñïîëüçóþòñÿ ñ ôóíêöèÿìè, êîòîðûå âõîäÿò
â ñåðèéíûé ïàêåò êîìïëåêòàöèè èëè ïðèîáðåòàþòñÿ äîïîëíèòåëüíî.

dcY
duty-cycle
Îòíîøåíèå ïðîäîëæèòåëüíîñòè èìïóëüñà ê ïðîäîëæèòåëüíîñòè áàçîâîãî òîêà
(ñâàðêà WIG ïåðåìåííûì òîêîì)

dt1
delay-time 1
Çàäåðæêà ïîäà÷è ïðîâîëîêè (ïðè ïîäêëþ÷åííîì óñòðîéñòâå ïîäà÷è õîëîäíîé
ïðîâîëîêè)

dt2
delay-time 2
Çàäåðæêà îêîí÷àíèÿ ïîäà÷è ïðîâîëîêè (ïðè ïîäêëþ÷åííîì óñòðîéñòâå ïîäà÷è
õîëîäíîé ïðîâîëîêè)

dYn
dynamic
Êîððåêöèÿ äèíàìèêè äëÿ ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì

Eld
Electrode-diameter
Äèàìåòð ýëåêòðîäà; åñëè ñâîáîäíîìó ïàðàìåòðó E-P íàçíà÷åíà ôóíêöèÿ Eld, òî
íàñòðàèâàòü äèàìåòð ýëåêòðîäà ìîæíî ñ ïîìîùüþ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè JobMaster TIG

Òåðìèíû è ñîêðàùåíèÿ

Îáùèå
ñâåäåíèÿ

Ïîíÿòèÿ è
ñîêðàùåíèÿ:
À-Ñ

Ïîíÿòèÿ è
ñîêðàùåíèÿ:
D-Å
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Ïîíÿòèÿ è
ñîêðàùåíèÿ:
D-Å
(ïðîäîëæåíèå)

ELn
Electrode-line
Âûáîð ãðàôè÷åñêîé õàðàêòåðèñòèêè (ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì)

E-P
External parameter
Ïðîèçâîëüíî âûáèðàåìûé ïàðàìåòð äëÿ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè JobMaster TIG

Ïîíÿòèÿ è
ñîêðàùåíèÿ:
F

FAC
Factory
Âîññòàíîâëåíèå çàâîäñêèõ íàñòðîåê ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà

FCO
Feeder Control
Âûêëþ÷åíèå óñòðîéñòâà ïîäà÷è ïðîâîëîêè (äàò÷èê êîíöà ïðîâîëîêè)

Fd.1
Feeder1
Ñêîðîñòü ïðîâîëîêè 1 (òîëüêî ïðè ïîäêëþ÷åííîì óñòðîéñòâå ïîäà÷è õîëîäíîé
ïðîâîëîêè)

Fd.2
Feeder2
Ñêîðîñòü ïðîâîëîêè 2 (òîëüêî ïðè ïîäêëþ÷åííîì óñòðîéñòâå ïîäà÷è õîëîäíîé
ïðîâîëîêè)

Fdb
Feeder backward
Îáðàòíûé õîä ïðîâîëîêè ñ öåëüþ ïðåäîòâðàùåíèÿ ïðèãîðàíèÿ åå êîíöà
(äîïîëíèòåëüíîå óñòðîéñòâî ïîäà÷è õîëîäíîé ïðîâîëîêè)

Fdi
Feeder inching
Ñêîðîñòü çàïðàâêè ïðîâîëîêè

F-P
Frequency-Pulse
×àñòîòà èìïóëüñà

GAS
Gasflow
Çàäàííîå çíà÷åíèå ïðîòîêà çàùèòíîãî ãàçà

G-H
Gas post-flow time high
Âðåìÿ ïðîäóâêè ãàçà ïðè ìàêñèìàëüíîì ñâàðî÷íîì òîêå

G-L
Gas post-flow time low
Âðåìÿ ïðîäóâêè ãàçà ïðè ìèíèìàëüíîì ñâàðî÷íîì òîêå

GPr
Gas pre-flow time
Âðåìÿ ïðåäâàðèòåëüíîé ïîäà÷è ãàçà

GPU
Gas Purger
Ïðåäâàðèòåëüíàÿ ïðîäóâêà çàùèòíûì ãàçîì

HCU
Hot-start current
Òîê ãîðÿ÷åãî ñòàðòà (ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì)

HFt
High frequency time
Âûñîêî÷àñòîòíîå çàæèãàíèå

Ïîíÿòèÿ è
ñîêðàùåíèÿ:
G-Í
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Ïîíÿòèÿ è
ñîêðàùåíèÿ:
I-Ð

r
r (resistance)
Îïðåäåëåíèå ñîïðîòèâëåíèÿ êîíòóðà ñâàðêè

rPi
reverse polarity ignition
Çàæèãàíèå ñ îáðàòíîé ïîëÿðíîñòüþ

SEt
Setting
Âûáîð ñòðàíû (ñòàíäàðò/ÑØÀ)

SFS
Special four step
Ñïåöèàëüíûé 4-òàêòíûé ðåæèì

SPt
Spot-welding time
Ïðîäîëæèòåëüíîñòü òî÷å÷íîé ñâàðêè

STS
Special Two Step — ñïåöèàëüíûé 2-òàêòíûé ðåæèì äëÿ âûñîêî÷àñòîòíîãî
çàæèãàíèÿ ïîñëå ïðèêîñíîâåíèÿ ê èçäåëèþ

tAC
tacking (ïðèõâàòûâàíèå)
Ôóíêöèÿ ïðèõâàòûâàíèÿ

Hti
Hot-current time
Âðåìÿ ãîðÿ÷åãî ñòàðòà (ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì)

I-E
I (current) - End
Òîê çàâåðøåíèÿ

I-G
I (current) - Ground
Áàçîâûé òîê

I-S
I (current) - Starting
Ñòàðòîâûé òîê

Ito
Ignition Time-Out

L
L (inductivity)
Îòîáðàæåíèå èíäóêòèâíîñòè êîíòóðà ñâàðêè

nEG
negative
Îòðèöàòåëüíàÿ ïîëóâîëíà (ñâàðêà WIG ïåðåìåííûì òîêîì)

PhA
Phase Adjustment
Ñèíõðîíèçàöèÿ ôàç ñåòåé äâóõ èñòî÷íèêîâ òîêà äëÿ îäíîâðåìåííîé äâóñòîðîííåé
ñâàðêè ïåðåìåííûì òîêîì

Pos
Positive
Ïîëîæèòåëüíàÿ ïîëóâîëíà (ñâàðêà WIG ïåðåìåííûì òîêîì)

Pri
Pre Ignition — âûñîêî÷àñòîòíîå çàæèãàíèå ñ çàäåðæêîé

PPU
Ìîäóëü «òÿíè-òîëêàé»
Âûáîð è íàñòðîéêà ïîäêëþ÷åííîãî ìîäóëÿ «òÿíè-òîëêàé»

Ïîíÿòèÿ è
ñîêðàùåíèÿ:
R-2nd
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Ïîíÿòèÿ è
ñîêðàùåíèÿ:
R-2nd
(ïðîäîëæåíèå)

t-E
time - end current
Ïðîäîëæèòåëüíîñòü ôàçû çàâåðøàþùåãî òîêà

t-S
time - starting current
Ïðîäîëæèòåëüíîñòü ôàçû ñòàðòîâîãî òîêà

Uco
U (voltage) cut-off
Îãðàíè÷åíèå ñâàðî÷íîãî íàïðÿæåíèÿ ïðè ñâàðêå ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì.
Ïîçâîëÿåò çàâåðøèòü ïðîöåññ ñâàðêè, íåçíà÷èòåëüíî ïîäíÿâ ýëåêòðîä íàä
èçäåëèåì.

2nd
Âòîðîé óðîâåíü ìåíþ íàñòðîéêè
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TT 800/2200 Job, MW1700/2200 Job, TT 2200, MW1700/2200

/2

el_fr_st_wi_00545 012007

1

FMW
22IS

41,0003,0279

43,0001,1177

42,0406,0315

42,0406,0093

42,0001,1501

42,0001,5477

32,0405,0183

42,0404,0024

43,0004,2328

43,0001,3259 - MW1700/2200 Job 42,0409,2882 - MW2200

42,0409,2934 - MW1700

42,0409,2935 - TT2200

43,0001,3258 - TT800/2200 Job

43,0004,2330

42,0405,0398 - MW1700/2200    

42,0405,0399 - TT2200

12,0405,0365 33,0010,0326

43,0001,0600

41,0003,0203

43,0006,0134 - MW1700/TT800/2200
43,0006,0152 - MW2200

43,0002,0295

42,0300,0648

42,0409,2911

BE2,0201,1329

12,0405,0365

43,0004,0519

43,0013,0015

42,0407,0273

40,0001,0310 - *

45,0200,1151

AM2,0201,1327

42,0406,0320

12,0405,0369

42,0201,1328

43,0001,1176 - TT

43,0001,1273 TT800

42,0405,0421

* gewünschte Länge angeben 
* Specify the length required 
* Indiquer la longueur désirée 
* Indicar la longitud deseada 
* Indicare la lunghezza desiderat 
* indicar o comprimento desejado

42,0001,3541 - US

43,0004,1993 - US

MagicWave 2200 Job G/F 4,075,119
MagicWave 2200 Job G/F/US 4,075,119,800
TransTig 800 Job G/F 4,075,159
TransTig 2200 Job G/F 4,075,120
TransTig 2200 Job G/F/US 4,075,120,800
MagicWave 1700 Job G/F 4,075,121
MagicWave 1700 Job G/F/US 4,075,121,800

33,0005,4130 - MW1700

33,0005,4129 - MW/TT2200

42,0409,2979 - US

MagicWave 2200 G/F 4,075,125
MagicWave 2200 G/F/US 4,075,125,800
TransTig 2200 G/F 4,075,126
TransTig 2200 G/F/US 4,075,126,800
MagicWave 1700 G/F 4,075,127
MagicWave 1700 G/F/US 4,075,127,800

43,0001,3280 - TT 2200

43,0001,3279 - MW1700/2200

4,070,949 - FMW22IS

41,0003,0282,Z - MW 1700/2200

33,0005,4146 - TT800

43,0001,1178

42,0409,3211 - TT800
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TT 800/2200 Job, MW1700/2200 Job, TT 2200, MW1700/2200

/2

el_fr_st_wi_00545 012007

2

BPS

HFF22

4,070,960,Z - UST2C

4,070,812 - HFF22

43,0006,0168

33,0010,0325 - MW/TT2200

41,0009,0057

33,0024,0032

4,070,804,Z - TTS22  MW1700/2200

4,070,813 - BSV22 TT2200

4,070,799,Z - BPS22 TT/MW 2200
4,070,798,Z - BPS17 MW 1700/TT 800

43,0004,1122 - 26pol.

41,0001,0627

TTS22

BSV22

43,0001,1191

42,0405,0420

UST2



Ersatzteilliste / Spare parts list / Listes de pièces de rechange / Lista de repuestos / Lista de pecas sobresselentes / Lista dei Ricambi

TT / MW 2500/3000 Job, TT / MW 2500/3000 Comfort

/2

el_fr_st_wi_01389 022008

1

42,0405,0597

12,0405,0369

42,0201,2418

AM2,0201,2420

45,0200,1270

43,0004,0789

43,0004,2323 - MV

  42,0406,0294

43,0002,0417 - MV
43,0002,0405  

43,0013,0015

42,0407,0284

40,0001,0310 - *

42,0300,1511

42,0407,0532 - MV

42,0409,3197
42,0409,3198 - MV

42,0001,3541

43,0001,0600

43,0001,0600

41,0002,0060

43,0001,121743,00

43,0001,1138

33,0005,4145

42,0405,0591

42,0405,0591

43,0006,0223

41,0003,0279 - MW

43,0001,0600

33,0005,0503

42,0406,0320

43,0001,1274 - MW 3000

41,0003,0308

41,0003,0309

43,0001,1171

41,0003,0309

MagicWave 2500 G/F            4,075,155
MagicWave 2500 G/F US         4,075,155,800
TransTig 2500 G/F         4,075,151
TransTig 2500 G/F US         4,075,151,800
MagicWave 2500 Job G/F         4,075,156
MagicWave 2500 Job G/F US         4,075,156,800
TransTig 2500 Job G/F         4,075,152
TransTig 2500 Job G/F US         4,075,152,800
MagicWave 2500 Comfort G/F         4,075,156,631
MagicWave 2500 Comfort MV G/F  4,075,156,801
TransTig 2500 Comfort G/F           4,075,152,631
TransTig 2500 Comfort G/F MV       4,075,152,801

MagicWave 3000 G/F     4,075,157
MagicWave 3000 G/F US  4,075,157,800
TransTig 3000 G/F  4,075,153
TransTig 3000 G/F US  4,075,153,800
MagicWave 3000 Job G/F  14,075,158
MagicWave 3000 Job G/F US  4,075,158,800
TransTig 3000 Job G/F  4,075,154
TransTig 3000 Job G/F US  4,075,154,800
MagicWave 3000 Comfort G/F  4,075,158,631
MagicWave 3000 Comfort MV G/F 4,075,158,801
TransTig 3000 Comfort G/F  4,075,154,631
TransTig 3000 Comfort G/F MV  4,075,154,801

41,0002,0060-MV
41,0002,0059

43,0001,1176 - TT

41,0003,0203
41,0003,0291 - MW 3000
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TT / MW 2500/3000 Job, TT / MW 2500/3000 Comfort

/2

el_fr_st_wi_01389 022008

2

4,070,812,Z - HFF22

4,070,960,Z - UST2C

RP

NT

HFF22

BPS

43,0004,3830 - 26pol.

4,071,067,Z

4,071,068,Z

43,0006,0168

33,0010,0366
33,0010,0367

4,071,065,Z - MW2500
4,071,066,Z - MW3000

4,071,063,Z
4,071,064,Z - MV

42,0409,3196 - MW
42,0409,3195 - TT

43,0001,3311 - MW
43,0001,3312 - MW JOB
43,0001,3313 - TT
43,0001,3314 - TT JOB

42,0406,0315 

42,0406,0093 

42,0001,1501

42,0001,5477

32,0405,0183 42,0404,0024

43,0004,2652

43,0004,2650

42,0405,0596 - MW
42,0405,0600 - TT

FMW

BSV3000

43,0006,0168

4,071,071 - TT

UST2

43,0001,3319 - MW 2500/3000

43,0001,3318  - TT 2500/3000 
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MagicWave 4000/5000

1/3

el_fr_st_wi_00991 012007

               

42,0200,8860

32,0405,0164

40,0009,0043

41,0002,0060

41,0003,0291

43,0001,0600

43,0001,0600

43,0001,1104

4,070,772,Z - BPS53 TT/MW 5000

41,0003,0291

40,0009,0043

43,0001,1139

41,0009,0187

12,0405,0208

12,0405,0208

33,0005,4139

BPS

45,0200,1204

4,070,771,Z - BPS43 TT/MW 4000

33,0010,0343

43,0006,0152

43,0002,0358
42,0406,0299

43,0013,0015

41,0012,0030

MagicWave 4000 G/F            4,075,132
MagicWave 4000 G/F MV         4,075,132,800
MagicWave 4000 G/F MV 4,075,132,630
MagicWave 4000 Job G/F        4,075,133
MagicWave 4000 Job G/F MV     4,075,133,800
MagicWave 4000 Job G/F MV 4,075,133,630
MagicWave 5000 G/F            4,075,134
MagicWave 5000 G/F MV 4,075,134,800
MagicWave 5000 G/F MV 4,075,134,630
MagicWave 5000 Job G/F MV         4,075,135
MagicWave 5000 Job G/F MV     4,075,135,800
MagicWave 5000 Job G/F MV 4,075,135,630

45,0200,1204

AM2,0200,8819

4,070,946 - SYNC50
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MagicWave 4000/5000

2/3
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ASU

NT24

42,0406,0336

42,0406,0113

42,0400,0132

BE2,0201,1355 - MV

42,0300,1511

4,070,960,Z - UST2C

4,070,626,Z - NT24

4,070,685,Z - ASU40 MV

43,0004,0664 - MV
43,0004,2324 - US AWG 6
40,0003,0377 - US AWG 10 *

43,0006,0168

32,0409,2657

42,0409,3093

42,0409,3092

42,0300,1523

41,0005,0288

43,0004,0987

BE2,0201,1593 - MV

43,0001,1213 - MV 80A

43,0001,1199 - 40A

UST2

42,0409,3075

43,0001,3273 - Job
43,0001,3272

BE2,0201,1934 - MV 4G10

42,0407,0437 - MV 4G10
42,0407,0533 - MV AWG 6
42,0407,0534 - MV AWG 10

* gewünschte Länge angeben 
* Specify the length required 
* Indiquer la longueur désirée 
* Indicar la longitud deseada 
* Indicare la lunghezza desiderat 
* indicar o comprimento desejado
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MagicWave 4000/5000

3/3
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42,0407,0284 

40,0001,0418 - * 

43,0004,2650

42,0404,0024

43,0004,2652

32,0405,0183

43,0001,1217

33,0010,0327

HF50

TTS22

42,0405,0056

42,0405,0461

42,0001,5477
42,0400,0039

42,0001,1501

42,0405,0462

41,0001,0664

43,0001,1216

43,0001,0600
41,0003,0109

41,0003,0279

4,070,941 - FMW50

FMW50

FU50

BE2,0201,1788

43,0006,0134

42,0405,0462

4,070,804,Z - TTS22

4,070,940 - HF50

4,070,945 - HQL50

4,070,942 - FU50

* gewünschte Länge angeben 
* Specify the length required 
* Indiquer la longueur désirée 
* Indicar la longitud deseada 
* Indicare la lunghezza desiderat 
* indicar o comprimento desejado
* uved'te požadovanou délku
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TransTig 4000/5000

1/2

el_fr_st_wi_00989 012007

43,0001,1217

               

42,0200,8860

AM2,0200,8819

32,0405,0164

40,0009,0043

41,0002,0060

41,0003,0203

43,0001,0600

43,0001,0600

43,0001,1104

4,070,658,Z - BPS50 TT/MW 5000

41,0003,0203

40,0009,0043

43,0001,1139

43,0001,1103

41,0009,0187

12,0405,0208

12,0405,0208

33,0005,4139

BPS

45,0200,0918

4,070,771,Z - BPS43 TT/MW 4000

45,0200,0918

33,0010,0343

43,0006,0152

43,0002,0358

42,0406,0299

43,0013,0015

41,0012,0030

4,070,948,Z - BSV50

43,0001,1216

33,0005,0493

TransTig 4000 G/F             4,075,128
TransTig 4000 G/F MV          4,075,128,800
TransTig 4000 G/F MV 4,075,128,630
TransTig 4000 Job G/F         4,075,129
TransTig 4000 Job G/F MV      4,075,129,800
TransTig 4000 Job G/F MV 4,075,129,630
TransTig 5000 G/F             4,075,130
TransTig 5000 G/F MV          4,075,130,800
TransTig 5000 G/F MV 4,075,130,630
TransTig 5000 Job G/F         4,075,131
TransTig 5000 Job G/F MV   4,075,131,800
TransTig 5000 Job G/F MV 4,075,131,630
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TransTig 4000/5000

2/2
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NT24

42,0406,0336

42,0406,0113

42,0400,0132

BE2,0201,1355 - MV

42,0300,1511

4,070,940 - HF50

4,070,626,Z - NT24

4,070,685,Z - ASU40 MV

43,0006,0168

32,0409,2657

43,0003,0031

45,0200,1203

45,0200,1205

42,0300,1523

41,0005,0288

43,0004,0987

BE2,0201,1593 - MV

4,100,423

42,0407,0284 

40,0001,0418 - * 

* gewünschte Länge angeben 
* Specify the length required 
* Indiquer la longueur désirée 
* Indicar la longitud deseada 
* Indicare la lunghezza desiderat 
* indicar o comprimento desejado

43,0001,1213 - MV 80A

43,0001,1199 - 40A

UST2

42,0409,3076

43,0001,3275 - Job

ASU

43,0001,3274

4,070,942 - FU50

43,0004,2328

42,0404,0024

42,0405,0056

43,0004,2330

32,0405,0183

HF50

VOW
I4,070,787 - VOWI220

BE2,0201,1934 - MV 4G10

43,0004,0664 - MV
43,0004,2324 - US AWG 6
40,0003,0377 - US AWG 10 *

42,0407,0437 - MV 4G10
42,0407,0533 - MV AWG 6
42,0407,0534 - MV AWG 10

4,070,960,Z - UST2C



MagicWave 1700 Job



MagicWave 2200 Job



MagicWave 2500 Job / MagicWave 2500 Job MV



MagicWave 3000 Job / MagicWave 3000 Job MV





MagicWave 4000 Job / MagicWave 5000 Job (1)



MagicWave 4000 Job / MagicWave 5000 Job (2)



MagicWave 4000 Job MV / MagicWave 5000 Job MV (1)



MagicWave 4000 Job MV / MagicWave 5000 Job MV (2)



MagicWave 4000 Job MV / MagicWave 5000 Job MV (3)



TransTig 800 Job



TransTIG 2200 Job



TransTIG 2500 Job / TransTig 2500 Job MV



TransTIG 3000 Job / TransTig 3000 Job MV



TransTig 4000 Job / TransTig 5000 Job



TransTig 4000 Job MV / TransTig 5000 Job MV (1)



TransTig 4000 Job MV / TransTig 5000 Job MV (2)



TransTig 4000 Job MV / TransTig 5000 Job MV (3)
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