Области применения электродов для сварки 

трубопроводов и элементов котлов

	Характеристика свариваемой стали
	

	Группа по 

ПБ 03-164-97
	Тип, 

класс стали
	Марка стали
	Марка электродов*

	1
	Углеродистая
	08, 10, 20, Ст2, Ст3, Ст3Г
	АНО-4**, АНО-6М**, ВСЦ-4А***, 

МР-3**, МР-3Р**, МР-6**, ОЗС-4**,

ОЗС-6**, Ротекс-ОЗС-12**, ОЗС-12**, ЛЭЗОЗС-12**, АНО-18**, АНО-24**, 

УОНИ-13/45, УОНИ-13/55, 

ЛЭЗУОНИ-13/55, УОНИ-13/55С, 

ИТС-4С, ТМУ-21У, ЛЭЗТМУ-21У, ЦУ-5, ЛЭЗЦУ-5, ЦУ-7, ЦУ-8, ЦУ-6, ТМУ-46, ТМУ-50, АНО-11, МТГ-01К, МТГ-02

	1
	Углеродистая
	Ст4, 15Л, 20Л, 25Л
	УОНИ-13/45, УОНИ-13/55, УОНИ-13/55С, 

ЛЭЗУОНИ-13/55, ИТС-4С, ВСЦ-4А***, 

ЦУ-5, ЛЭЗЦУ-5, ТМУ-21У, ЛЭЗТМУ-21У, 

ЦУ-7, ЦУ-8, ТМУ-46,ТМУ-50, АНО-11, 

МТГ-01К, МТГ-02

	1
	Низко-легированная конструкционная
	15ГС, 16ГС, 17ГС, 14ГН, 16ГН, 09Г2С, 10Г2С1, 14ХГС, 20ГСЛ, 17Г1С, 17Г1СУ
	ВСЦ-4А***, ЦУ-5, ЛЭЗЦУ-5, УОНИ-13/55, 

ЛЭЗУОНИ-13/55, УОНИ-13/55С, 

ТМУ-21У, ЛЭЗТМУ-21У, ЦУ-7, ЦУ-8, 

ИТС-4С, АНО-11, МТГ-01К, МТГ-02

	4
	Низко-легированная теплоустойчивая:
	
	

	
	трубы диаметром 100 мм и менее
	12МХ, 15ХМ, 12Х2М1, 12Х1МФ, 12Х2МФБ, 12Х2МФСР
	ТМЛ-1У, ЛЭЗТМЛ-1У, ЦУ-2ХМ, ЦЛ-39, 

ЛЭЗЦЛ-39, ЦЛ-38, ЛЭЗТМЛ-3У, ТМЛ-3У

	
	трубы диаметром
	12МХ, 15ХМ, 20ХМЛ
	ТМЛ-1У, ЛЭЗТМЛ-1У, ЦУ-2ХМ, ЦЛ-38

	
	более 100мм
	12Х1МФ, работающие при температуре среды до 510 (С включительно
	ТМУ-1У, ЛЭЗТМЛ-1У, ЦУ-2ХМ, ЦЛ-20, ЦЛ-20М, ЦЛ-39, ЛЭЗЦЛ-39, ТМЛ-3У, ЛЭЗТМЛ-3У, ЦЛ-38

	
	
	12Х1МФ, 15Х1М1Ф, 20ХМФЛ, 15Х1М1ФЛ, 15Х1М1Ф-ЦЛ, работающие при температуре среды до 570 (С включительно
	ЦЛ-20, ЦЛ-20М, ТМЛ-3У, ЛЭЗТМЛ-3У, 

ЦЛ-39, ЛЭЗЦЛ-39, ЦЛ-45

	Электроды для сварки труб поверхностей нагрева котлов

	5
	Легированная мартенситная
	10Х9МФБ 

(ДИ 82-Ш)
	ЦЛ-57

	6
	Высо-колегированная мартенситно-ферритная
	12Х11В2МФ (ЭИ756)
	ЭА-400/10У, ЛЭЗЭА-400/10У, 

ЭА-400/10Т

	9
	Высоко-легированная аустенитная:
	
	

	
	хромоникелевая
	12Х18Н12Т, 12Х18Н10Т
	ЦТ-26, ЭА-400/10У, ЛЭЗЭА-400/10У, ЭА-400/10Т, ЦТ-26М, ЦТ-15, ЛЭЗЦТ-15, ЦТ-15-1, ЦТ-15К

	
	хромо-марганцевая
	10Х13Г12БС2Н2Д2 (ДИ 59)
	ЦТ-15****, ЛЭЗЦТ-15****


____________

* Электроды АНО-6М, МР-3, ОЗС-4, ОЗС-6, ОЗС-12 предназначены для сварки на переменном и постоянном токе обратной полярности (плюс на электроде), МР-3Р — на переменном и постоянном токе (минус на электроде), АНО-4 и АНО-24 — на переменном и постоянном токе любой полярности, АНО-18, Ротекс-ОЗС-12, МР-3С, ЛЭЗОЗС-12 — на переменном и постоянном токе прямой полярности, ВСЦ-4А — на постоянном токе любой полярности, электроды остальных марок — на постоянном токе обратной полярности.

** Можно применять для сварки следующих узлов из углеродистых сталей: трубопроводов пара и горячей воды категорий III и IV; трубопроводов в пределах котла и турбины с рабочим давлением не более 4 МПа (40 кгс/см2) и температурой не более 320 °С; трубопроводов, на которые не распространяются правила Госгортехнадзора России, кроме трубопроводов регулирования турбины, маслопроводов и мазутопроводов.

*** Для сварки только корневого слоя стыков трубопроводов диаметром 219 мм и более без подкладных колец.

**** Для выполнения основной части разделки при комбинированной сварке (корневой слой сваривается ручной аргонодуговой сваркой).

