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Ôèëèàëû è ïðåäñòàâèòåëüñòâà ôèðìû Ôðîíèóñ

ÓÂÀÆÀÅÌÛÉ ÊËÈÅÍÒ ÔÈÐÌÛ «ÔÐÎÍÈÓÑ»

Íàñòîÿùåå ðóêîâîäñòâî ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ òîãî, ÷òîáû îçíàêîìèòü
Âàñ ñ ýêñïëóàòàöèåé è òåõíè÷åñêèì îáñëóæèâàíèåì ñâàðî÷íûõ àïïà-
ðàòîâ TransPocket 1500 (TP 1500) / TransPocket 1500 RC / TransPocket
1500 TIG.  Â Âàøèõ èíòåðåñàõ âíèìàòåëüíî ïðî÷èòàòü ðóêîâîäñòâî è
òùàòåëüíî ñëåäîâàòü åãî óêàçàíèÿì.  Áëàãîäàðÿ ýòîìó âû ñìîæåòå
èçáåæàòü íåïîëàäîê, âûçûâàåìûõ íåïðàâèëüíûì îáðàùåíèåì. Òåì
ñàìûì Âû îáåñïå÷èòå ïîñòîÿííóþ ðàáîòîñïîñîáíîñòü è óâåëè÷èòå
ñðîê ýêñïëóàòàöèè Âàøåãî ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà.

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Âíèìàíèå! Ââîä â ýêñïëóàòàöèþ àïïàðàòà ìîæåò îñóùåñò-
âëÿòüñÿ òîëüêî ñïåöèàëüíî îáó÷åííûì ïåðñîíàëîì è òîëüêî â
ðàìêàõ óñòàíîâëåííûõ òåõíè÷åñêèõ óñëîâèé. Ïåðåä ââîäîì â
ýêñïëóàòàöèþ ñëåäóåò ïðî÷èòàòü ðàçäåë “Ïðàâèëà òåõíèêè
áåçîïàñíîñòè“.
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ÏÐÀÂÈËÀ ÒÅÕÍÈÊÈ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ

- ñíàáäèòü çàùèòíûìè ñðåäñòâàìè èëè
- óñòàíîâèòü äëÿ íèõ çàùèòíîå îãðàæäåíèå

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÂÐÅÄÍÛÕ ÃÀÇÎÂ È ÈÑÏÀÐÅÍÈÉ

- Âîçíèêøèé äûì è âðåäíûå ãàçû óäàëèòü èç ðàáî÷åé çîíû ñïåöè-
àëüíûìè ñðåäñòâàìè.

- Îáåñïå÷èòü äîñòàòî÷íûé ïðèòîê ñâåæåãî âîçäóõà.
- Ïàðû ðàñòâîðèòåëåé íå äîëæíû ïîïàäàòü â çîíó èçëó÷åíèÿ

ñâàðî÷íîé äóãè.

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÂÛËÅÒÀ ÈÑÊÐ

- Âîñïëàìåíÿþùèåñÿ ïðåäìåòû óäàëèòü èç ðàáî÷åé çîíû
- Íå äîïóñêàþòñÿ ñâàðî÷íûå ðàáîòû íà åìêîñòÿõ, â êîòîðûõ

õðàíÿòñÿ èëè õðàíèëèñü ãàçû, ãîðþ÷åå, íåôòåïðîäóêòû. Èìååòñÿ
îïàñíîñòü âçðûâà îñòàòêîâ ýòèõ ïðîäóêòîâ

- Â ïîæàðî - è âçðûâîîïàñíûõ ïîìåùåíèÿõ ñîáëþäàòü îñîáûå
ïðàâèëà, â ñîîòâåòñòâèè ñ íàöèîíàëüíûìè è ìåæäóíàðîäíûìè
íîðìàìè

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÑÅÒÅÂÎÃÎ È ÑÂÀÐÎ×ÍÎÃÎ ÒÎÊÀ

- Ýëåêòðîøîê  ìîæåò áûòü ñìåðòåëüíûì. Ëþáîé ýëåêòðîøîê îïàñåí
äëÿ æèçíè.

- Ïðîèçâåä¸ííûå âûñîêîé ñèëîé òîêà ìàãíèòíûå ïîëÿ ìîãóò îêà-
çûâàòü îòðèöàòåëüíîå âëèÿíèå íà ðàáîòîñïîñîáíîñòü ýëåêòðîííûõ
ïðèáîðîâ (íàïðèìåð, êàðäèîñòèìóëÿòîð). Ëèöà, íîñÿùèå òàêèå
ïðèáîðû, äîëæíû ïîñîâåòîâàòüñÿ ñ âðà÷îì, ïðåæäå ÷åì ïðèáëè-
æàòüñÿ ê ðàáî÷åé ñâàðî÷íîé ïëîùàäêå.

- Ñâàðî÷íûé êàáåëü äîëæåí áûòü ïðî÷íûì, íåïîâðåæäåííûì
è èçîëèðîâàííûì. Îñëàáëåííûå ñîåäèíåíèÿ è ïîâðåæäåííûé
êàáåëü íóæíî íåçàìåäëèòåëüíî çàìåíèòü. Ñåòåâûå êàáåëè è êàáå-
ëè ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà äîëæíû ñèñòåìàòè÷åñêè ïðîâåðÿòüñÿ
ñïåöèàëèñòîì-ýëåêòðèêîì íà èñïðàâíîñòü çàùèòíîãî ïðîâîäà.

- Ïåðåä òåì êàê îòêðûòü àïïàðàò, óáåäèòåñü â òîì, ÷òî îí
îáåñòî÷åí. Ðàçðÿäèòå êîìïîíåíòû, êîòîðûå ñîõðàíÿþò
ýëåêòðè÷åñêèé çàðÿä.

- Åñëè íåîáõîäèìû ðàáîòû ïîä íàïðÿæåíèåì, íóæíî ïðèâëå÷ü ëèöî,
êîòîðîå ïðè íåîáõîäèìîñòè âûêëþ÷èò ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü.

ÇÎÍÛ ÏÎÂÛØÅÍÍÎÉ ÎÏÀÑÍÎÑÒÈ

- Íå ïðèêàñàéòåñü ê âðàùàþùåìóñÿ çóá÷àòîìó êîëåñó ìåõàíèçìà
ïîäà÷è ïðîâîëîêè.

- Â ïîæàðî- è âçðûâîîïàñíûõ ïîìåùåíèÿõ ñîáëþäàéòå îñîáûå
ïðàâèëà, ñîîòâåòñòâóþùèå íàöèîíàëüíûì è ìåæäóíàðîäíûì
íîðìàì.

- Ñâàðî÷íûå àïïàðàòû äëÿ ðàáîò â óñëîâèÿõ ïîâûøåííîé
ýëåêòðè÷åñ-êîé îïàñíîñòè  (íàïðèìåð, êîòëàõ) äîëæíû èìåòü
îáîçíà÷åíèå S.

- Ñâàðî÷íûå ñîåäèíåíèÿ, êîòîðûå äîëæíû óäîâëåòâîðÿòü îñîáûì
òðåáîâàíèÿì áåçîïàñíîñòè, ìîãóò âûïîëíÿòüñÿ òîëüêî ñïåöèàëüíî
îáó÷åííûì ïåðñîíàëîì.

- Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå êðàíîì èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ öåïè èëè êàíàòû
öåïëÿòü ê êðàíîâûì ïðîóøèíàì ïîä íàèìåíüøèì óãëîì ê
âåðòèêàëè. Ãàçîâûé áàëëîí è ìåõàíèçì ïîäà÷è óäàëèòü.

- Ïðè êðàíîâîé òðàíñïîðòèðîâêå ìåõàíèçìà ïîäà÷è ïðîâîëîêè,
ñëåäóåò âñåãäà çàöåïëÿòü òîëüêî çà èçîëèðîâàííûå ïðîóøèíû.

ÍÅÔÎÐÌÀËÜÍÛÅ ÌÅÐÛ ÏÐÅÄÎÑÒÎÐÎÆÍÎÑÒÈ

- Èíñòðóêöèþ ïîñòîÿííî õðàíèòü âáëèçè ìåñòà ïðèìåíåíèÿ
ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà.

- Äîïîëíèòåëüíî ê èíñòðóêöèè ñîáëþäàòü äåéñòâóþùèå îáùèå è
ìåñòíûå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè è ýêîëîãèè.

- Âñå óêàçàíèÿ íà ñâàðî÷íîì àïïàðàòå ñîäåðæàòü â ÷èòàåìîì
ñîñòîÿíèè.

ÎÁÙÈÅ  ÏÎËÎÆÅÍÈß

Ñâàðî÷íûé àïïàðàò èçãîòîâëåí â ñîîòâåòñòâèè ñ òåõíè÷åñêèìè ñòàí-
äàðòàìè è óñòàíîâëåííûìè ïðàâèëàìè òåõíèêè áåçîïàñíîñòè. Òåì
íå ìåíåå ïðè íåïðàâèëüíîì îáðàùåíèè âîçíèêàåò îïàñíîñòü:
- òðàâìèðîâàíèÿ îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà èëè òðåòüåãî ëèöà
- ïðè÷èíåíèÿ óùåðáà ñàìîìó àïïàðàòó èëè ìàòåðèàëüíûì öåííîñòÿì

ïðåäïðèÿòèÿ
- íàðóøåíèÿ ýôôåêòèâíîãî ðàáî÷åãî ïðîöåññà

Âñå ëèöà, êîòîðûå ñâÿçàíû ñ ââîäîì â ýêñïëóàòàöèþ, óïðàâëåíèåì,
óõîäîì è òåõíè÷åñêèì îáñëóæèâàíèåì àïïàðàòà äîëæíû
- ïðîéòè ñîîòâåòñâóþùóþ àòòåñòàöèþ
- èìåòü çíàíèÿ ïî ñâàðêå
- òî÷íî ñîáëþäàòü äàííóþ èíñòðóêöèþ

Íåèñïðàâíîñòè, êîòîðûå ìîãóò ñíèçèòü áåçîïàñíîñòü, äîëæíû áûòü
ñðî÷íî óñòðàíåíû.

Ðå÷ü èäåò î Âàøåé áåçîïàñíîñòè!

ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ ÑÎÃËÀÑÍÎ ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈÞ

Ñâàðî÷íûé àïïàðàò èñïîëüçîâàòü òîëüêî äëÿ ðàáîòû ñîãëàñíî åãî
íàçíà÷åíèþ (ñì.  ðàçäåë ,,Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ, ââîä â ýêñïëóàòàöèþ’’).

Èñïîëüçîâàíèå ñîãëàñíî íàçíà÷åíèþ ïîäðàçóìåâàåò òàêæå:
- ñëåäîâàíèå âñåì óêàçàíèÿì äàííîãî ðóêîâîäñòâà
- ïðîâåäåíèå òåõíè÷åñêèõ îñìîòðîâ è ðàáîò ïî òåõîáñëóæèâàíèþ

ÎÁßÇÀÍÍÎÑÒÈ ÏÎËÜÇÎÂÀÒÅËß

Ïîëüçîâàòåëü îáÿçóåòñÿ äîïóñêàòü ê ðàáîòàì íà ñâàðî÷íîì àïïàðàòå
òîëüêî ëèö, êîòîðûå:
- îçíàêîìèëèñü ñ îñíîâíûìè ïðàâèëàìè òåõíèêè áåçîïàñíîñòè,

ïðîøëè îáó÷åíèå ïî ïîëüçîâàíèþ ñâàðî÷íûì àïïàðàòîì
- ïðî÷èòàëè ðàçäåë ,,Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè’’ è óêàçàíèÿ

î íåîáõîäìûõ ìåðàõ ïðåäîñòîðîæíîñòè, ïðèâîäèìûå â äàííîì
ðóêîâîäñòâå, ïîíÿëè è ïîäòâåðäèëè ýòî ñâîåé ïîäïèñüþ

Ñîáëþäåíèå òåõíèêè áåçîïàñíîñòè ïåðñîíàëîì äîëæíî ïåðèîäè÷åñêè
êîíòðîëèðîâàòüñÿ.

ÎÁßÇÀÍÍÎÑÒÈ ÏÅÐÑÎÍÀËÀ

Âñå ëèöà, êîòîðûì ïîðó÷åíû ðàáîòû íà ñâàðî÷íûõ àïïàðàòàõ, ïåðåä
íà÷àëîì ðàáîò îáÿçàíû
- ñîáëþñòè îñíîâíûå ïðàâèëà áåçîïàñíîñòè
- ïðî÷èòàòü ðàçäåë ,,Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè’’ è óêàçàíèÿ î

íåîáõîäìûõ ìåðàõ ïðåäîñòîðîæíîñòè, ïðèâîäèìûå â äàííîì
ðóêîâîäñòâå, è ïîäòâåðäèòü ýòî ñâîåé ïîäïèñüþ

ËÈ×ÍÎÅ ÇÀÙÈÒÍÎÅ ÎÑÍÀÙÅÍÈÅ

Äëÿ ëè÷íîé çàùèòû ñîáëþäàéòå ñëåäóþùèå ïðàâèëà:
- íîñèòü ïðî÷íóþ îáóâü, ñîõðàíÿþùóþ èçîëèðóþùèå ñâîéñòâà

â òîì ÷èñëå è âî âëàæíûõ óñëîâèÿõ
- çàùèùàòü ðóêè èçîëèðóþùèìè ïåð÷àòêàìè
- ãëàçà çàùèùàòü çàùèòíîé ìàñêîé ñ îòâå÷àþùèì ñòàíäàðòàì

òåõíèêè áåçîïàñíîñòè ôèëüòðîì ïðîòèâ óëüòðàôèîëåòîâîãî
èçëó÷åíèÿ

- èñïîëüçîâàòü òîëüêî ñîîòâåòñòâóþùóþ (òðóäíî âîñïëàìåíÿþ-
ùóþñÿ îäåæäó)

- ïðè ñèëüíîì øóìå íàäåòü íàóøíèêè

Íàõîäÿùèõñÿ âáëèçè ëèö íóæíî:
- èíôîðìèðîâàòü îá îïàñíîñòè
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ÊÀËÈÁÐÎÂÊÀ ÑÂÀÐÎ×ÍÛÕ ÀÏÏÀÐÀÒÎÂ

Íà îñíîâàíèè ìåæäóíàðîäíûõ íîðì ðåêîìåíäóåòñÿ ñèñòåìàòè-
÷åñêàÿ êàëèáðîâêà ñâàðî÷íûõ àïïàðàòîâ. Ôðîíèóñ ðåêîìåíäóåò
èíòåðâàë 12 ìåñÿöåâ. Äëÿ ïîëó÷åíèÿ ïîäðîáíîé èíôîðìàöèè ñâÿ-
æèòåñü ñ Âàøèì ïðåäñòàâèòåëåì „Ôðîíèóñà“.

ÎÁÎÇÍÀ×ÅÍÈÅ ÑÅ

Ñâàðî÷íûé àïïàðàò óäîâëåòâîðÿåò îñíîâíûì òðåáîâàíèÿì çíàêà  ÑÅ.

ÀÂÒÎÐÑÊÎÅ ÏÐÀÂÎ

Àâòîðñêîå ïðàâî íà äàííîå ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè ñîõðàíÿåò
ôèðìà „Ôðîíèóñ“ („Fronius International GmbH&Co.KG“).
Òåêñò è èçîáðàæåíèÿ ñîîòâåòñòâóþò ñîñòîÿíèþ íà ìîìåíò ïóáëèêà-
öèè. Ïðàâî íà èçìåíåíèÿ ñîõðàíÿåòñÿ. Ïðåòåíçèè ñî ñòîðîíû ïîêóïà-
òåëÿ, îïèðàþùèåñÿ íà ñîäåðæàíèå äàííîãî ðóêîâîäñòâà, íå ïðèíè-
ìàþòñÿ. Çàìå÷àíèÿ, óêàçàíèÿ íà îøèáêè è ïðåëîæåíèÿ ïî äîðàáîòêå
äàííîãî ðóêîâîäñòâà  áóäóò ïðèíÿòû ñ áëàãîäàðíîñòüþ.

ÌÅÐÛ ÏÐÅÄÎÑÒÎÐÎÆÍÎÑÒÈ ÍÀ ÐÀÁÎ×ÅÌ ÌÅÑÒÅ

- Ñâàðî÷íûé àïïàðàò äîëæåí áûòü ïðî÷íî óñòàíîâëåí íà ðîâíîì,
ïðî÷íîì îñíîâàíèè. Îïðîêèäûâàíèå ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà ìîæåò
áûòü îïàñíûì äëÿ æèçíè.

- Â ïîæàðî- è âçðûâîîïàñíûõ ïîìåùåíèÿõ ñîáëþäàòü îñîáûå
ïðàâèëà, ñîîòâåòñòâóþùèå íàöèîíàëüíûì è ìåæäóíàðîäíûì
íîðìàì.

- Ïîñðåäñòâîì âíóòðåííèõ èíñòðóêöèé è ñèñòåìû êîíòðîëÿ îáåñ-
ïå÷èòü, ÷òîáû ðàáî÷èå ìåñòà ïîääåðæèâàëèñü â ÷èñòîòå è íå
çàãðîìîæäàëèñü.

ÁËÓÆÄÀÞÙÈÅ ÑÂÀÐÎ×ÍÛÅ ÒÎÊÈ

- Ñëåäèòü çà òåì, ÷òîáû êëåììà êàáåëÿ ìàññû áûëà ïðî÷íî ïðèñî-
åäèíåíà ê èçäåëèþ

- Ïî âîçìîæíîñòè íå óñòàíàâëèâàòü ñâàðî÷íûé àïïàðàò íåïîñðåä-
ñòâåííî íà ýëåêòðîïðîâîäíîå ïîêðûòèå ïîëà èëè ðàáî÷åãî ñòîëà.
Èñïîëüçîâàòü èçîëèðóþùèå ïðîêëàäêè

ÌÅÐÛ ÏÐÅÄÎÑÒÎÐÎÆÍÎÑÒÈ Â ÎÁÛ×ÍÛÕ
ÓÑËÎÂÈßÕ

- Âêëþ÷àòü ñâàðî÷íûé àïïàðàò òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè âñå
ïðåäîõðàíèòåëüíûå óñòðîéñòâà ôóíêöèîíèðóþò.

- Ïåðåä âêëþ÷åíèåì àïïàðàòà îáåñïå÷èòü, ÷òîáû íèêòî íå ìîã
îêàçàòüñÿ â îïàñíîñòè.

- Ìèíèìóì îäèí ðàç â íåäåëþ ïðîâåðÿòü àïïàðàò íà âíåøíå
ïîâðåæäåíèÿ è ôóíêöèîíèðîâàíèå ïðåäîõðàíèòåëüíûõ óñòðîéñòâ.

ÊÎÍÒÐÎËÜ ÇÀ ÒÅÕÍÈÊÎÉ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ

Ïðåäïðèÿòèå, ýêñïëóàòèðóþùåå àïïàðàò, îáÿçàíî ïîñëå èçìåíåíèÿ
èëè ðåêîíñòðóèðîâàíèÿ, ðåìîíòà, óõîäà è õðàíåíèÿ, à òàêæå ìèíèìóì
êàæäûå øåñòü ìåñÿöåâ ïðîâîäèòü ïðîâåðêè ðàáîòîñïîñîáíîñòè è
èñïðàâíîñòè ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà. Ïðîâåðêè äîëæíû ïðîâîäèòüñÿ
ñïåöèàëèñòîì -ýëåêòðèêîì.
Ïðè ïðîâåðêå ñîáëþäàòü ñëåäóþùèå ïðàâèëà:
- IEC (EN) 60 974 -1 - „Óñòàíîâêè äëÿ ýëåêòðîäóãîâîé ñâàðêè, ×àñòü 1“
- VBG 4,§5 - „Ýëåêòðè÷åñêèå óñòàíîâêè“
- VBG 15, §33/§49 - „Ñâàðêà, ðåçêà  è áëèçêèå èì ìåòîäû“
- VDE 0701-1  -“Ðåìîíò, èçìåíåíèå è ïðîâåðêà ýëåêòðè÷åñêèõ

àïïàðàòîâ“.

Áîëåå ïîäðîáíóþ èíôîðìàöèþ ïî ðåìîíòó, ïåðåäåëêå è ïîñëåäóþùåé
ïðîâåðêå ñâàðî÷íûõ àïïàðàòîâ Âû ìîæåò ïîëó÷èòü ó ñîîòâåòñâóþùåé
ñóðâèñíîé ñëóæáû ôèðìû Ôðîíèóñ. Ïî Âàøåìó çàïðîñó Âàì áóäåò
ïðåäîñòàâëåíà èíñòðóêöèÿ „Ïðîâåðêà ñâàðî÷íûõ àïïðàòîâ ñ òî÷êè
çðåíèÿ òåõíèêè áåçîïàñíîñòè“.

ÏÅÐÅÄÅËÊÈ  Â ÑÂÀÐÎ×ÍÎÌ ÀÏÏÀÐÀÒÅ

- Áåç ðàçðåøåíèÿ ïðîèçâîäèòåëÿ íå ïðîâîäèòü íèêàêèõ èçìåíåíèé
è ïåðåäåëîê.

- Ïîâðåæäåííûå äåòàëè òîò÷àñ çàìåíèòü.

ÇÀÏÀÑÍÛÅ È ÁÛÑÒÐÎÈÇÍÀØÈÂÀÞÙÈÅÑß
ÄÅÒÀËÈ

- Èñïîëüçîâàòü òîëüêî îðèãèíàëüíûå äåòàëè. Ïðè ïðèìåíåíèè äðó-
ãèõ äåòàëåé íå ãàðàíòèðîâàíî, ÷òî îíè ñêîíñòðóèðîâàíû è èçãî-
òîâëåíû íàäåæíî è îòâå÷àþò ýêñïëóàòàöèîííûì òðåáîâàíèÿì è
òðåáîâàíèÿì áåçîïàñíîñòè.

- Ïðè çàêàçå óêàæèòå òî÷íîå íàçâàíèå è ñîîòâåòñòâóþùèé íîìåð
ñîãëàñíî ñïèñêó çàïàñíûõ ÷àñòåé, à òàêæå ñåðèéíûé íîìåð
àïïàðàòà.
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ÎÁÙÈÅ ÏÎËÎÆÅÍÈß

ÏÐÈÍÖÈÏ ÄÅÉÑÒÂÈß

Ñâàðî÷íûé àïïàðàò TP 1500 ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé äàëüíåéøåå
ðàçâèòèå íîâîãî ïîêîëåíèÿ ñâàðî÷íûõ âûïðÿìèòåëåé.  Ïðèìåíåíèå
âûñîêîýôôåêòèâíîé ñèëîâîé ýëåêòðîíèêè ïîçâîëèëî ñîçäàòü
óíèêàëüíûé âûïðÿìèòåëü, âåñÿùèé âñåãî ëèøü 4,7 êã.

Àïïàðàò TP 1500 ðàáîòàåò ïî ïðèíöèïó ðåçîíàíñíîãî èíâåðòîðà.
Íàïðÿæåíèå ñåòè âûïðÿìëÿåòñÿ. Çàòåì âûïðÿìëåíîå íàïðÿæåíèå
ïðåîáðàçóåòñÿ â ïåðåìåííîå ñ ÷àñòîòîé 150 êÃö è ïîäàåòñÿ íà
ñâàðî÷íûé òðàíñôîðìàòîð. Ñ âûõîäà ñâàðî÷íîãî òðàíñôîðìàòîðà
ñíèìàåòñÿ òðåáóåìîå ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå è ïîäàåòñÿ íà âûõîäíûå
êëåììû ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà.

Ïðè äàëüíåéøåì ðàçâèòèè èíâåðòîðíîé ñõåìû äëÿ àïïàðàòà TP 1500
áûëè èñïîëüçîâàíû ñîâåðøåííî íîâûå ïîäõîäû. Âìåñòî òðà-
äèöèîííîãî òðàíçèñòîðíîãî êëþ÷à èëè øèðîòíî-èìïóëüñíîé ìîäó-
ëÿöèè, äëÿ ïîëó÷åíèÿ âûñîêî÷àñòîòíîãî ïåðâè÷íîãî íàïðÿæåíèÿ
èñïîëüçîâàëñÿ ïðèíöèï ðåçîíàíñíîãî ïðåîáðàçîâàòåëÿ.

Õîòÿ òàêîé ïîäõîä óñëîæíÿåò ðåãóëèðîâàíèå, äëÿ ñâàðî÷íûõ ïðèìå-
íåíèé ïðèíöèï ðåçîíàíñíîãî ïðåîáðàçîâàòåëÿ îòêðûâàåò öåëûé ðÿä
ïðåèìóùåñòâ:
- ñ ïîìîùüþ ðåçîíàíñíîé ñõåìû ìîãóò áûòü ðåàëèçîâàíû ïðàêòè-

÷åñêè "èäåàëüíûå âíåøíèå õàðàêòåðèñòèêè"
- óìåíüøåíèå ïîòåðü íà ïåðåêëþ÷åíèå ïîçâîëÿåò ïîëó÷èòü

áîëåå âûñîêóþ ÷àñòîòó ïåðåêëþ÷åíèÿ ïðè îïòèìàëüíîì ê.ï.ä.
- ïðåâîñõîäíûå ñâàðî÷íûå ñâîéñòâà è ñâîéñòâà çàæèãàíèÿ â

ñî÷åòàíèè ñ íàèìåíüøèìè âîçìîæíûìè ðàçìåðàìè è âåñîì

Ýëåêòðîííûé ðåãóëÿòîð ïîäñòðàèâàåò âíåøíþþ õàðàêòåðèñòèêó
èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ ïîä èñïîëüçóåìûé òèï ýëåêòðîäîâ. Â àïïàðàò
çàëîæåí ñïåöèàëüíûé ðåæèì äëÿ ñâàðêè öåëëþëîçíûìè
ýëåêòðîäàìè, ÷òî ïîçâîëÿåò ïîëó÷èòü ïðåêðàñíûå ðåçóëüòàòû ïðè
ýòîì âèäå ñâàðêè.

Ñóùåñòâåííûì ðàñøèðåíèåì îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ àïïàðàòà ÿâëÿåòñÿ
âîçìîæíîñòü èñïîëüçîâàíèÿ åãî äëÿ ñâàðêè ÒÈÃ ñ êîíòàêòíûì
çàæèãàíèåì.

ÊÎÍÖÅÏÖÈß ÀÏÏÀÐÀÒÀ

Îáùèå ïîëîæåíèÿ

Ïîìèìî ìíîãî÷èñëåííûõ ôóíêöèé è ñâîéñòâ, âõîäÿùèõ â îñíàùåíèå
ñòàíäàðòíîãî èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ ÒÐ1500, ñïåöèàëüíûå âåðñèè TP
1500 RC è TP 1500 TIG îòëè÷àåò ðÿä äîïîëíèòåëüíûõ ôóíêöèîíàëüíûõ
îñîáåííîñòåé.

Âñå òðè âåðñèè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ TP 1500 èìåþò ìàëûå ðàçìåðû,
îäíàêî ñêîíñòðóèðîâàíû è èçãîòîâëåíû òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû
íàäåæíî ðàáîòàòü â ñàìûõ òÿæåëûõ óñëâèÿõ.
Êîðïóñ èç ìåòàëëè÷åñêèõ ëèñòîâ, îêðàøåííûõ ìåòîäîì íàïûëåíèÿ,
ýëåìåíòû ïàíåëè óïðàâëåíèÿ, çàùèùåííûå ïëàñòìàññîâîé ðàìîé,
è òîêîâûå ðàçúåìû ñ øòûêîâûì çàòâîðîì óäîâëåòâîðÿþò ñàìûì
âûñîêèì òðåáîâàíèÿì. Ïðèêðåïëåííûé ê àïïàðàòó ðåìåíü ïîçâîëÿåò
ëåãêî ïåðåíîñèòü àïïàðàò êàê âíóòðè ïðåäïðèÿòèÿ, òàê è íà ñòðîé-
ïëîùàäêàõ.

TP 1500 RC

Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ TP 1500 RC ïîçâîëÿåò ïîäêëþ÷àòü äèñòàíöèîííûé
ðåãóëÿòîð TR 1500 è íîæíîé äèñòàíöèîííûé ðåãóëÿòîð TR 1500 F.

Äèñòàíöèîííûå ðåãóëÿòîðû ïîäêëþ÷àþòñÿ ñ ñïåöèàëüíîìó ðàçúåìó
íà èñòî÷íèêå ïèòàíèÿ è ïîçâîëÿþò ðåãóëèðîâàòü ñâàðî÷íûé òîê â
ïðîöåññå ñâàðêè.

TP 1500 TIG

Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ TP 1500 TIG òàêæå ïîçâîëÿåò ðàáîòàòü ñ äèñ-
òàíöèîííûìè ðåãóëÿòîðàìè, à êðîìå òîãî ïðåäîñòàâëÿåò áîëåå
øèðîêèå âîçìîæíîñòè â îáëàñòè ñâàðêè ÒÈÃ,

Ñâàðî÷íàÿ ãîðåëêà ÒÈÃ AL 1500 (ñ âñòàâíûì ãàçîâûì ñîïëîì)
ñïåöèàëüíî ñïðîåêòèðîâàíà èñõîäÿ èç áîëåå øèðîêèõ âîçìîæíîñòåé
èñòî÷íèêà TP 1500 TIG â îáëàñòè ñâàðêè ÒÈÃ. Êðîìå òîãî, èñòî÷íèê
îñíàùåí ïîòåíöèîìåòðîì äëÿ ðåãóëèðîâàíèÿ ñâàðî÷íîãî òîêà â
ïðîöåññå ñâàðêè.

Äîïîëíèòåëüíûé ñâàðî÷íûé ðåæèì "ñâàðêà ÒÈÃ èìïóëüñíîé äóãîé"
îñîáåííî õîðîøî ïðèãîäåí :
- äëÿ çàïîëíåíèÿ ïàçà ïðè ñâàðêå âñòûê
- äëÿ ïîëó÷åíèÿ ðàâíîìåðíîé "÷åøóé÷àòîé" ïîâåðõíîñòè øâà

Ðàñøèðåíèå âîçìîæíîñòåé èñïîëüçîâàíèÿ â îáñëàñòè ñâàðêè ÒÈÃ
äîñòèãàåòñÿ òàêæå çà ñ÷åò êîíòàêíîãî çàæèãàíèÿ è óíèêàëüíîé
ôóíêöèè TIG-Comfort-Stop (êîìôðòíàÿ îñòàíîâêà ñâàðêè).

Ôóíêöèÿ TIG-Comfort-Stop îáåñïå÷èâàåò ïîñòåïåííîå ñíèæåíèå òîêà
â êîíöå ñâàðêè (Downslope). Ðàíåå ýòî áûëî âîçìîæíî òîëüêî
ïðè èñïîëüçîâàíèè äîðîãîñòîÿùèõ ãîðåëîê ñ âñòðîåííûì ïåðåêëþ-
÷àòåëåì è êàáåëåì óïðàâëåíèÿ.

Äëÿ òîãî, ÷òîáû çàäåéñòâîâàòü ïîñòåïåííîå ñíèæåíèå òîêà â êîíöå
ñâàðêè (Downslope) íåîáõîäèìî âñåãî ëèøü ïðèïîäíÿòü è ñíîâà
îïóñòèòü ãîðåëêó. Ïîñòåïåííîå ñíèæåíèå òîêà â êîíöå ñâàðêè
îáåñïå÷èâàåò íàäåæíóþ çàùèòó êðàòåðà èëè ïðè íåîáõîäèìîñòè
ýôôåêòèâíîå çàïîëíåíèå êðàòåðà.

Îïòèìàëüíàÿ ãàçîâàÿ çàùèòà ñâàðíîãî øâà äîñòèãàåòñÿ òàêæå
áëàãîäàðÿ ïðîäóìàííîé ñèñòåìå óïðàâëåíèÿ ïîäà÷åé ãàçà. Òàê æå
êàê è ôóíêöèÿ TIG-Comfort-Stop, óïðàâëåíåèå ïîäà÷åé ãàçà íå
òðåáóåò ñïåöèàëüíîé ãîðåëêè ñ ïåðåêëþ÷àòåëåì è êàáåëåì
óïðàâëåíèÿ. Ïðè çàæèãàíèè äóãè ïîäà÷à ãàçà âêëþ÷àåòñÿ
àâòîìàòè÷åñêè. Òàêæå àâòîìàòè÷åñêè ïîäà÷à ãàçà îòêëþ÷àåòñÿ ïî
îêîí÷àíèè ñâàðêè.

Â çàâèñèìîñòè îò âåëè÷èíû ñâàðî÷íîãî òîêà (îò 10À äî 150À) âñåìÿ
ïðîäóâêè ãàçà ïîñëå îêîí÷àíèÿ ñâàðêè ñîñòàâëÿåò îò 3 äî 12 ñåêóíä.

Ðèñ.1 Ñâàðî÷íûé àïïàðàò TP 1500
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Ðèñ.2 TP 1500 â îñíàùåíèè äëÿ
ðó÷íîé ýëåêòðîäíîé
ñâàðêè

Ðèñ.3 TP 1500 â îñíàùåíèè äëÿ
ñâàðêè ÒÈÃ

ÎÁËÀÑÒÈ ÏÐÈÌÅÍÅÍÈß

Ðèñ.4 TP 1500 TIG îñíàùåííûé
ñâàðî÷íîé ãîðåëêîé
AL 1500

ÎÏÈÑÀÍÈÅ ÝËÅÌÅÍÒÎÂ ÓÏÐÀÂËÅÍÈß

Ðèñ.6 Èñòî÷íèê TP 1500 TIG: ýëåìåíòû óïðàâëåíèÿ è èíäèêàòîðû íà
ïàíåëè óïðàâëåíèÿ

Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü

Êíîïêà "âûáîð ðåæèìà" ... äëÿ âûáîðà ðåæèìà ñâàðêè
- ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì 
- ñâàðêà öåëëþëîçíûì ýëåêòðîäîì 
- ñâàðêà ÒÈÃ 
- ñâàðêà ÒÈÃ èìïóëüñíîé äóãîé  (òîëêî äëÿ TP 1500 TIG)

Óêàçàíèå! Ïðè îòêëþ÷åíèè ñåòåâîãî øòåêåðà âûáðàííûé ðåæèì
ñîõðàíÿåòñÿ â ïàìÿòè èñòî÷íèêà.

Ðåãóëÿòîð ñâàðî÷íîãî òîêà ... ïîçâîëÿåò ïëàâíî ðåãóëèðîâàòü
ñâàðî÷íûé òîê

Èíäèêàòîð íåïîëàäêè - ñâåòèòñÿ ïðè ïåðåãðåâå èñòî÷íèêà

 - Ãíåçäî òîêà ñ áàéîíåòíûì ðàçúåìîì ... ñëóæèò:
- ïðè ñâàðêå ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì: äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñâà-

ðî÷íîãî êàáåëÿ èëè êàáåëÿ ìàññû (â çàâèñèìîñòè îò òèïà
ýëåêòðîäà)

- ïðè ñâàðêå ÒÈÃ: äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ êàáåëÿ ìàññû

 - Ãíåçäî òîêà ñ áàéîíåòíûì ðàçúåìîì ... ñëóæèò:
- ïðè ñâàðêå ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì: äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñâà-

ðî÷íîãî êàáåëÿ èëè êàáåëÿ ìàññû (â çàâèñèìîñòè îò òèïà
ýëåêòðîäà)

- ïðè ñâàðêå ÒÈÃ: äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ãîðåëêè ÒÈÃ (òîê)

Ãíåçäî äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ äèñòàíöèîííîãî ðåãóëÿòîðà ...
ñëóæèò äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ:
- äèñòàíöèîííîãî ðåãóëÿòîðà (òîëüêî  TP 1500 RC è TP 1500 TIG)
- êàáåëÿ óïðàâëåíèÿ ñâàðî÷íîé ãîðåëêè 1500 (òîëüêî  TP 1500 TIG)

Ãíåçäî äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ çàùèòíîãî ãàçà (òîëüêî äëÿ TP
1500 TIG) ... äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ øëàíãà çàùèòíîãî ãàçà
- ïðè èñïîëüçîâàíèè ñâàðî÷íîé ãîðåëêè  AL 1500

Ïûëåâîé ôèëüòð ... â çîíå âñàñûâàíèÿ âåíòèëÿòîðà
- ïðåäîòâðàùàåò çàãðÿçíåíèå âíóòðåííåãî ïðîñòðàíñòâà èñòî÷-

íèêà ïðè ðàáîòå íà ó÷àñòêàõ ñ ñèëüíûì îáðàçîâàíèåì ïûëè

Óêàçàíèå! Ðåêîìåíäóåòñÿ âñåãäà èñïîëüçîâàòü èñòî÷íèê ñ ïûëåâûì
ôèëüòðîì.

Ðèñ.5 TP 1500 - Âèä ñïåðåäè è ñçàäè
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Âíèìàíèå! Ïåðåä ââîäîì â ýêñïëóàòàöèþ ñëåäóåò ïðî÷èòàòü
ðàçäåë „Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè“.

ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ ÑÎÃËÀÑÍÎ ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈÞ

Ñâàðî÷íûé àïïàðàò ïðåäíàçíà÷åí èñêëþ÷èòåëüíî äëÿ ñâàðêè
ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì, ñâàðêè ÒÈÃ è äóãîâîé ñòðîæêè.
Èíîå èñïîëüçîâàíèå àïïàðàòà ñ÷èòàåòñÿ íå ñîîòâåòñâóþùèì
íàçíà÷åíèþ. Èçãîòîâèòåëü íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà óùåðá,
âûçâàííûé èñïîëüçîâàíèåì àïïàðàòà íå ïî íàçíà÷åíèþ.

Èñïîëüçîâàíèå ñîãëàñíî íàçíà÷åíèþ ïîäðàçóìåâàåò òàêæå:
- ñîáëþäåíèå óêàçàíèé íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè
- âûïîëíåíèå òåõíè÷åñêèõ ïðîâåðîê è òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ

Âíèìàíèå! Ñâàðî÷íûé àïïàðàò íå èñïîëüçîâàòü äëÿ ðàçìî-
ðàæèâàíèÿ òðóá.

ÒÐÅÁÎÂÀÍÈß Ê ÐÀÇÌÅÙÅÍÈÞ

Ñâàðî÷íûé àïïàðàò ïðîâåðåí ïî êëàññó çàùèòû IP23, ÷òî îçíà÷àåò:
- çàùèòà îò ïðîíèêíîâåíèÿ èíîðîäíûõ òâåðäûõ òåë äèàìåòðîì

áîëåå 12,5 ìì (.49 in.)
- çàùèòà îò âîäÿíûõ áðûçã ïîä óãëîì 60° ê âåðòèêàëè

Â ñîîòâåòñòâèè ñ êëàññîì çàùèòû IP23 ñâàðî÷íûé àïïàðàò ìîæíî
ðàçìåùàòü è ýêñïëóàòèðîâàòü íà îòêðûòîì âîçäóõå. Âíóòðåííèå
ýëåêòðè÷åñêèå äåòàëè àïïàðàòà çàùèùåíû îò íåïîñðåäñòâåííîãî
âîçäåéñòâèÿ ñûðîñòè.

Âíèìàíèå! Ñâàðî÷íûé àïïàðàò óñòàíîâèòü íà ðîâíîé
òâåðäîé ïîâåðõíîñòè. Îïðîêèäûâàíèå àïïàðàòà ìîæåò áûòü
îïàñíûì äëÿ æèçíè.

Âîçäóøíûé êàíàë ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé âàæíîå ïðåäîõðàíèòåëü-
íîå óñòðîéñòâî. Íåîáõîäèìî ðàçìåùàòü àïïàðàò òàê, ÷òîáû
îáåñïå÷èâàëñÿ áåñïðåïÿòñòâåííûé âõîä è âûõîä îõëàæäàþùåãî
âîçäóõà ÷åðåç âåíòèëÿöèîííûå ïðîðåçè íà ïåðåäíåé è çàäíåé
ïàíåëÿõ. Ñëåäèòü çà òåì, ÷òîáû ìåòàëëè÷åñêàÿ ïûëü (íàïðèìåð, ïðè
íàæäà÷íîé øëèôîâêå) íå çàñàñûâàëàñü íåïîñðåäñòâåííî â àïïàðàò
âåíòèëÿòîðîì îõëàæäåíèÿ.

ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ Ê ÑÅÒÈ

Ñâàðî÷íûé àïïàðàò ðàññ÷èòàí íà íàïðÿæåíèå ñåòè, óêàçàííîå íà
èäåíòèôèêàöèîííîì ùèòêå ñ òåõíè÷åñêèìè äàííûìè. Âåëè÷èíà
ñåòåâîãî ïðåäîõðàíèòåëÿ ïðèâîäèòñÿ â òåõíè÷åñêèõ äàííûõ.

Ñâàðî÷íûé àïïàðàò â ñåðèéíîì èñïîëíåíèè ðàññ÷èòàí íà ñåòåâîå
íàïðÿæåíèå 230 Â~ (+/- 15%). Áëàãîäàðÿ äîïóñêó  +/- 15% àïïàðàò
ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ è ïðè íàïðÿæåíèè ñåòè 220 Â~ èëè 240 Â~.

Óêàçàíèå! Ïðè èñïîëüçîâàíèè àïïàðàòà ñ íåïðàâèëüíûì íàïðÿ-
æåíèåì ïèòàíèÿ âñå ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà èçãîòîâèòåëÿ òåðÿþò
ñèëó.

ÂÂÎÄ Â ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÞ

ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ ÑÅÒÅÂÎÃÎ ØÒÅÊÅÐÀ

Âíèìàíèå! Ñåòåâîé øòåêåð äîëæåí ñîîòâåòñâîâàòü
íàïðÿæåíèþ ïèòàíèÿ è òîêîïîòðåáëåíèþ ñâàðî÷íîãî àïïà-
ðàòà (ñì. òåõíè÷åñêèå äàííûå).

Âíèìàíèå! Ïðåäîõðàíèòåëü ñåòåâîãî êàáåëÿ äîëæåí
ñîîòâåòñâîâàòü òîêîïîòðåáëåíèþ ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà.

ÑÂÀÐÊÀ ÑÒÅÐÆÍÅÂÛÌÈ
ÝËÅÊÒÐÎÄÀÌÈ

- âñòàâèòü ñâàðî÷íûé êàáåëü â ãíåçäî èñòî÷íèêà  èëè , â
çàâèñèìîñòè îò òèïà ýëåêòðîäà, è çàêðåïèòü, ïîâåðíóâ âïðàâî

- âñòàâèòü ñåòåâîé øòåêåð
- ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü   ïåðåâåñòè â ïîëîæåíèå "I"

Âíèìàíèå! Ïîñëå òîãî, êàê ñåòåâîé øòåêåð  ïåðåêëþ÷åí
â ïîëîæåíèå "I", ñòåðæíåâîé ýëåêòðîä íàõîäèòñÿ ïîä òîêîì.
Íå ïðèêàñàéòåñü ýëåêòðîäîì ê òîêîïðîâîäÿùèì èëè çàçåì-
ëåííûì ïðåäìåòàì, òàêèì êàê, íàïðèìåð, ñâàðèâàåìîå
èçäåëèå, êîðïóñ ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà è ò.ä.

- êíîïêîé "âûáîð ðåæèìà"  âûáðàòü îäèí èç ñëåäóþùèõ ðåæèìîâ:
- ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì 

- ñâåòèòñÿ èíäèêàòîð  l
- ñâàðêà öåëëþëîçíûì ýëåêòðîäîì 

- ñâåòèòñÿ èíäèêàòîð 
- âûáðàòü âåëè÷èíó ñâàðî÷íîãî òîêà ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà 
- íà÷àòü ïðîöåññ ñâàðêè

ÔÓÍÊÖÈß HOT-START (ÃÎÐß×ÈÉ ÑÒÀÐÒ)

Âûãîäû:
- óëó÷øåíèå çàæèãàíèÿ äàæå ïðè èñïîëüçîâàíèè ïëîõî çàæè-

ãàþùèõñÿ ýëåêòðîäîâ
- áîëåå êà÷åñòâåííîå ïðîïëàâëåíèå îñíîâíîãî ìàòåðèàëà âî âðåìÿ

çàæèãàíèÿ, ïîýòîìó ìåíüøå íåïðîâàðîâ
- ïðåäîòâðàùåíèå øëàêîâûõ âêëþ÷åíèé

Âíèìàíèå! Åñëè àïïàðàò ðàññ÷èòàí íà ñïåöèàëüíîå íàïðÿ-
æåíèå ïèòàíèÿ, åãî òåõíè÷åñêèå äàííûå ïðèâåäåíû íà ùèòêå,
ïðèêðåïëåííîì ê çàäíåé ïàíåëè. Ñåòåâîé ðàçúåì, êàáåëè ñåòè
ïèòàíèÿ, à òàêæå ñåòåâûå ïðåäîõðàíèåëè äîëæíû âûáèðàòüñÿ
èñõîäÿ èõ ýòèõ òåõíè÷åñêèõ äàííûõ.

Ðèñ.7 Äîïóñêè ïî íàïðÿæåíèþ ïèòàíèÿ

+15%

265 Â~195 Â~

-15%

230 Â~

I (A)

t

90A

0,5 ñåê 1 ñåê 1,5 ñåê

120A

Ðèñ.7a Ïðèìåð ôóíêöèè "Hot-Start"
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Íà ïðîòÿæåíèè 0,5 ñåê ñâàðî÷íûé òîê óâåëè÷èâàåòñÿ íà îïðå-
äåëåííóþ âåëè÷èíó. Ýòà âåëè÷èíà ñîñòàâëÿåò îäíó òðåòü îò
çàäàííîé âåëè÷èíû ñâàðî÷íîãî òîêà (Ðèñ 7à).

Ïðèìåð: óñòàíîâëåííîå ðåãóëÿòîðîì çíà÷åíèå ñâàðî÷íîãî òîêà
ñîñòàâëÿåò 90 A. Òîê ãîðÿ÷åãî ñòàðòà ñîñòàâëÿåò:
90 A + (90 A / 3) = 120 A

Óêàçàíèå! Ïðè çàäàííîé ñèëå òîêà 120 A è âûøå òîê ãîðÿ÷åãî
ñòàðòà îãðàíè÷èâàåòñÿ âåëè÷èíîé 160 A.

ÔÓÍÊÖÈß ANTI-STICK (ÏÐÎÒÈÂ ÏÐÈËÈÏÀÍÈß)

Ïðè ðàáîòå ñ êîðîòêîé äóãîé ñâàðî÷íîå íàïðÿæåíèå ìîæåò ïîíè-
çèòüñÿ íàñòîëüêî, ÷òî ýëåêòðîä íà÷èíàåò ïðèëèïàòü ê èçäåëèþ, ÷òî
â ñâîþ î÷åðåäü ìîæåò ïðèâåñòè ê ïåðåãðåâàíèþ è ïîð÷å ýëåêòðîäà.

Èñïîëüçîâàíèå ôóíêöèÿ  Anti-Stick ïðåäîòâðàùàåò ïåðåãðåâàíèå
ýëåêòðîäà. Åñëè ýëåêòðîä íà÷èíàåò ïðèëèïàòü ê èçäåëèþ, èñòî÷íèê
ïèòàíèÿ ÷åðåç 1,5 ñåê îòêëþ÷àåò ñâàðî÷íûé òîê. Ïîñëå îòðûâà
ýëåêòðîäà îò èçäåëèÿ ïðîöåññ ñâàðêè ìîæåò áûòü áåñïðåïÿòñòâåííî
ïðîäîëæåí.

ÑÂÀÐÊÀ ÒÈÃ

Âíèìàíèå! Ïðè ñâàðêå ÒÈÃ (èíäèêàòîð ðåæèìà ), èëè èìïóëüñíîé
ñâàðêå ÒÈÃ (èíäèêàòîð ðåæèìà , òîëêî äëÿ TP 1500 TIG), íå
èñïîëüçîâàòü ÷èñòî âîëüôðàìîâûå ýëåêòðîäû (ìàðêèðîâàííûå
çåëåíûì öâåòîì).

Òîëüêî äëÿ èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ TP 1500 TIG: ïîëíûé îáúåì ôóíêöè-
îíàëüíûõ âîçìîæíîñòåé ñâàðêè ÒÈÃ îñóùåñòâèì òîëüêî ïðè
èñïîëüçîâàíèè ãîðåëêè AL 1500.

- òîêîâûé øòåêåð ãîðåëêè ÒÈÃ âñòàâèòü â ãíåçäî   - èñòî÷íèêà
ïèòàíèÿ è çàêðåïèòü, ïîâåðíóâ âïðàâî

- òîêîâûé øòåêåð êàáåëÿ ìàññû âñòàâèòü â ãíåçäî  - èñòî÷íèêà
ïèòàíèÿ è çàêðåïèòü, ïîâåðíóâ âïðàâî

- îñíàñòèòü ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó (ñì. èíñòðóêöèþ ïî ýêñïëóàòàöèè
ñâàðî÷íîé ãîðåëêè)

- ê ãíåçäó äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ äèñòàíöèîííîãî ðåãóëÿòîðà  èñòî÷-
íèêà ïèòàíèÿ (TP 1500 RC è TP 1500 TIG) ïîäêëþ÷èòü:
- äèñòàíöèîííûé ðåãóëÿòîð, èëè
- óïðàâëÿþùèé êàáåëü ãîðåëêè  AL 1500

- ïðèñîåäèíèòü êàáåëü ìàññû ê èçäåëèþ
- óñòàíîâèòü ðåäóêòîð íà ãàçîâûé áàëëîí

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ãîðåëêè ñ ãàçîâûì çàïîðíûì êëàïàíîì:
- ïîäêëþ÷èòü ãàçîâûé øëàíã ê ðåäóêòîðó

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ãîðåëêè AL 1500 (òîëüêî äëÿ TP 1500 TIG):
- ñ ïîìîùüþ ãàçîâîãî øëàíãà ñîåäèíèòü ãàçîâûé ðåäóêòîð ñ

ãíåçäîì äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ çàùèòíîãî ãàçà èñòî÷íèêà 
- çàòÿíóòü íàêèäíóþ ãàéêó

- îòêðûòü êëàïàí ãàçîâîãî áàëëîíà
- âñòàâèòü ñåòåâîé øòåêåð
- ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü   ïåðåâåñòè â ïîëîæåíèå "I"

Âíèìàíèå! Ïîñëå òîãî, êàê âûáðàí ðåæèì ñâàðêè ÒÈÃ,
âîëüôðàìîâûé ýëåêòðîä íàõîäèòñÿ ïîä íàïðÿæåíèåì. Íå
ïðèêàñàéòåñü ôîëüôðàìîâûì ýëåêòðîäîì ê òîêîïðîâîäÿùèì
èëè çàçåìëåííûì ïðåäìåòàì, òàêèì êàê, íàïðèìåð,
ñâàðèâàåìîå èçäåëèå, êîðïóñ ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà è ò.ä.

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ãîðåëêè ñ ãàçîâûì çàïîðíûì êëàïàíîì:
- îòêðûòü çàïîðíûé ãàçîâûé êëàïàí ãîðåëêè, ëèáî íàæàòü êíîïêó

íà ãîðåëêå - çàòåì ñ ïîìîùüþ ðåäóêòîðà óñòàíîâèòü òðåáóåìûé
ðàñõîä ãàçà

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ãîðåëêè AL 1500 (òîëüêî äëÿ TP 1500 TIG): äëÿ
ðåãóëèðîâêè ðàñõîäà çàùèòíîãî ãàçà:
- ñåòåâîé ïåðåêëþ÷àòåëü  ïåðåâåñòè  â ïîëîæåíèå "O"
- íàæàòü êíîïêó "âûáîð ðåæèìà"  è îäíîâðåìåííî ïåðåâåñòè

ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå "I"
- âñå èíäèêàòîðû íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ íà÷èíàþò ìèãàòü
- íà÷èíàåò ðàáîòàòü âåíòèëÿòîð

- ñ ïîìîùüþ ðåäóêòîðà óñòàíîâèòü òðåáóåìûé ðàñõîä ãàçà
- íàæàòü êíîïêó "âûáîð ðåæèìà" 

- âñå èíäèêàòîðû íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ïåðåñòàþò ìèãàòü
- âåíòèëÿòîð âûêëþ÷àåòñÿ (åñëè ïîçâîëÿåò òåìïåðàòóðà èñòî÷íèêà)

Óêàçàíèå! Ïðîáíàÿ ïðîäóâêà ãàçà ïðîëîæàåòñÿ ìàêñèìóì 15
ñåêóíä, åñëè íå ïðåðûâàåòñÿ ðàíüøå íàæàòèåì êíîïêè "âûáîð
ðåæèìà" .

- êíîïêîé "âûáîð ðåæèìà"  âûáðàòü îäèí èç ñëåäóþùèõ ðåæèìîâ:
- ñâàðêà ÒÈÃ 

- ñâåòèòñÿ èíäèêàòîð  
- ñâàðêà ÒÈÃ èìïóëüñíîé äóãîé  

- ñâåòèòñÿ èíäèêàòîð  
- âûáðàòü âåëè÷èíó ñâàðî÷íîãî òîêà ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà 
- óñòàíîâèòü ýëåêòðîä â ìåñòî çàæèãàíèÿ, íàêëîíèòü ãîðêëêó òàê,

÷òîáû êðàé ãàçîâîãî ñîïëà êàñàëñÿ èçäåëèÿ è ìåæäó ýëåêòðîäîì
è èçäåëèåì îñòàâàëñÿ çàçîð 2 - 3ìì (ñì ðèñ. 8a)

- ìåäëåííî ïåðåìåùàòü ãîðåëêó  â âåðòèêàëüíîå ïîëîæåíèå,
îïèðàÿñü íà êðàé ãàçîâîãî ñîïëà äî òåõ ïîð, ïîêà êîíåö ýëåê-
òðîäà íå êîñíåòñÿ äåòàëè (ñì ðèñ. 8b)

Óêàçàíèå! Ñâàðî÷íàÿ ãîðåëêà AL1500 (òîëüêî äëÿ TP 1500 TIG):
êàê òîëüêî ñâàðî÷íàÿ ãîðåëêà êàñàåòñÿ èçäåëèÿ, ïðîèñõîäèò àâòî-
ìàòè÷åñêîå âêëþ÷åíèå ïîäà÷è  ãàçà.
Åñëè ñîïðèêîñíîâåíèå ãîðåëêè è èçäåëèÿ ïðîäîëæàåòñÿ áîëåå 3
ñåêóíä, ñâàðî÷íûé òîê àâòîìàòè÷åñêè îòêëþ÷àåòñÿ. Â ýòîì ñëó÷àå
ãîðåëêó íóæíî óáðàòü è ñâíîâà óñòàíîâèòü â ìåñòî çàæèãàíèÿ.

- ïîäíèìàòü ãîðåëêó ââåðõ è ïîâîðà÷èâàòü â íîðìàëüíîå ïîëîæå-
íèå - ïðîèñõîäèò çàæèãàíèå äóãè (ñì ðèñ. 8c)

- îñóùåñòâèòü ïðîöåññ ñâàðêè

a) êîñíóòüñÿ ñîïëîì
èçäåëèÿ

b) çàæèãàíèå çà ñ÷åò
êàñàíèÿ èçäåëèÿ

c) äóãà çàææåíà

Ôóíêöèÿ „ TIG-Comfort-Stop“ (êîìôîðòíàÿ îñòàíîâêà ñâàðêè ÒÈÃ)
èìååòñÿ òîëüêî â èñòî÷íèêå ïèòàíèÿ TP 1500 TIG.

Ðèñ. 8 Ïîëîæåíèå ãîðåëêè
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Óêàçàíèå! Â ñòàíäàðòíîé çàâîäñêîé êîíôèãóðàöèè ôóíêöèÿ „ TIG-
Comfort-Stop“ (êîìôîðòíàÿ îñòàíîâêà ñâàðêè ÒÈÃ) äåàêòèâèðîâàíà
(ñì. íèæå ðàçäåë "Ôóíêöèÿ „TIG-Comfort-Stop“).

Ïðè äåàêòèâèðîâàííîé ôóíêöèè „TIG-Comfort-Stop“ çàâàðêà êðàòåðà
ïóòåì ñíèæåíèÿ ñâàðî÷íîãî òîêà, à òàêæå çàùèòà êðàòåðà ïóòåì
ïîäà÷è ãàçà ïîñëå îêîí÷àíèÿ ñâàðêè íåâîçìîæíû.

- ïðåðûâàíèå ïðîöåññà ñâàðêè (ïðè äåàêòèâèðîâàííîé ôóíêöèè
„TIG-Comfort-Stop“)
- óäàëÿòü ÒÈÃ-ãîðåëêó  ââåðõ  îò èçäåëèÿ, ïîêà äóãà íå ïîãàñíåò.

- ïðåðûâàíèå ïðîöåññà ñâàðêè (ïðè àêòèâèðîâàííîé ôóíêöèè „TIG-
Comfort-Stop“)
- ñì. íèæå ðàçäåë "Ôóíêöèÿ „TIG-Comfort-Stop“

ÔÓÍÊÖÈß „TIG-COMFORT-STOP“ (ÊÎÌÔÎÐÒÍÀß
ÎÑÒÀÍÎÂÊÀ ÑÂÀÐÊÈ ÒÈÃ)

Ôóíêöèÿ „ TIG-Comfort-Stop“ (êîìôîðòíàÿ îñòàíîâêà ñâàðêè ÒÈÃ)
èìååòñÿ òîëüêî â èñòî÷íèêå ïèòàíèÿ TP 1500 TIG.

Óêàçàíèå! Àêòèâèðîâàíèå è íàñòðîéêà ôóíêöèè „TIG-Comfort-Stop“
îïèñûâàþòñÿ íèæå â ðàçäåëå "Setup-Meíþ".

Èñïîëüçîâàíèå ôóíêöèè „TIG-Comfort-Stop“:
ïðîèçâîäèòü ñâàðêó
íå ïðåðûâàÿ ñâàðêè ïðèïîäíÿòü ãîðåëêó íàñòîëüêî, ÷òîáû
- ñâàðî÷íàÿ äóãà çàìåòíî óäëèííèëàñü
îïóñòèòü ãîðåëêó íàñòîëüêî, ÷òîáû
- ñâàðî÷íàÿ äóãà çàìåòíî óêîðîòèëàñü
- ñðàáàòûâàåò ôóíêöèÿ  "TIG-Comfort-Stop"
ïîääåðæèâàòü ãîðåëêó íà íåèçìåííîé âûñîòå
- ñâàðî÷íûé òîê ïëàâíî ñíèæàåòñÿ äî íóëÿ  (Downslope)
- äóãà ãàñíåò
ïîäîæäàòü ïîêà ïðîéäåò âðåìÿ ïîäà÷è ãàçà ïîñëå îêîí÷àíèÿ
ñâàðêè è çàòåì óáðàòü ãîðåëêó îò èçäåëèÿ

ïðîèçâîäèòü
ñâàðêó

ïîäíÿòü
ãîðåëêó

îïóñòèòü
ãîðåëêó

íå ìåíÿòü
âûñîòó ãîðåëêè

óáðàòü
ãîðåëêó

Ðèñ.9 TIG-Comfort-Stop
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Ð
Ó

Ñ
Ñ

Ê
È

É

SETUP-ÌÅÍÞ

Ñ ïîìîùüþ Setup-Meíþ ìîæíî óñòàíàâëèâàòü ñëåäóþùèå ïàðàìåòðû:
- äèíàìèêà (äëÿ ðåæèìà "ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì")
- âíåøíÿÿ õàðàêòåðèñòèêà (äëÿ ðåæèìîâ "ñâàðêà ñòåðæíåâûì

ýëåêòðîäîì" è "ñâàðêà öåëëþëîçíûì ýëåêòðîäîì")
- TIG-Comfort-Stop (äëÿ ðåæèìà "ñâàðêà ÒÈÃ" - òîëüêî äëÿ TP 1500 TIG)
- ÷àñòîòà (äëÿ ðåæèìà "ñâàðêà ÒÈÃ èìïóëüñíîé äóãîé" - òîëüêî äëÿ

TP 1500 TIG)

ÏÐÈÍÖÈÏ ÄÅÉÑÒÂÈß

Ïàðàìåòðû çàäàþòñÿ ïî ïðèíöèïó ñòóïåí÷àòîãî ðåãóëèðîâàíèÿ. Äëÿ
êàæäîãî ïàðàìåòðà èìååòñÿ 4 ñòóïåíè (TP 1500 / TP 1500 RC) ëèáî
5 ñòóïåíåé (TP 1500 TIG) ïî âåëè÷èíå.

Êîëè÷åñòâî ñòóïåíåé, óñòàíîâëåííûõ äëÿ êàêîãî-ëèáî ïàðàìåòðà,
îïðåäåëÿåòñÿ êîëè÷åñòâîì ñâåòÿùèõñÿ èíäèêàòîðîâ.

Ñâåòñÿ èíäèêàòîðû: Âåëè÷èíà
ïàðàìåòðà

íè îäíîãî ñòóïåíü 0

îäèí ñòóïåíü 1

äâà ñòóïåíü 2

òðè ñòóïåíü 3

÷åòûðå (òîëüêî äëÿ TP 1500 TIG) ñòóïåíü 4

ÏÀÐÀÌÅÒÐ "ÂÍÅØÍßß ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÀ"
(ÄËß ÑÂÀÐÊÈ ÖÅËËÞËÎÇÍÛÌ ÝËÅÊÒÐÎÄÎÌ")

Ïàðàìåòð "âíåøíÿÿ õàðàêòåðèñòèêà" ñëóæèò äëÿ ðåãóëèðîâêè óãëà
íàêëîíà ïàäàþùåé âíåøíåé òîêîâîé õàðàêòåðèñòèêè èñòî÷íèêà.
Ïðè ñâàðêå öåëëþëîçíûìè ýëåêòðîäàìè óãîë íàêëîíà âíåøíåé
õàðàêòåðèñòèêè ñóùåñòâåííî âëèÿåò íà ñâàðî÷íûå ñâîéñòâà.

Åñëè íàáëþäàåòñÿ òåíäåíöèÿ  ê "ïðèëèïàíèþ" öåëëþëîçíîãî
ýëåêòðîäà, çíà÷åíèå ïàðàìåòðà "âíåøíÿÿ õàðàêòåðèñòèêà" ñëåäóåò
óâåëè÷èòü íà îäíó ñòóïåíü (áîëåå ïîëîãàÿ õàðàêòåðèñòèêà).

Ñòóïåíü 0 ................. ìÿãêàÿ äóãà ñ ìåíüøèì ðàçáðûçãèâàíèåì
(âåðòèêàëüíàÿ âíåøíÿÿ õàðàêòåðèñòèêà  = ïîñòîÿííûé òîê)
Ñòóïåíü 3 èëè 4 ....... æåñòêàÿ è ñòàáèëüíàÿ äóãà (ïîëîãàÿ õàðàê-
òåðèñòèêà).

ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÏÀÐÀÌÅÒÐÀ

Íàñòðîéêà ïàðàìåòðîâ ïîÿñíÿåòñÿ íà ïðèìåðå ïàðàìåòðà "äèíàìèêà"
äëÿ ðåæèìà ñâàðêè ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì.

- êíîïêîé "ðåæèì ñâàðêè"  âûáðàòü ðåæèì "ñâàðêà ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì" ; êíîïêó "ðåæèì ñâàðêè" íå îòïóñêàòü

- â òå÷åíèå îäíîé ñåêóíäû èíäèêàòîðû ïîêàçûâàþò àêòóàëüíîå
çíà÷åíèå (ñòóïåíü)  äëÿ ïàðàìåòðà "äèíàìèêà"

Ïîêà êíîïêà "ðåæèì ñâàðêè"  îñòàåòñÿ íàæàòîé, çíà÷åíèå ïàðà-
ìåòðà "äèíàìèêà" óâåëè÷èâàåòñÿ êàæäóþ ñåêóäíó íà îäíó ñòóïåíü.

- êîãäà äîñòèãíóòà òðåáóåìàÿ ñòóïåíü (ñâåòèòñÿ ñîîòâåòñòâóþùåå
êîëè÷åñòâî èíäèêàòîðîâ)
- îòïóñòèòü êíîïêó "ðåæèì ñâàðêè" 

- âûáðàííîå çíà÷åíèå (ñòóïåíü) ïàðàìåòðà "äèíàìèêà" çàíîñèòñÿ
â ïàìÿòü

- íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ñâåòèòñÿ îäèí èíäèêàòîð, ïîêàçûâàþùèé
âûáðàííûé ðåæèì ñâàðêè  - "ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì"

Óêàçàíèå! Çàäàííûå çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðîâ ñîõðàíÿþòñÿ â ïàìÿòè
òàêæå è ïîñëå âûêëþ÷åíèÿ àïïàðàòà èç ñåòè.

Ñòóïåíü 3

Ïðèìåð: ñâåòÿòñÿ òðè èíäè-
êàòîðà, çíà÷èò óñòàíîâëåíà
3 ñòóïåíü

Ðèñ.10 Ïðèìåð çàäàíèÿ âåëè÷èíû ïàðàìåòðà (ñòóïåíè) (ðèñ. äëÿ TP 1500 TIG)

ÏÀÐÀÌÅÒÐ "ÄÈÍÀÌÈÊÀ"
(ÄËß ÑÂÀÐÊÈ ÑÒÅÐÆÍÅÂÛÌ ÝËÅÊÒÐÎÄÎÌ)

Ïàðàìåòð "äèíàìèêà" ñëóæèò äëÿ èçìåíåíèÿ ñèëû òîêà êîðîòêîãî
çàìûêàíèÿ â ìîìåíò ïåðåõîäà êàïëè.

Åñëè íàáëþäàåòñÿ òåíäåíöèÿ  ê "ïðèëèïàíèþ" ýëåêòðîäà, çíà÷åíèå
ïàðàìåòðà "äèíàìèêà" ñëåäóåò óâåëè÷èòü íà îäíó ñòóïåíü.

Ñòóïåíü 0 ............. áîëåå ìÿãêàÿ äóãà ñ ìåíüøèì ðàçáðûçãèâàíèåì
Ñòóïåíü 3 èëè 4 ... áîëåå æåñòêàÿ è ñòàáèëüíàÿ äóãà

TP 1500 / 1500 RCTP 1500 TIG

40 A (çàâîäñêàÿ óñòàíîâêà)

40 A (çàâîäñêàÿ óñòàíîâêà)30 A

27 A20 A

13 A10 A

0 A (íè îäíîãî èíäèêàòîðà)0 A (íè îäíîãî èíäèêàòîðà)

-

Ðèñ.11 Ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì: íàñòðîéêà ïàðàìåòðà
"äèíàìèêà"

I (A)

U (Â)

Ñòóïåíü

1 2 3 4

+10A +20A +30A +40Aóñòàíîâëåííîå
çíà÷åíèå ñâàðî÷íîãî

òîêà

Í
àï

ð
ÿæ

å
í
è
å 

õî
ëî
ñò
îã
î 

õî
äà

0
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ÏÀÐÀÌÅÒÐ „TIG-COMFORT-STOP“ (ÄËß ÑÂÀÐÊÈ ÒÈÃ)

Óêàçàíèå! Ïàðàìåòð „TIG-Comfort-Stop“ (êîìôîðòíàÿ îñòàíîâêà
ñâàðêè ÒÈÃ) èìååòñÿ òîëüêî â èñòî÷íèêå ïèòàíèÿ TP 1500 TIG.

Ïðè èñïîëüçâàíèè èñòî÷íèêîâ ïèòàíèÿ TP 1500 / TP 1500 RC ïðîöåññ
îêîí÷àíèÿ ñâàðêè ÒÈÃ îñóùåñòâëÿåòñÿ òàêèì æå îáðàçîì, êàê â
ñëó÷àå èñòî÷íèêà TP 1500 TIG ñ äåàêòèâèðîàííîé ôóíêöèåé "TIG-
Comfort-Stop".

Ïàðàìåòð "TIG-Comfort-Stop" ñëóæèò äëÿ íàñòðîéêè ôóíêöèè "TIG-
Comfort-Stop".

Óêàçàíèå! Ïàðàìåòð "TIG-Comfort-Stop" äåéñòâóåò òàêæå è äëÿ
ðåæèìà"ñâàðêà ÒÈÃ èìïóëüñíîé äóãîé"  (òîëüêî äëÿ TP 1500 TIG).

Îò íàñòðîéêè âåëè÷èíû ïàðàìåòðà "TIG-Comfort-Stop" çàâèñèò,
íàñêîëüêî âûñîêî íóæíî ïðèïîäíèìàòü ãîðåëêó äëÿ òîãî, ÷òîáû
ñðàáîòàëà ôóíêöèÿ êîìôîðòíîé îñòàíîâêè.

TP 1500 / 1500 RCTP 1500 TIG

4 A/Â (çàâîäñêàÿ óñòàíîâêà)

4 A/Â (çàâîäñêàÿ óñòàíîâêà)3 A/Â

2,7 A/Â2 A/Â

1,3 A/Â1 A/Â

0 A/Â (íè îäíîãî
èíäèêàòîðà = ïîñòî-
ÿííûé òîê

0 A/Â (íè îäíîãî
èíäèêàòîðà = ïîñòî-
ÿííûé òîê

TP 1500 TIG: äëÿ âûêëþ÷åíèÿ äóãè
òðåáóåòñÿ:

î÷åíü çíà÷èòåëüíîå óäëèííåíèå äóãè

çíà÷èòåëüíîå óäëèííåíèå äóãè

íåçíà÷èòåëüíîå óäëèííåíèå äóãè

î÷åíü íåçíà÷èòåëüíîå óäëèííåíèå äóãè

ôóíêöèÿ äåàêòèâèðîâàíà (çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà)

ÏÀÐÀÌÅÒÐ "×ÀÑÒÎÒÀ" (ÄËß ÑÂÀÐÊÈ ÒÈÃ
ÈÌÏÓËÜÑÍÎÉ ÄÓÃÎÉ)

Óêàçàíèå! Ïàðàìåòð „÷àñòîòà“ èìååòñÿ òîëüêî â èñòî÷íèêå ïèòàíèÿ
TP 1500 TIG.

Ïàðàìåòð „÷àñòîòà“ ñëóæèò äëÿ çàäàíèÿ ÷àñòîòû èìïóëüñíîé äóãè.

Ïðè ñâàðêå ÒÈÃ èìïóëüñíîé äóãîé ÷àñòîòà äóãè ñóùåñòâåííî âëèÿåò
íà ñâàðî÷íûå ñâîéñòâà.

Ñòóïåíü 0 ......... íèçêàÿ ÷àñòîòà
Ñòóïåíü 4 ......... âûñîêàÿ ÷àñòîòà

TP 1500 TIG

60 Ãö

4 Ãö

2 Ãö

-

Ðèñ.12 Ñâàðêà öåëëþëîçíûì ýëåêòðîäîì: íàñòðîéêà ïàðàìåòðà
"âíåøíÿÿ õàðàêòåðèñòèêà"

Ñòóïåíü: 1 2 3 40

U (Â)

I (A)

Í
àï

ð
ÿæ

å
í
è
å 

õî
ëî

ñò
îã
î 

õî
äà

1 A/Â 2 A/Â 3 A/Â 4 A/Â

Ïðè ÷àñòîì íåïðåäíàìåðåííîì ïðåðûâàíèè ïðîöåññà ñâàðêè
(ñðàáàòûâàíèè ôóíêèè "TIG-Comfort-Stop") íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü
áîëåå âûñîêîå çíà÷åíèå ýòîãî ïàðàìåòðà.

Ñòóïåíü 0 ............... ôóíêöèÿ  "TIG-Comfort-Stop" äåàêòèâèðîâàíà
Ñòóïåíü 1 ............... ôóíêöèÿ  "TIG-Comfort-Stop" ñðàáàòûâàåò ïðè

íåçíà÷èòåëüíîì óäëèííåíèè è ïîñëåäóþåùåì
ñîêðàùåíèè äóãè

Ñòóïåíü 3 èëè 4 ..... ôóíêöèÿ  "TIG-Comfort-Stop" ñðàáàòûâàåò ïðè
áîëåå çíà÷èòåëüíîì óäëèííåíèè è ïîñëåäóþùåì
ñîêðàùåíèè äóãè

1 Ãö (çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà)

0,5 Ãö

ÒÀÁËÈÖÀ ÇÀÂÎÄÑÊÈÕ ÇÍÀ×ÅÍÈÉ ÐÅÃÓËßÐÓÅÌÛÕ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ

Â íèæåñëåäóþùèé òàáëèöå ïðèâîäÿòñÿ çíà÷åíèÿ ïåðå÷èñëåííûõ ïàðìåòðîâ, óñòàíîâëåííûå çàâîäîì-èçãîòîâèòåëåì.

"Äèíàìèêà" "Âíåøíÿÿ õàðàêòåðèñòèêà" "TIG-Comfort-Stop" "Frequenz"

TP 1500 TIG 40 A 4 A/Â äåàêòèâðîâàí 1 Ãö

TP 1500 / 1500 RC 40 A 4 A/Â  - -

Ïîñòîÿííûé òîê

óñòàíîâëåííîå
çíà÷åíèå ñâàðî÷íîãî

òîêà
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ÓÕÎÄ È ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ
ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÄÀÍÍÛÅ

Âíèìàíèå! Åñëè èñòî÷íèê ðàññ÷èòàí íà ñïåöèàëüíîå
íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, åãî òåõíè÷åñêèå äàííûå ïðèâåäåíû íà
èäåíòèôèêàöèîííîì ùèòêå íà çàäíåé ïàíåëè. Â ýòîì ñëó÷àå
ñåòåâîé øòåêåð, ñåòåâîé êàáåëü, à òàêæå ïðåäîõðàíèòåëü
ñëåäóåò âûáèðàòü â ñîîòâåòñâèè ïîä ñîîòâåòñâóþùå
íàïðÿæåíèå.

Íàïðÿæåíèå ñåòè 230 Â~, 50 - 60 Ãö

Ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü 16 A

Cos phi (ïðè 140 A) 0,99

ê.ï.ä. (ïðè 80 A) 86,8 %

Äèàïàçîí ñâàðî÷íîãî òîêà EL - DC 10 - 140 A

Äèàïàçîí ñâàðî÷íîãî òîêà WIG - DC 10 - 150 A

Ñâàðî÷íûé òîê ïðè 10ìèí / 40°C 25 % ÏÂ 150 A
10ìèí / 40°C 35 % ÏÂ 140 A
10ìèí / 40°C 60 % ÏÂ 100 A
10ìèí / 40°C 100% ÏÂ 80 A

Êàæóùàÿñÿ 35 % ÏÂ 6,9 êÂA
ìîùíîñòü ïðè 60 % ÏÂ 4,8 êÂA

100% ÏÂ 3,6 êÂA

Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà 92 Â

Íîðìàëüíîå ðàá. íàïðÿæåíèå Ýëåêòðîä 20,4 - 25,6 Â
ÒÈÃ 10,4 - 16 Â

Êëàññ çàùèòû IP 23

Âèä îõëàæäåíèÿ AF

Êëàññ èçîëÿöèè B

Ñåðòèôèöèðîâàí ïî ñòàíäàðòàì áåçîïàñíîñòè S, CE

Íåèñïðàâíîñòü Ïðè÷èíà Óñòðàíåíèå

ÏÎÈÑÊ È ÓÑÒÐÀÍÅÍÈÅ ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ

Âíèìàíèå! Ïåðåä òåì, êàê îòêðûòü ñâàðî÷íûé àïïàðàò, íóæíî âûêëþ÷èòü åãî èç ñåòè è âûíóòü ñåòåâîé øòåêåð. Ïðè íåîáõîäèìîñòè
ñëåäóåò ðàçðÿäèòü êîíäåíñàòîðû.

Îáðûâ ñåòåâîãî êàáåëÿÍåò ñâàðî÷íîãî òîêà
Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü âêëþ÷åí,
èíäèêàòîð âûáðàííîãî ðåæèìà íå  ñâåòèòñÿ

Íåò ñâàðî÷íîãî òîêà
Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü âêëþ÷åí,
èíäèêàòîð âûáðàííîãî ðåæèìà ñâåòèòñÿ

Îòñîåäèíèëèñü ñâàðî÷íûå êàáåëè

Íå ïîäêëþ÷åíà èëè ïëîõî ïîäêëþ÷åíà ìàññà

Ïðîâåðèòü øòåêåðíûå ñîåäèíåíèÿ

Óñòàíîâèòü êîíòàêò êàáåëÿ ìàññû ñ èçäåëèåì

Íåò ñâàðî÷íîãî òîêà
Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü âêëþ÷åí,
èíäèêàòîð âûáðàííîãî ðåæèìà  ñâåòèòñÿ,
èíäèêàòîð íåïîëàäêè ñâåòèòñÿ

Ïðîâåðèòü ñåòåîâé êàáåëü, ïðè íåîáõîäèìîñòè
âêëþ÷èòü ñåòåâîé øòåêåð

Ïðåâûøåíà äîïóñòèìàÿ ÏÂ - àïïàðàò
ïåðåãðóæåí - âåíòèëÿòîð ðàáîòàåò

Ñðàáîòàë òåìïåðàòóðíûé ïðåäîõðàíèòåëü -
âåíòèëÿòîð ðàáîòàåò; íåèñïðàâåí òåðìîäàò÷èê

Îáåñïå÷èòü äîñòàòî÷íûé ïðèòîê âîçäóõà

Î÷èñòèòü ôèëüòð

Îòêðûòü àïïàðàò è ïðîäóòü åãî ñóõèì ñæàòûì
âîçäóõîì (ñì ðàçäåë "óõîä è òåõíè÷åñêîå
îáñëóæèâàíèå ")

Íåäîñòàòî÷íà ïîäà÷à îõëàæäàþùåãî âîçäóõà

Çàãðÿçíåí ïûëåâîé ôèëüòð

Ñèëüíî çàãðÿçíåí ñèëîâîé áëîê

Äîæäàòüñÿ ïîêà àïïàðàò îñòûíåò; ïîñëå ýòîãî
îí àâòîìàòè÷åñêè ñíîâà âêëþ÷èòñÿ. Â ïðî-
òèâíîì ñëó÷àå îáðàòèòüñÿ â ñåðâèñíóþ ñëóæáó

Ñîáëþäàòü ïðåäïèñàííóþ ÏÂ

Ðèñ.13 Äîïóñêè ïî íàïðÿæåíèþ ïèòàíèÿ

+15%

265 Â~195 Â~

-15%

230 Â~

Âíèìàíèå! Ïåðåä òåì, êàê îòêðûòü àïïàðàò, íåîáõîäèìî
âûêëþ÷èòü åãî, âûíóòü ñåòåâîé øòåêåð è óñòàíîâèòü òàáëè÷êó,
çàïðåùàþùóþ ïðîèçâîäèò âêëþ÷åíèå. Ïðè íåîáõîäèìîñòè
ðàçðÿäèòü êîíäåíñàòîðû.

Äëÿ òîãî, ÷òîáû ñîõðàíèòü àïïàðàò ðàáîòîñïîñîáíûì íà ìíîãèå
ãîäû, íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü íåñêîëüêî ïðàâèë:
- Ïðîâîäèòü èíñïåêöèþ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè â çàäàííûå

èíòåðâàëû âðåìåíè (ñì. ðàçäåë „Óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå
áåçîïàñíîñòè“)

- Â çàâèñèìîñòè îò ìåñòà ðàáîòà, íî íå ðåæå îäíîãî-äâóõ ðàç â
ãîä ðàçâèíòèòü êîæóõ è ïðîäóòü àïïàðàò ñóõèì ñæàòûì âîçäóõîì
(ïðîäóâêà ñî ñëèøêîì êîðîòêîãî ðàññòîÿíèÿ ìîæåò ïðèâåñòè ê
ïîâðåæäåíèþ ýëåêòðîííûõ êîìïîíåíòîâ!)

- Ïðè áîëüøîì ñêîïëåíèè ïûëè ïðî÷èñòèòü êàíàëû ñèñòåìû
îõëàæäåíèÿ

ÐÅÆÈÌ ÐÀÁÎÒÛ ÎÒ ÃÅÍÅÐÀÒÎÐÀ

Èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ TP 1500 / TP 1500 RC und TP 1500 TIG
íåîãðàíè÷åííî ïðèãîäíû äëÿ ðàáîòû îò ãåíåðàòîðà ïðè óñëîâèè,
÷òî ìàêèñìàëüíàÿ êàæóùàÿ ìîùíîñòü ãåíåðàòîðà ñîñòàâëÿåò ìèíèìóì
10 kVA.

Óêàçàíèå! Âûõîäíîå íàïðÿæåíèå ãåíåðàòîðà íå äîëæíî âûõîäèòü
çà äîïóñòèìûå ïðåäåëû, óêàçàííûå íà ðèñ. 13.



14

Íåò ñâàðî÷íîãî òîêà
Ñåòåâîé âûêëþ÷àòåëü âêëþ÷åí,
èíäèêàòîð âûáðàííîãî ðåæèìà  ñâåòèòñÿ,
èíäèêàòîð íåïîëàäêè ìèãàåò

Íåèñïðàâåí ñèëîâîé áëîê

Ïëîõîå çàæèãàíèå ïðè ñâàðêå
ñòåðæíåâûì ýëåêòðîäîì

Íåïðàâèëüíî âûáðàí ðåæèì ñâàðêè

Âî âðåìÿ ñâàðêè ïðîèñõîäèò
ñïîðàäè÷åñêèé îáðûâ äóãè.

Ñðàáàòûâàåò ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü
èëè ïðåäîõðàíèòåëüíûé àâòîìàò

Ñëèøêîì ñëàáûé ïðåäîõðàíèòåëü/íåïðàâèëüíî
âûáðàí ïðåäîõðàíèòåëüíûé àâòîìàò

Ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü ñðàáàòûâàåò íà
õîëîñòîì õîäó

Ïëîõîå êà÷åñòâî ñâàðêè
(ñèëüíîå ðàçáðûçãèâàíèå)

Íåïðàâèëüíàÿ ïîëÿðíîñòü ýëåêòðîäà

Ñâàðêà ÒÈÃ
Âîëüôðàìîâûé ýëåêòðîä îïëàâëÿåòñÿ -
âêëþ÷åíèÿ âîëüôðàìà ïîïàäàþò â îñíîâíîé
ìàòåðèàë â çîíå çàæèãàíèÿ

Âûêëþ÷èòü àïïàðàò, çàòåì ñíîâà âêëþ÷èòü.
Åñëè íåèñïðàâíîñòü ñîõðàíÿåòñÿ - íàïðàâèòü
àïïïàðàò íà ðåìîíò â ñåðâèñíóþ ñëóæáó

Âûáðàòü ðåæèì "ñâàðêà ñòåðæíåâûì ýëåê-
òðîäîì" èëè "ñâàðêà öåëëþëîçíûì ýëåê-
òðîäîì".

Íàïðàâèòü àïïïàðàò íà ðåìîíò â ñåðâèñíóþ
ñëóæáó

Èçìåíèòü ïîëÿðíîñòü ýëåêòðîäà (ñîãëàñíî
äàííûì èçãîòîâèòåëÿ ýëåêòðîäîâ)

Ïðåâûøåíèå íàïðÿæåíèÿ ñåòè

Íàïðÿæåíèå ãîðåíèÿ äóãè èñïîëüçóåìîãî
ýëåêòðîäà ñëèøêîì âûñîêîå

Èçìåðèòü íàïðÿæåíèå ñåòè, óâåëè÷èòü ñå÷åíèå
ñåòåâûõ êàáåëåé

Ïðè âîçìîæíîñòè èñïîëüçîâàòü äðóãèå
ýëåêòðîäû èëè ñâàðî÷íûé àïïàðàò áîëüøåé
ìîùíîñòè

Ïëîõîé êîíòàê ñ ìàññîé Çàêðåïèòü êàáåëü ìàññû íåïîñðåäñòâåííî íà
èçäåëèè

Íåïðàâèëüíàÿ ïîëÿðíîñòü âîëüôð. ýëåêòðîäà Ïîäêëþ÷èòü ãîðåëêó ÒÈÃ ê  "- " êëåììå

Äëÿ ðåæèìà "ñâàðêà ÒÈÃ" ïàðàìåòð "TIG-
Comfort-Stop" óñòàíîâëåí íà ñëèøêîì íèçêîå
çíà÷åíèå

Â  Setup-Meíþ óñòàíîâèòü áîëåå âûñîêîå
çíà÷åíèå ïàðàìåòðà  "TIG-Comfort-Stop "

Ñòðåæíåâîé ýëåêòðîä ïðèëèïàåò
ê èçäåëèþ

Ïàðàìåòð "äèíàìèêà" äëÿ ñâàðêè ñòåðæíåâûì
ýëåêòðîäîì èëè ïàðàìåòð "âíåøíÿÿ õàðàê-
òåðèñòèêà" äëÿ ñâàðêè öåëëþëîçíûì ýëåêòðîäîì
óñòàíîâëåíû íà ñëèøêîì íèçêîå çíà÷åíèå

Â  Setup-Meíþ óñòàíîâèòü áîëåå âûñîêîå
çíà÷åíèå ïàðàìåòðà  "äèíàìèêà" èëè "âíåøíÿÿ
õàðàêòåðèñòèêà"

Íàñòðîéêà ïàðàìåòðîâ ðåæèìà ( Setup) íå
ïîäõîäèò äëÿ äàííîãî ðåæèìà

Îïòèìèçèðîâàòü ïàðàìåòðû  Setup-Meíþ
äëÿ äàííîãî ðåæèìà

Ãðîìêèé ùåë÷îê
Âîçìîæíî ñðàáîòàë ñåòåâîé ïðåäîõðàíèòåëü
èëè ïðåäîõðàíèòåëüíûé àâòîìàò

Ñðàáîòàë âàðèñòîð (çàùèòà îò íåïîëàäîê
ñåòåâîãî íàïðÿæåíèÿ

Îòêëþ÷èòü âàðèñòîð  (ìîæåò áûòü âûïîëíåíî
òîëüêî îáó÷åííûì ïåðñîíàëîì) èëè íàïðà-
âèòü àïïàðàò â ñåðâèñíóþ ñëóæáó

Âûáðàòü ïðàâèëüíûé ïðåäîõðàíèòåëü (ñì.
Òåõíè÷åñêèå äàííûå)

Íåèñïðàâíîñòü Ïðè÷èíà Óñòðàíåíèå

Âûáðàòü ðåæèì "ñâàðêà ÒÈÃ"  èëè "ñâàðêà
ÒÈÃ èìïóëüñíîé äóãîé" (TP 1500 TIG)

Èñïîëüçîâàòü èíåðòíûé ãàç  (àðãîí)

Íåïðàâèëüíî âûáðàí ðåæèì ñâàðêè

Íåïðàâèëüíûé  èëè îòñóòñòâóåò çàùèòíûé ãàç

Íåò ñâàðî÷íîãî òîêà
Ïîñëå âêëþ÷åíèÿ âñå èíäèêàòîðû ïîñòîÿííî
ñâåòÿòñÿ (äîëüøå, ÷åì  2 ñåêóíäû)

Êîðîòêîå çàìûêàíèå (âî âòîðè÷íîé öåïè) Óñòðàíèòü êîðîòêîå çàìûêàíèå (îòñîåäèíèòü
ñâàðî÷íûé êàáåëü èëè êàáåëü ìàññû îò àï-
ïàðàòà). Åñëè íåèñïðàâíîñòü ñîõðàíÿåòñÿ -
íàïðàâèòü àïïïàðàò  â ñåðâèñíóþ ñëóæáó

Íåïðàâèëüíî âûáðàí ðåæèì ñâàðêè Âûáðàòü ðåæèì "ñâàðêà ÒÈÃ"  èëè "ñâàðêà
ÒÈÃ èìïóëüñíîé äóãîé"
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Transpocket 1500

1/1

el_fr_st_eh_00381 012004

43,0004,2133

42,0201,1095

42,0405,0303

FPA

TRANSPOCKET 1500 TIG
20

40

60 80

100

120

140150

LCA

LCG

Transpocket 1500 4,075,108
Transpocket 1500 VRD 4,075,108,638
Transpocket 1500 RC 4,075,109
Transpocket 1500 RC HD 4,075,109,631
Transpocket 1500 TIG 4,075,110
Transpocket 1500 TIG VRD 4,075,110,638

43,0006,0177

42,0406,0295

43,0001,1084

40,0001,0352 - *

12,0405,0298

4,070,778,Z - LCG15

4,100,319

4,070,831,Z - LCA15HD
4,070,718,Z - LCA15

41,0001,0627 - Varistor

4,070,782,Z - TP1500
4,070,783 ,Z - TP1500 RC/TIG

22,0405,0275

45,0200,0924

43,0013,0021

42,0407,0273

32,0201,1053

22,0405,0260

42,0001,3070

42,0001,5346 - TP1500 TIG

43,0003,0065

33,0005,4123

41,0001,0632
43,0003,0756

42,0405,0302
42,0406,0135

42,0409,2839 - TP1500
42,0409,2840 - TP1500RC
42,0409,2841 - TP1500TIG

43,0002,0295

12,0405,0297

4,070,833 - TP1500 VRD
VRD15

4,070,834,Z - LCA15VRD 

* gewünschte Länge angeben 
* Specify the length required 
* Indiquer la longueur désirée 
* Indicar la longitud deseada 
* Indicare la lunghezza desiderat 
* indicar o comprimento desejado
* uved'te požadovanou délku
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Tel: +38 044 94-62768

+38 044 94-54170
Fax:+38 044 94-62767
E-Mail: sales.ukraine@fronius.com

FRONIUS International GmbH
4600 Wels, Buxbaumstraße 2
Tel: +43 (0)7242 241-0
Fax:+43 (0)7242 241-3940
E-Mail: sales@fronius.com
http://www.fronius.com

4600 Wels, Buxbaumstraße 2
Tel: +43 (0)7242 241-0
Fax:+43 (0)7242 241-3490
Service: DW 3070, 3400
Ersatzteile: DW 3390
E-Mail: sales.austria@fronius.com

6020 Innsbruck, Amraserstraße 56
Tel: +43 (0)512 343275-0
Fax:+43 (0)512 343275-725

5020 Salzburg, Lieferinger Hauptstr.128
Tel: +43 (0)662 430763
Fax:+43 (0)662 430763-16

1100 Wien, Daumegasse 7,
Tel: +43 (0)1/600 41 02-7410
Fax:+43 (0)1/600 41 02-7490

1100 Wien, Favoritner Gewerbering 25
Tel: +43 (0)7242 241-0
Fax:+43 (0)7242 241-3490

Haberkorn Ulmer GmbH
6961 Wolfurt, Hohe Brücke
Tel: +43 (0)5574 695-0
Fax:+43 (0)5574 2139
http://www.haberkorn.com

Wilhelm Zultner & Co.
8042 Graz, Schmiedlstraße 7
Tel: +43 (0)316 6095-0
Fax:+43 (0)316 6095-80
Service: DW 325, Ersatzteile: DW 335
E-Mail: vkm@zultner.at

Wilhelm Zultner & Co.
9020 Klagenfurt, Fallegasse 3
Tel: +43 (0)463 382121-0
Fax:+43 (0)463 382121-40
Service: DW 430, Ersatzteile: DW 431
E-Mail: vkk@zultner.at

FRONIUS Schweiz AG
8153 Rümlang, Oberglatterstraße 11
Tel: +41 (0)1817 9944
Fax:+41 (0)1817 9955
E-Mail: sales.switzerland@fronius.com

FRONIUS Česká republika s.r.o.
381 01 ČESKÝ KRUMLOV, Tovární 170
Tel: +420 380 705 111
Fax:+420 380 711 284
E-Mail: sales.c.krumlov@fronius.com

100 00 PRAHA 10, V Olšinách 1022/42
Tel.: +420 272 111 011, 272 742 369
Fax:+420 272 738 145
E-Mail: sales.praha@fronius.com

315 00 PLZEŇ-Božkov, Letkovská 38
Tel: +420 377 183 411
Fax:+420 377 183 419
E-Mail: sales.plzen@fronius.com

500 04 HRADEC KRÁLOVÉ,
Pražská 293/12
Tel.: +420 495 070 011
Fax:+420 495 070 019
E-Mail: sales.h.kralove@fronius.com
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FRONIUS Deutschland GmbH
67661 Kaiserslautern, Liebigstraße 15
Tel: +49 (0)631 35127-0
Fax:+49 (0)631 35127-50
E-Mail: sales.germany@fronius.com

90530 Wendelstein,
Wilhelm-Maisel-Straße 32
Tel: +49 (0)9129 2855-0
Fax:+49 (0)9129 2855-32

51149 Köln, Gremberghoven,
Welserstraße 10 b
Tel: +49 (0)2203 97701-0
Fax:+49 (0)2203 97701-10

57052 Siegen, Alcher Straße 51
Tel: +49 (0)271 37515-0
Fax:+49 (0)271 37515-15

38640 Goslar, Im Schleeke 108
Tel: +49 (0)5321 3413-0
Fax:+49 (0)5321 3413-31

10365 Berlin, Josef-Orlopp-Str. 92-106
Tel: +49 (0)30 557745-0
Fax:+49 (0)30 557745-51

21493 Talkau, Dorfstraße 4
Tel: +49 (0)4156 8120-0
Fax:+49 (0)4156 8120-20

70771 Leinfelden-Echterdingen
(Stuttgart),
Kolumbus-Straße 47
Tel: +49 (0)711 782852-0
Fax:+49 (0)711 782852-10

04328 Leipzig, Riesaer Straße 72-74
Tel: +49 (0)341 27117-0
Fax:+49 (0)341 27117-10

01723 Kesselsdorf (Dresden),
Zum alten Dessauer 13
Tel: +49 (0)35204 7899-0
Fax:+49 (0)35204 7899-10

67753 Hefersweiler, Sonnenstraße 2
Tel: +49 (0)6363 993070
Fax:+49 (0)6363 993072

18059 Rostock, Erich Schlesinger Str. 50
Tel: +49 (0)381 4445802
Fax:+49 (0)381 4445803

81379 München, Gmunder Straße 37a
Tel: +49 (0)89 748476-0
Fax:+49 (0)89 748476-10

83308 Trostberg, Pechleraustraße 7
Tel: +49 (0)8621 8065-0
Fax:+49 (0)8621 8065-10

94491 Hengersberg, Donaustraße 31
Tel: +49 (0)9901 2008-0
Fax:+49 (0)9901 2008-10

Fronius Worldwide - www.fronius.com/addresses
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FRONIUS USA LLC
10503 Citation Drive,
Brighton, Michigan 48116
Tel: +1(0) 810 220-4414
Fax:+1(0) 810 220-4424
E-Mail: sales.usa@fronius.com

Under http://www.fronius.com/addresses you will find all addresses of our sales branches and partner firms!

586 01 JIHLAVA, Brněnská 65
Tel: +420 567 584 911
Fax:+420 567 305 978
E-Mail: sales.jihlava@fronius.com

709 00 OSTRAVA - Mariánské Hory,
Kollárova 3
Tel: +420 595 693 811
Fax:+420 596 617 223
E-Mail: sales.ostrava@fronius.com

760 01 ZLÍN
ul. Malá (za čerp. st. ARAL)
Tel: +420 577 311 011
Fax:+420 577 311 019
E-Mail: sales.zlin@fronius.com
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FRONIUS do Brasil LTDA
Av. Senador Vergueiro, 3260
Vila Tereza, Sao Bernado do Campo - SP
CEP 09600-000, SĂO PAULO
Tel: +55 (0)11 4368-3355
Fax:+55 (0)11 4177-3660
E-Mail: sales.brazil@fronius.com
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