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ä‡˜ÂÒÚ‚Ó Ë ‚˚ÒÓÍ‡fl ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ 
ÔË ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËË ÍÓÚÎÓ‚ Ë ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰Ó‚.
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èÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl ‰Û„‡: ÔËÓ‰Ì˚È ÙÂÌÓÏÂÌ, ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ËÁÛ˜ÂÌÌ˚È
Ë ÓÒ‚ÓÂÌÌ˚È SAF. Ç ÓÒÌÓ‚ÌÓÏ, ÚÂÏËÌ «ÔÎ‡ÁÏ‡» Í‡Ò‡ÂÚÒfl
„‡ÁÓÓ·‡ÁÌ˚ı ÒÂ‰, ‚ ÍÓÚÓ˚ı ÔË ‡ÚÏÓÒÙÂÌÓÏ ‰‡‚ÎÂÌËË
ÔÂÓ·Î‡‰‡˛Ú ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ Ò‚˚¯Â 3000 °C. ë ÔÓÁËˆËË
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚, ÏÓÊÌÓ Ò˜ËÚ‡Ú¸, ˜ÚÓ ˝ÚÓ ˜ÂÚ‚ÂÚÓÂ ÒÓÒÚÓflÌËÂ
Ï‡ÚÂËË ÔÓÒÎÂ Ú‚Â‰Ó„Ó, ÊË‰ÍÓ„Ó Ë „‡ÁÓÓ·‡ÁÌÓ„Ó.

àÁ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎÂÌÌ˚ı ËÁÓÚÂÏ

˜ÂÚÍÓ ‚Ë‰ÌÓ, ˜ÚÓ

‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ ˝ÌÂ„ËË

ÒËÎ¸ÌÓ ËÁÏÂÌflÂÚÒfl ‚ ‰Û„Â.

Ç ÔÎ‡ÁÏÂ ÁÓÌ‡ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ ÓÚ

16 000 ‰Ó 24 000 °K Ì‡ıÓ‰ËÚÒfl

Á‡ ÔÂ‰ÂÎ‡ÏË Ì‡ÍÓÌÂ˜ÌËÍ‡.

áÓÌ‡ 10 000 - 16 000 °K

ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ÔÂÂ‚Â‰ÂÌ‡ Ì‡

‰ÂÚ‡Î¸ Ë ÔÓÓÊ‰‡ÂÚ ÂÊËÏ

‰Û„Ë Ò ÎÛ˜ÓÏ, ‚˚ıÓ‰fl˘ËÏ Ò

Ó·‡ÚÌÓÈ ÒÚÓÓÌ˚ ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl

(˝ÙÙÂÍÚ Á‡ÏÓ˜ÌÓÈ ÒÍ‚‡ÊËÌ˚).

Ç ÒÎÛ˜‡Â Ò ÓÚÍ˚ÚÓÈ ‰Û„ÓÈ

(TIG), ÁÓÌ‡ ‚˚ÒÓÍËı

ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ ÒÎË¯ÍÓÏ ·ÎËÁÍ‡ Í

Í‡ÚÓ‰Û, ˜ÚÓ·˚ ÂÂ ÏÓÊÌÓ ·˚ÎÓ

ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸. ÖÒÎË

‡ÒÒÏÓÚÂÚ¸ ÁÓÌÛ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ

4 000 – 10 000 °K, ÚÓ ÏÓÊÌÓ

ÓÚÏÂÚËÚ¸, ˜ÚÓ ÓÌ‡ ÛÁÍ‡fl ‚

ÔÎ‡ÁÏÂ Ë ¯ËÂ ‡ÒÍ˚Ú‡ ÔË

TIG. Ñ‡ÌÌ‡fl ÁÓÌ‡

ÌÂ·ÂÒÔÓÎÂÁÌ‡:  ‚ ÌÂÈ

ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎflÂÚÒfl ÔÎ‡‚ÎÂÌËÂ

(ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÌÓÂ) Ò „ÎÛ·ËÌÓÈ,

ÛÏÂÌ¸¯‡˛˘ÂÈÒfl ÔÓ

ÓÚÌÓ¯ÂÌË˛ Í ÔÎÓÒÍÓÒÚË

ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl, ‰ÂÎ‡fl ‚ÓÁÏÓÊÌ˚Ï,

Ú‡ÍËÏ Ó·‡ÁÓÏ, ÔÎ‡‚ÌÓÂ

ÒÓÂ‰ËÌÂÌËÂ Ò‚‡Ë‚‡ÂÏÓÈ ÁÓÌ˚

Ë ÓÒÌÓ‚ÌÓ„Ó ÏÂÚ‡ÎÎ‡. é‰Ì‡ÍÓ

‰‡ÌÌ‡fl ÁÓÌ‡ ˜ÂÂÒ˜Û ¯ËÓÍ‡

ÔË TIG, ˜ÚÓ Ó„‡ÌË˜Ë‚‡ÂÚ

˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸.

èÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl ‰Û„‡ Ì˚ÌÂ ¯ËÓÍÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl ‚
˜ÂÌÓÈ ÏÂÚ‡ÎÎÛ„ËË, ıËÏËË Ë ÔË ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËË
ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËı ÍÓÌÒÚÛÍˆËÈ. ÅÛ‰Û˜Ë ÎË‰ÂÓÏ ‚
Ò‚ÓÂÈ Ó·Î‡ÒÚË, SAF Ò‰ÂÎ‡Î‡ ÔÎ‡ÁÏÛ ËÒÍÎ˛˜ËÚÂÎ¸ÌÓ
˝ÙÙÂÍÚË‚Ì˚Ï ËÌÒÚÛÏÂÌÚÓÏ ‰Îfl ÂÁÍË Ë
Ò‚‡ÍË. óÚÓ Í‡Ò‡ÂÚÒfl Ò‚‡ÍË, ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÔËÁÌ‡Ú¸,
˜ÚÓ ÏÂÚÓ‰ Ò ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂÏ ÔÎ‡ÁÏ˚ fl‚ÎflÂÚÒfl
ÌÓ‚˚Ï ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÏ ˝Ú‡ÔÓÏ ‚ ‡Á‚ËÚËË
ÓÚÍ˚ÚÓÈ ‰Û„Ë ‚ ÌÂÈÚ‡Î¸ÌÓÏ „‡ÁÂ (ÏÂÚÓ‰ TIG).

èÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl ‰Û„‡: ‚˚ÒÓÍËÂ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚,
ÍÓÌˆÂÌÚËÓ‚‡ÌÌ˚È ÔÛ˜ÓÍ, ÎÛ˜¯‡fl ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸.
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Ä‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ Ò ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ
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ÑìÉÄ Ç èãÄáåÖ - 150 Ä – 28 Ç
• Ï‡ÎÓ ÓÚÍÎÓÌflÂÚÒfl ÓÚ ˝ÌÂ„ÂÚË˜ÂÒÍË

ÓıÎ‡Ê‰ÂÌÌÓÈ Ì‡Ò‡‰ÍË
• ÁÓÌ‡ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ 10 000 – 16 000 °K

ÔÂÂ‚Ó‰ËÚÒfl Ì‡ ‰ÂÚ‡Î¸ ‚ ÍÓÌˆÂÌÚËÓ‚‡ÌÌÓÏ
ÔÛ˜ÍÂ

4 000 
to 10 000
10 000 
to 16 000

16 000 
to 24 000

≤ 24 000

íÂÏÔ. °K

PLASMA
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éíäêõíÄü ÑìÉÄ (TIG) - 150 A - 14 V
• èÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÓÈ ‰Û„Û ÍÓÌË˜ÂÒÍÓÈ ÙÓÏ˚,

ÍÓÚÓ‡fl ‡ÒÒÂË‚‡ÂÚ ‚ ÓÍÛÊÌÓÒÚË
ÒÛ˘ÂÒÚ‚ÂÌÌÛ˛ ˜‡ÒÚ¸ Ò‚ÓÂÈ ˝ÌÂ„ËË. 

• ä ÚÓÏÛ ÊÂ, ÁÓÌ‡ ‚˚ÒÓÍÓÈ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚, ÒÎË¯ÍÓÏ
·ÎËÁÍ‡fl Í Í‡ÚÓ‰Û, ÌÂ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl. 

4 000 
to 10 000
10 000 
to 16 000

íÂÏÔ. °K

TIG

47
75
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1

1 - ÔÎ‡ÁÏ‡
2 - ÔÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl ‰Û„‡

3 - Á‡˘ËÚÌ˚È „‡Á
4 - ˝ÙÙÂÍÚ Á‡ÏÓ˜ÌÓÈ ÒÍ‚‡ÊËÌ˚ 

Ä – Á‡˘ËÚÌ˚È „‡Á Ç – ‰Û„‡ TIG

A

B

2 3

4



èêÖàåìôÖëíÇÄ
èãÄáåÖççéâ ëÇÄêäà
• Å˚ÒÚÓ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ Ë Ï‡Î˚Â

‰ÂÙÓÏ‡ˆËË, ˜ÚÓ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ

ÒÌËÁËÚ¸ Ë ‰‡ÊÂ ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛

ËÒÍÎ˛˜ËÚ¸ ÓÔÂ‡ˆËË ÔÓ

‚˚ÔflÏÎÂÌË˛, ‡ Ú‡ÍÊÂ Ï‡ÎÓ

ËÁÎË¯ÌËı Ì‡ÔÎ‡‚ÎÂÌËÈ, ˜ÚÓ

ËÒÍÎ˛˜‡ÂÚ ÓÔÂ‡ˆËË ÔÓ

ÔÓÎËÓ‚ÍÂ, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÍÓÌÚÓÎ¸

ıËÏË˜ÂÒÍÓ„Ó ÒÓÒÚ‡‚‡ ÓÒÌÓ‚ÌÓ„Ó

Ï‡ÚÂË‡Î‡ ‚Ó ËÁ·ÂÊ‡ÌËÂ

ÍÓÓÁËË.

• éÚÎË˜Ì˚È ‚ÌÂ¯ÌËÈ ‚Ë‰ fl‚ÎflÂÚÒfl

ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎÂÏ Í‡˜ÂÒÚ‚‡, Ú.Í. ‚ÒÂ

˜‡˘Â ¯‚‡Ì˚Â ¯‚˚ ÓÒÚ‡˛ÚÒfl

Ì‡‚Ë‰Û, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÔÓÒÚÓflÌÒÚ‚Ó

ÔÓÎÛ˜‡ÂÏÓ„Ó Í‡˜ÂÒÚ‚‡ Ë

ÒÌËÊÂÌËÂ Á‡Ú‡Ú ‚ÂÏÂÌË Ì‡

ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍÛ ÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÓÏ

ËÒÍÎ˛˜ÂÌËfl ÓÔÂ‡ˆËË ÔÓ

Ó·‡·ÓÚÍÂ ÚÓˆÓ‚ ‰ÂÚ‡ÎÂÈ

ÚÓÎ˘ËÌÓÈ ‰Ó 8 ÏÏ.

• ëÌËÊÂÌËÂ ‰ÎËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË Ò‚‡ÍË,

ÔÓ Ò‡‚ÌÂÌË˛ Ò Û˜ÌÓÈ Ò‚‡ÍÓÈ, ‚

4 Ë ‰‡ÊÂ 5 ‡Á, ‡ Ú‡ÍÊÂ „‡‡ÌÚËfl

ÔÓÎÌÓ„Ó Ë ‡‚ÌÓÏÂÌÓ„Ó

ÔÎ‡‚ÎÂÌËfl ·Î‡„Ó‰‡fl ÚÂıÌÓÎÓ„ËË

ÔÓÌËÍ‡˛˘Â„Ó ÔÛ˜Í‡ ÔË Ò‚‡ÍÂ

Ì‡ ÒÚ˚Í‡ı.

• é·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ ‚˚ÒÓÍÓ„Ó

Í‡˜ÂÒÚ‚‡, ÓÚ‚Â˜‡˛˘Â„Ó Ò‡Ï˚Ï

ÒÚÓ„ËÏ ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ, Ë „‡‡ÌÚËfl

Â„Ó ‚ÓÒÔÓËÁ‚Ó‰ËÏÓÒÚË.

• ÅÂÁÛÔÂ˜ÌÓÂ Í‡˜ÂÒÚ‚Ó Ì‡ÎÓÊÂÌËfl

¯‚‡ ·Î‡„Ó‰‡fl ÔÓÎÌÓÏÛ ÍÓÌÚÓÎ˛

ÛÔ‡‚ÎflÂÏ˚ı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚.

å‡ÚÂËfl ÔÎ‡ÁÏ‡ ÒÓÒÚÓËÚ ËÁ ˝ÎÂÍÚÓÌÓ‚, ËÓÌÓ‚ Ë ‡ÚÓÏÓ‚ ËÎË ‚ÓÁ·ÛÊ‰ÂÌÌ˚ı ÏÓÎÂÍÛÎ;
‰‡ÌÌÓÂ ÒÓÒÚÓflÌËÂ ˜‡ÒÚÓ ‚ÒÚÂ˜‡ÂÚÒfl ‚ ÔËÓ‰Â, Ì‡ÔËÏÂ, ‡Áfl‰ÓÏ ÏÓÎÌËË
Ó·‡ÁÛÂÚÒfl ÔÎ‡ÁÏ‡. èË·ÎËÁËÚÂÎ¸ÌÓ Ò 1960 ‚ Ó·Î‡ÒÚË Ò‚‡ÍË ÔÓ ËÌËˆË‡ÚË‚Â SAF
ÁÌ‡˜ÂÌËÂ ÒÎÓ‚‡ «ÔÎ‡ÁÏ‡» ËÁÏÂÌËÎÓÒ¸ Ë Ó·ÓÁÌ‡˜‡ÂÚ ÒÓÒÚÓflÌËÂ ÔÓ‚˚¯ÂÌÌÓÈ
ÍÓÌˆÂÌÚ‡ˆËË ˝ÌÂ„ËË, ‚˚Á‚‡ÌÌÓÂ ÒÊ‡ÚËÂÏ ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍÓÈ ‰Û„Ë ÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÓÏ
‰Ë‡Ù‡„Ï˚ ËÎË Ì‡ÍÓÌÂ˜ÌËÍ‡.
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ÔÎ‡ÁÏÂÌÌÓÈ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË Ë TIG

0,06 0,5 1,0 2,5 3,0 6,0 8,0 10 mm

åËÍÓÔÎ‡ÁÏ‡

ë‚Ó·Ó‰Ì‡fl ÔÎ‡ÁÏ‡ ËÎË TIG

èÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl “Á‡ÏÓ˜Ì‡fl ÒÍ‚‡ÊËÌ‡”åËÍÓÔÎ‡ÁÏ‡

ë‚Ó·Ó‰Ì‡fl ÔÎ‡ÁÏ‡ ËÎË TIG

èÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl “Á‡ÏÓ˜Ì‡fl ÒÍ‚‡ÊËÌ‡”

ë‚Ó·Ó‰Ì‡fl ÔÎ‡ÁÏ‡

èÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl “Á‡ÏÓ˜Ì‡fl ÒÍ‚‡ÊËÌ‡”

çÂÊ‡‚Â˛˘‡fl ÒÚ‡Î¸ 
Ï‡ÍË 304: Ar, Ar + H2 (5 %)

å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl Ò‚‡Ë‚‡ÂÏ‡fl ÚÓÎ˘ËÌ‡ Á‡ Ó‰ËÌ ıÓ‰ ÒÓ 100 % ÔÎ‡‚ÎÂÌËÂÏ, ÒÚ˚ÍÓ‚‡fl

Ò‚‡Í‡ Ì‡ ÔÎÓÒÍÓÒÚË. Ñ‡ÌÌ‡fl Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl Ò‚‡Ë‚‡ÂÏ‡fl ÚÓÎ˘ËÌ‡ Á‡ Ó‰ËÌ ıÓ‰

ÛÏÂÌ¸¯‡ÂÚÒfl ‚ ÒÎÛ˜‡Â Ò‚‡ÍË:

• ‚ ÔÓÎÓÊÂÌËË ‚ÂÚËÍ‡Î¸ÌÓ ‚‚Âı ËÎË „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸ÌÓ,

• ÚÛ· Ï‡ÎÓ„Ó ‰Ë‡ÏÂÚ‡ Ë ·ÓÎ¸¯ÓÈ ÚÓÎ˘ËÌÂ.

Ç Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÚÓÎ˘ËÌ˚ Ï‡ÚÂË‡Î‡ ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ÔÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl Ò‚‡Í‡ ÏÂÚÓ‰ÓÏ

«Á‡ÏÓ˜ÌÓÈ ÒÍ‚‡ÊËÌ˚», Ò‚Ó·Ó‰Ì‡fl ÔÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl Ò‚‡Í‡, TIG ËÎË ÏËÍÓÔÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl Ò‚‡Í‡.

é·Î‡ÒÚ¸ ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚË ÔÓ ÚÓÎ˘ËÌÂ

á‡˘ËÚÌ˚È „‡Á 
Ò Ó·‡ÚÌÓÈ ÒÚÓÓÌ˚

¯‚‡: Ë‰ÂÌÚË˜ÂÌ
ÓÒÌÓ‚ÌÓÏÛ 

Á‡˘ËÚÌÓÏÛ „‡ÁÛ

íËÚ‡Ì: Ar, Ar + He

ì„ÎÂÓ‰ÓÒÓ‰ÂÊ‡˘‡fl ÒÚ‡Î¸: 
Ar, Ar + He

íÓÎ˘ËÌ‡ ùÎÂÍÚÓ‰ êÛ˜ÌÓÈ TIG èÎ‡ÁÏ‡
(M.M.A.W.) (G.T.A.W.) (P.A.W.)

3 mm

8 mm

> 8 mm

1 mm 1 mm

5 mm

75°

1 mm

1,5 mm

80°

1,5 mm

2 mm

70°

1,5 mm
2 mm

70°

1,5 mm
1,5 mm

70°

ë‚‡Í‡ ‚ Ó‰ËÌ ÔÓıÓ‰ ·ÂÁ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË:
ì„ÎÂÓ‰ËÒÚ‡fl Ë ÌÂÊ‡‚Â˛˘‡fl ‡ÛÒÚÂÌËÚÌ‡fl ÒÚ‡Î¸ ‰Ó 8 ÏÏ, ÚËÚ‡Ì ‰Ó 10 ÏÏ

èËÏÂ ÓÒÚ‡ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ÔË ‡·ÓÚÂ ÒÓ ÒÚ‡Î¸˛ (ÚÓÎ˘ËÌ‡: 5 ÏÏ):
- ˝ÎÂÍÚÓ‰: ÔÓ‰„ÓÚÓ‚Í‡ + 2 ÔÓıÓ‰‡ Ì‡ ÒÍÓÓÒÚË 15-20 ÒÏ/ÏËÌ + ¯ÎËÙÓ‚‡ÌËÂ.
- êÛ˜ÌÓÈ TIG: ÔÓ‰„ÓÚÓ‚Í‡ + 2 ÔÓıÓ‰‡ Ì‡ ÒÍÓÓÒÚË 10 ÒÏ/ÏËÌ.
- èÎ‡ÁÏ‡ «Á‡ÏÓ˜Ì‡fl ÒÍ‚‡ÊËÌ‡»: 1 ÔÓıÓ‰ ÔË 40 ÒÏ/ÏËÌ.



èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡
ÚÂıÌÓÎÓ„ËË èÎ‡ÁÏ‡ + TIG:
• ‚˚ÒÓÍÓÂ Í‡˜ÂÒÚ‚Ó ÔÎ‡ÁÏÂÌÌÓÈ

Ò‚‡ÍË

• ÛÎÛ˜¯ÂÌËÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË

Ì‡ 30-50 %

• ·ÓÎ¸¯ËÂ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚË

‡‰‡ÔÚ‡ˆËË Í ‡ÁÎË˜Ì˚Ï

ÔÓˆÂÒÒ‡Ï ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡

ÍÓÚÎÓ‚.

Ç ÚÂıÌÓÎÓ„ËË èÎ‡ÁÏ‡ + TIG

ÔÂ‚‡fl - ÔÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl – ‰Û„‡

Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÎ‡‚ÎÂÌËÂ ÔÓ ‚ÒÂÈ

ÚÓÎ˘ËÌÂ ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl ·Î‡„Ó‰‡fl

ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌË˛ ÒÚÓ„Ó

Ó„‡ÌË˜ÂÌÌÓÈ ÔÎ‡ÁÏÂÌÌÓÈ ÒÂ‰˚,

‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Û˛˘ÂÈ ÚÓÎ¸ÍÓ Ì‡

Ó·‡ÚÌÛ˛ ÒÚÓÓÌÛ ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl.

ëÎÂ‰Û˛˘‡fl Á‡ ÌÂÈ Ë

‡ÒÔÓÎÓÊÂÌÌ‡fl ‚ 250 – 300 ÏÏ

‰Û„‡ TIG ‚ ÍÓÏ·ËÌ‡ˆËË Ò

ÏÂÚ‡ÎÎÓÏ-Ì‡ÔÓÎÌËÚÂÎÂÏ Ë

ÒËÒÚÂÏÓÈ Ï‡„ÌËÚÌÓ„Ó ÍÓÎÂ·‡ÌËfl

ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎflÂÚ ÓÍÓÌ˜‡ÚÂÎ¸ÌÛ˛

Ó·‡·ÓÚÍÛ Ò‚‡ÌÓ„Ó ¯‚‡. éÌ

ÔÓÎÛ˜‡ÂÚÒfl Ó˜ÂÌ¸ ‡ÍÍÛ‡ÚÌ˚Ï

·Î‡„Ó‰‡fl Ï‡„ÌËÚÌÓÏÛ ÍÓÎÂ·‡ÌË˛

‰Û„Ë Ë Á‡˘ËÚÌÓÈ „‡ÁÓ‚ÓÈ ÒÂ‰Â

‰ÎËÌÓÈ 120 ÏÏ.

íÂıÌÓÎÓ„Ëfl èÎ‡ÁÏ‡ + TIG ‚ÂÒ¸Ï‡

˝ÙÙÂÍÚË‚Ì‡ ÔË Ò‚‡ÍÂ ‰ÂÚ‡ÎÂÈ

ÚÓÎ˘ËÌÓÈ ÓÚ 3 ‰Ó 8 ÏÏ.

ÑÂÚ‡ÎË ÚÓÎ˘ËÌÓÈ ÏÂÌÂÂ 3 ÏÏ

ÔÂ‚ÓÒıÓ‰ÌÓ Ò‚‡Ë‚‡˛ÚÒfl

ÚÂıÌÓÎÓ„ËÂÈ TIG Ò Ó‰ËÌÓ˜Ì˚Ï

˝ÎÂÍÚÓ‰ÓÏ. ë‚‡Í‡ ‰ÂÚ‡ÎÂÈ

ÚÓÎ˘ËÌÓÈ ·ÓÎÂÂ 8 ÏÏ ÚÂ·ÛÂÚ

‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Á‡ÔÓÎÌÂÌËfl

ÏÂÚÓ‰ÓÏ TIG Ò Ó‰ËÌÓ˜Ì˚Ï

˝ÎÂÍÚÓ‰ÓÏ.

íÂıÌÓÎÓ„Ëfl Ë Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ

ÔÎ‡ÁÏ‡ + TIG ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ

‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ ‰Îfl ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡

ÍÓÚÎÓ‚ ·ÓÎ¸¯ÓÈ ÂÏÍÓÒÚË ËÁ

ÌÂÊ‡‚Â˘ÂÈ ÒÚ‡ÎË:

- ‰ÎËÌÓÈ > 3 ÏÂÚÓ‚,

- ‰Ë‡ÏÂÚÓÏ > 2,2 ÏÂÚ‡

ËÎË ‰Îfl ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ·ÓÎ¯Ëı

ÌÂÊ‡‚Â˘Ëı ÚÛ·

ËÌ‰Ë‚Ë‰Û‡Î¸ÌÓ„Ó ‡ÁÏÂ‡.
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TIG weld

Plasma weld

SAF, ·Û‰Û˜Ë ÒÔÂˆË‡ÎËÒÚÓÏ ‚ Ó·Î‡ÒÚË ÔÎ‡ÁÏÂÌÌÓÈ Ò‚‡ÍË Ë TIG, ÒÛÏÂÎ‡ ËÌÚÂ„ËÓ‚‡Ú¸ 
˝ÚË ‰‚‡ ÔÓˆÂÒÒ‡ ‚ Â‰ËÌÛ˛ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÛ, ÒÔÓÒÓ·ÌÛ˛ Û‚ÂÎË˜ËÚ¸ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ Ì‡ 30–50 %.

ÖÒÎË ‰ÎËÌ‡ ÎËÒÚÓ‚, ÔÓ‰ÎÂÊ‡˘Ëı Ò‚‡ÍÂ, ‰ÓÒÚË„‡ÂÚ 3 – 4 Ï,
ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó Á‡‚Ó‰‡, ËÁ„ÓÚ‡‚ÎË‚‡fl˘Â„Ó ÚÛ·˚ ËÎË ÍÓÚÎ˚
ÔÛÚÂÏ ÔÓ˝Ú‡ÔÌÓÈ ÙÓÏÓ‚ÍË (ÔÓÍ‡Ú ËÎË ÔÂÒÒ), ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸
Ó„‡ÌË˜ÂÌÓ ÒÍÓÓÒÚ¸˛ ÔÎ‡ÁÏÂÌÌÓÈ Ò‚‡ÍË Ò Ó‰ËÌÓ˜Ì˚Ï
˝ÎÂÍÚÓ‰ÓÏ. àÏÂÌÌÓ ‚ ‰‡ÌÌÓÈ ÒËÚÛ‡ˆËË ÓÔ‡‚‰‡Ì‡
ÍÓÏ·ËÌ‡ˆËfl ÔÎ‡ÁÏ‡ + TIG.

íÖïçéãéÉàü èãÄáåÖççéâ ëÇÄêäà + TIG

4

ëÍÓÓÒÚ¸ Ò‚‡ÍË (ÒÏ/ÏËÌ)

íÓÎ˘ËÌ‡ (ÏÏ) èÎ‡ÁÏ‡ èÎ‡ÁÏ‡ + TIG

3 50 65

4 35-40 50-60

6 25-30 40

8 15-20 25

plasma + TIG

TIG

plasma

1 5 8

0,1

0,5

ëÍÓÓÒÚ¸ (Ï/ÏËÌ)

íÓÎ˘ËÌ‡ (ÏÏ)

1,0



óÚÓ·˚ Ó·ÂÒÔÂ˜ËÚ¸ Ì‡ËÎÛ˜¯ËÂ ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú˚ ÔË
‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÈ Ò‚‡ÍÂ, ÍÓÏÔ‡ÌËfl SAF ‡Á‡·ÓÚ‡Î‡
ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÛ˛ ‚ÂÒË˛ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl TIG. é·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ
TIG Ò ËÁÏÂÌflÂÏÓÈ ÔÓÎflÌÓÒÚ¸˛ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ
‡‚ÌÓÏÂÌÛ˛ ‰ÂÁÓÍÒË‰‡ˆË˛, Í‡˜ÂÒÚ‚ÂÌÌ˚È Ò‚‡ÌÓÈ ¯Ó‚,
ÔÓÎÌ˚È ÍÓÌÚÓÎ¸ Ò‚‡Ó˜ÌÓÈ ‚‡ÌÌ˚ Ë ÔÂ‚ÓÒıÓ‰ÌÓÂ
Á‡ÚÛı‡ÌËÂ ‰Îfl Á‡‚Â¯ÂÌËfl ¯‚‡.

ëÇÄêäÄ ÄãûåàçàÖÇõï ÑÖíÄãÖâ ë èéåéôúû
ÄÇíéåÄíàóÖëäéÉé éÅéêìÑéÇÄçàü TIG

5

TIG DC ‚ „ÂÎËÂ‚ÓÈ Á‡˘ËÚÌÓÈ ÒÂ‰Â
Ñ‡ÌÌ‡fl ÚÂıÌÓÎÓ„Ëfl Ú‡ÍÊÂ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ Ò‚‡Ë‚‡Ú¸ ‡Î˛ÏËÌËÂ‚˚Â ‰ÂÚ‡ÎË

ÚÓÎ˘ËÌÓÈ ‰Ó 8 ÏÏ Ë ‰‡ÂÚ ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚Ó ‡·ÓÚ˚ ‚ Ó‰ËÌ Á‡ıÓ‰ ·ÂÁ

ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÍË.

íÂ·Û˛ÚÒfl ÒÎÂ‰Û˛˘ËÂ ÓÔÂ‡ˆËË:

• ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍ‡fl ¯ÎËÙÓ‚Í‡

• ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍË ÔÓ‰‰ÂÊË‚‡Ú¸ Ò‚‡Ó˜ÌÛ˛ ‚‡ÌÌÛ ÔÓ‰ÍÎ‡ÍÓÈ.

íÂÍÛ˘ÂÂ ÔËÏÂÌÂÌËÂ: ÔÓ‰ÓÎ¸ÌÓ Ì‡ ÒÚÂÌ‰Â

ÉË·ÍÓÒÚ¸ ËÁÏÂÌflÂÏÓÈ ÔÓÎflÌÓÒÚË Ó·˙flÒÌflÂÚÒfl ÔÓÎÌÓÈ ÌÂÁ‡‚ËÒËÏÓÒÚ¸˛

Ô‡‡ÏÂÚÓ‚ Ò‚‡ÍË Ë ‰ÂÁÓÍÒË‰‡ˆËË. í‡ÍËÏ Ó·‡ÁÓÏ, ÏÓÊÌÓ ÌÂÁ‡‚ËÒËÏÓ

ÓÔÚËÏËÁËÓ‚‡Ú¸ Ù‡Á˚ Ò‚‡ÍË Ë ‰ÂÁÓÍÒË‰‡ˆËË. êÂÁÛÎ Ú̧‡ÚÓÏ ˝ÚÓ„Ó

fl‚ÎflÂÚÒfl ÎÛ˜¯ËÈ ÍÓÌÚÓÎ¸ Ì‡‰ Ò‚‡Ó˜ÌÓÈ ‚‡ÌÌÓÈ Ë ·ÓÎÂÂ ‡ÍÍÛ‡ÚÌ˚È

¯Ó‚. èÂÂÏÂÌ‡ ÔÓÎflÌÓÒÚË ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ÔÓÎÛ˜ËÚ¸ ·ÓÎÂÂ ÍÓÏÔ‡ÍÚÌ˚Â ¯‚˚,

Ú.Í. ‡Î˛ÏËÌËÈ Ë Â„Ó ÒÔÎ‡‚˚ ÔÓ‰‚ÂÊÂÌ˚ ÔÓfl‚ÎÂÌË˛ ‚Í‡ÔÎÂÌËÈ (Al2O3) 

Ë ÔÛÁ˚¸ÍÓ‚ (H2).

èËÏÂÌ˚Â ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎË TIG DC helium
íÓÎ˘ËÌ‡ ëËÎ‡ ÚÓÍ‡ ç‡ÔflÊÂÌËÂëÍÓÓÒÚ¸ ëÍÓÓÒÚ¸ ê‡ÒıÓ‰ 

(ÏÏ) (Ä) (Ç) Ò‚‡ÍË ÔÓ‰‡˜Ë „‡Á‡
(ÒÏ/ÏËÌ) ˝ÎÂÍÚÓ‰‡ (Î/ÏËÌ)

(ÒÏ/ÏËÌ)

1,6 100 13 75 110 30

2,0 150 13 75 110 30

2,5 210 13 75 130 30

3,0 220 14 65 200 30

4,0 250 14 45 200 30

5,0 250 14 45 220 30

6,0 300 15 30 220 30

8,0 360 15 18 140 30

é‰ËÌ ÔÓıÓ‰ ÒÓ 100 % ÔÎ‡‚ÎÂÌËÂÏ, ÒÚ˚ÍÓ‚‡fl Ò‚‡Í‡ Ì‡ ÔÎÓÒÍÓÒÚË.

ùÎÂÍÚÓÌÌ‡fl ‰ÂÁÓÍÒË‰‡ˆËfl

èÂÂÏÂÌÌ‡fl ÔÓÎflÌÓÒÚ¸:

ÌÂÁ‡‚ËÒËÏÓÒÚ¸ Ô‡‡ÏÂÚÓ‚

ë‡‚ÌÂÌËÂ Ò‚‡Ì˚ı ¯‚Ó‚
ë‚‡ÌÓÈ ¯Ó‚ ÔÓÒÎÂ ÔËÏÂÌÂÌËfl
ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÈ Ò‚‡ÍË Ò ÔÂÂÏÂÌÌÓÈ
ÔÓÎflÌÓÒÚ¸˛

ë‚‡ÌÓÈ ¯Ó‚ ÔÓÒÎÂ ÔËÏÂÌÂÌËfl
ÍÓÌÚ‡ÍÚÌÓÈ Ò‚‡ÍË Ò ÔÂÂÏÂÌÌÓÈ
ÔÓÎflÌÓÒÚ¸˛ Ë ÌËÁÍÓÈ ˜‡ÒÚÓÚÓÈ
ÔÛÎ¸Ò‡ˆËË

èflÏ‡fl ÔÓÎflÌÓÒÚ¸ ‰Îfl Ò‚‡ÍË

í ‰ÂÁÓÍÒË‰‡ˆËË

àÌÚÂÌÒ. ‰ÂÁÓÍÒË‰‡ˆËË

í Ò‚‡ÍË

àÌÚÂÌÒ. 
Ò‚‡ÍË

é·‡ÚÌ‡fl ÔÓÎflÌÓÒÚ¸ ‰Îfl ‰ÂÁÓÍÒË‰‡ˆËË

ÑÂÁÓÍÒË‰‡ˆËË Û˜‡ÒÚÓÍ

ë‚‡ÌÓÈ ¯Ó‚

18
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1,0 2,5 3,0 6,0 8,0

TIG DC He

TIG AC
(‚ „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸ÌÓÏ ÔÓÎÓÊÂÌËË Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl ÚÓÎ˘ËÌ‡ ÛÏÂÌ¸¯ËÚÒfl)

å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl ÚÓÎ˘ËÌ‡ ‰ÂÚ‡ÎÂÈ, ÔÓ‰ÎÂÊ‡˘Ëı ÒÚ˚ÍÓ‚ÓÈ Ò‚‡ÍÂ Ì‡ ÔÎÓÒÍÓÒÚË ÒÓ 100 % ÔÎ‡‚ÎÂÌËÂÏ Á‡ Ó‰ËÌ ÔÓıÓ‰

é„‡ÌË˜ÂÌËÂ ÔÓ ÚÓÎ˘ËÌÂ ÔË Ò‚‡ÍÂ ‡ÎÏËÌËfl ÏÂÚÓ‰ÓÏ TIG

TIG ÄÎ˛ÏËÌËÈ AC : Ar ËÎË Ar + He

TIG ÄÎ˛ÏËÌËÈ DC He : 100 % He

TIG ÔÂÂÏÂÌÌÓ„Ó ÚÓÍ‡ Ò ÔÂÂÏÂÌÌÓÈ ÔÓÎflÌÓÒÚ¸˛



àÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ ÔÎ‡ÁÏÂÌÌÓÈ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË Ë TIG ‰Îfl
ÔÓ‰ÓÎ¸ÌÓÈ ËÎË ÍÛ„Ó‚ÓÈ Ò‚‡ÍË Ì‡ ÔÎÓÒÍÓÒÚË
ÌÂÊ‡‚Â˘ÂÈ ÒÚ‡ÎË, ·Î‡„ÓÓ‰Ì˚ı ÏÂÚ‡ÎÎÓ‚,
ÊÂÎÂÁ‡ ËÎË ‡Î˛ÏËÌËfl. àÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËÂ 
‡ÁÎË˜ÌÓÈ ÔÓ‰ÛÍˆËË ‰Îfl ÌÂÙÚÂıËÏË˜ÂÒÍÓÈ
ÔË˘Â‚ÓÈ, ‡˝ÓÍÓÒÏË˜ÂÒÍÓÈ Ë ‰Û„Ëı ‚Ë‰Ó‚
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË.

èãÄáåÖççÄü ëÇÄêäÄ Ç ñÖïÄï

6

íËÔË˜Ì˚È ÔËÏÂ Ò‚‡ÍË ÔË
ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â ÂÏÍÓÒÚÂÈ

èÓ‰ÓÎ¸Ì‡fl Ò‚‡Í‡ Ì‡ ÒÚÂÌ‰Â
á‡Í˚ÚËÂ ˆËÒÚÂÌ˚ Ë ÒÚ˚ÍÓ‚‡fl Ò‚‡Í‡

ç‡˜‡ÎÓ Ë Á‡‚Â¯ÂÌËÂ Ò‚‡ÍË ÔÓ ‚ÌÛÚÂÌÌÂÈ

ÒÚÓÓÌÂ

ë‚‡Í‡ Ò ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂÏ ÍÓÎÓÌÌ˚ Ë ÒÚÂÎ˚

• Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÂ ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËÂ ‚ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÏ ËÒÔÓÎÌÂÌËË:

4,3 Ï ÔÓ „ÓËÁÓÌÚ‡ÎË, 6,2 Ï ÔÓ ‚ÂÚËÍ‡ÎË.

á‡ ËÌÙÓÏ‡ˆËÂÈ ÔÓ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌË˛ ÒÓ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚ÏË

ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ‡ÏË Ó·‡˘‡ÈÚÂÒ¸ Í Ì‡¯ËÏ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ËÚÂÎflÏ.

ë‚‡Í‡ Ì‡ ÒÚÂÌ‰Â

• ‰ÓÔÛÒÚËÏ‡fl ÚÓÎ˘ËÌ‡ – ‰Ó 10 ÏÏ,

• Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl ‰ÎËÌ‡ Ò‚‡ÍË 6 ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÚËÔ‡

ÒÚÂÌ‰‡: 4 Ï (eıter), 6 Ï (eıinter) ËÎË 7 Ï (inter).

á‡ ËÌÙÓÏ‡ˆËÂÈ ÔÓ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌË˛ ÒÓ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚ÏË

ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ‡ÏË Ó·‡˘‡ÈÚÂÒ¸ Í Ì‡¯ËÏ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ËÚÂÎflÏ.
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7

äÛ„Ó‚‡fl Ò‚‡Í‡ Ò ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂÏ ÍÓÎÓÌÌ˚ Ë
ÒÚÂÎ˚ Ì‡ ÓÚ‡ÚÓÂ ËÎË ÔÓÁËˆËÓÌÂÂ.

ùÎÎËÔÚË˜ÂÒÍ‡fl Ò‚‡Í‡ Ò ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂÏ
ÍÓÎÓÌÌ˚ Ë ÒÚÂÎ˚ Ì‡ ÓÚ‡ÚÓÂ.
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èËÏÂÌÂÌËÂ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË ÔÎ‡ÁÏ˚ Ë TIG ÔË
„ÓËÁÓÌÚ‡Î¸ÌÓÈ ÍÛ„Ó‚ÓÈ Ò‚‡ÍÂ ÌÂÊ‡‚Â˘ÂÈ
ÒÚ‡ÎË, ·Î‡„ÓÓ‰Ì˚ı ÏÂÚ‡ÎÎÓ‚, ÊÂÎÂÁ‡ ËÎË
‡Î˛ÏËÌËfl. àÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËÂ ÍÓÌÚÂÈÌÂÓ‚ ‰Îfl
ı‡ÌÂÌËfl/ÔÂÂ‡·ÓÚÍË ‰Îfl ÔË˘Â‚ÓÈ,
ÌÂÙÚÂıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË Ë Ô.

èêéàáÇéÑëíÇé ÇÖêíàäÄãúçõï äéíãéÇ

8

ë‚‡Í‡ ‰ÂÚ‡ÎÂÈ ‚ ‚ÂÚËÍ‡Î¸ÌÓÏ
ÔÓÎÓÊÂÌËË
ë‚‡Í‡ Ì‡ ÓÚ‡ÚÓÂ ÚÂ·ÛÂÚ ÊÂÒÚÍÓÒÚË ‰ÂÚ‡ÎË

(Á‡‚ËÒËÏÓÒÚ¸ ÏÂÊ‰Û ‰Ë‡ÏÂÚÓÏ, ÚÓÎ˘ËÌÓÈ Ë

‚ÌÂ¯ÌËÏË ‡ÁÏÂ‡ÏË), „‡‡ÌÚËÛ˛˘ÂÈ

ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÛ˛ ÔË Ò‚‡ÍÂ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÒÚÛÍÚÛ˚

‰‡ÌÌÓÈ ‰ÂÚ‡ÎË. ÑÎfl ÒÎÛ˜‡Â‚ ÂÒÎË ÊÂÒÚÍÓÒÚ¸

ÌÂ‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜Ì‡ ËÎË ÂÂ Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ fl‚ÎflÂÚÒfl

‰ÓÓ„ÓÒÚÓfl˘ËÏ, ÒÎÓÊÌ˚Ï ËÎË ÌÂ‚ÓÁÏÓÊÌ˚Ï, 

SAF ÔÂ‰Î‡„‡ÂÚ Ò‚‡Ó˜ÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ Ò

«‚ÂÚËÍ‡Î¸ÌÓÈ ÓÒ¸˛», ÍÓ„‰‡ ‰ÂÚ‡Î¸ ‚‡˘‡ÂÚÒfl Ì‡

„ÓËÁÓÌÚ‡Î¸ÌÓÏ ÓÚ‡ÚÓÂ, ‡ Ò‚‡Ó˜Ì‡fl „ÓÎÓ‚Í‡

ÒÚ‡ÚË˜Ì‡ Ë Ì‡ıÓ‰ËÚÒfl ‚ „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸ÌÓÏ

ÔÓÎÓÊÂÌËË. Ñ‡ÌÌ˚È ÔÓ‰ıÓ‰ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ

ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚ¸ Ó˜ÂÌ¸ Ó·˙ÂÏÌÛ˛ ÔÓ‰ÛÍˆË˛ ·ÂÁ

ÒÎÓÊÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl.
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êÓÚ‡ÚÓ˚ ‚˚‰ÂÊË‚‡Ú
Ì‡„ÛÁÍÛ ‚ 5 Ú, 10 Ú Ë 15 Ú.
á‡ ËÌÙÓÏ‡ˆËÂÈ ÔÓ
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌË˛ ÒÓ
ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚ÏË
ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ‡ÏË Ó·‡˘‡ÈÚÂÒ¸
Í Ì‡¯ËÏ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ËÚÂÎflÏ.

N
45

0

20
00

-0
70



èÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó Ò·ÓÌ˚ı ÚÛ·  fl‚ÎflÂÚÒfl ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸Ì˚Ï ˝Ú‡ÔÓÏ ÒÚÓËÚÂÎ¸ÒÚ‚‡

ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰Ó‚, ˜ÚÓ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎflÚ¸ ‚ ˆÂı‡ı ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó Ë Ò‚‡ÍÛ ·‡ÁÓ‚˚ı

˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚ (ÚÛ·˚, ÙÎ‡Ìˆ˚, Û„ÓÎ¸ÌËÍË Ë Ú.‰.). Ñ‡ÌÌ˚È ÚËÔ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ‚

‡ÁÎË˜Ì˚ı ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚ÂÌÌ˚ı Ó·Î‡ÒÚflı:

• ÍÓ‡·ÎÂÒÚÓËÚÂÎ¸Ì˚Â ‚ÂÙË Ë ÓÙÙ¯ÓÌ˚Â ÔÎ‡ÚÙÓÏ˚,

• ÌÂÙÚÂÔÂÂ‡·ÓÚÍ‡ Ë

ÚÂÔÎÓ˝ÎÂÍÚÓˆÂÌÚ‡ÎË,

• ıËÏË˜ÂÒÍËÈ Ë ÔË˘Â‚ÓÈ

ÍÓÏÔÎÂÍÒ,

• „‡ÁÓ‡ÒÔÂ‰ÂÎËÚÂÎ¸Ì˚Â

ÒÚ‡ÌˆËË, ...

å‡ÚÂË‡Î˚:

• Û„ÎÂÓ‰ËÒÚ˚Â ÒÚ‡ÎË,

• ÌÂÊ‡‚Â˘ËÂ ÒÚ‡ÎË,

• ·Î‡„ÓÓ‰Ì˚Â ÏÂÚ‡ÎÎ˚ Ë ÚËÚ‡Ì.

èÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl Ò‚‡Í‡ ‚ÂÒ¸Ï‡

˝ÙÙÂÍÚË‚Ì‡ ÔË ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â

Ò·ÓÌ˚ı ÚÛ· ‰Ë‡ÏÂÚÓÏ Ò‚˚¯Â

1,5 ‰˛ÈÏ‡. ë‚‡ÍÛ ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚

ÏÂÌ¸¯Â„Ó ‰Ë‡ÏÂÚ‡ ÏÓÊÌÓ

ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎflÚ¸ ÏÂÚÓ‰ÓÏ TIG Ì‡

ÚÓÏ ÊÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËË.

èËÏÂ Á‡Ú‡Ú ‚ÂÏÂÌË (¯‚˚ ÔÂ‰‡ËÚÂÎ¸ÌÓ Òı‚‡˜ÂÌ˚ ÏÂÚÓ‰ÓÏ TIG)

ÇÌÂ¯ÌËÈ íÓÎ˘ËÌ‡ å‡Í‡ èÓ‰„ÓÚÓ‚Í‡ ÑÎËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ á‡Ú‡Ú˚ ‚ÂÏÂÌË
‰Ë‡ÏÂÚ ÒÚÂÌÍË, ÒÚ‡ÎË ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl ÔÎ‡ÁÏÂÌÌÓÈ Ò‚‡ÍË Ì‡ ÚÛ ÊÂ ÓÔÂ‡ˆË˛
ÚÛ·˚ ÏÏ ·ÂÁ Û˜ÂÚ‡ ÔË Ò‚‡ÍÂ

ÔËı‚‡Ú‡ ¯‚Ó‚ ‚Û˜ÌÛ˛

2 ÏËÌ 60 2,9 ì„ÎÂÓ‰. (2 ÔÓıÓ‰‡) 15 ÏËÌ

4 ÏËÌ133 3,8 ì„ÎÂÓ‰. (2 ÔÓıÓ‰‡) 24 ÏËÌ

14 ÏËÌ 406 9,52 ì„ÎÂÓ‰. (2 ÔÓıÓ‰‡) 24 ÏËÌ

114 8 AISI 304 4,15 ÏËÌ 38 ÏËÌ(2 ÔÓıÓ‰‡)

2 ÏËÌ 170 3,2 AISI 304 (1 ÔÓıÓ‰‡) 55 ÏËÌ

èãÄáåÖççÄü ëÇÄêäÄ èêà èêéàáÇéÑëíÇÖ ëÅéêçõï íêìÅ
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èÓ„‡ÏÏËÛÂÏ˚È ÍÓÏÔÎÂÍÒ MANAGER Á‡ÌËÏ‡ÂÚÒfl ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂÏ

ÔÓˆÂÒÒ‡ÏË Ë ‚ÒÂÏ ÔÂËÙÂË˜ÂÒÍËÏ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂÏ ‚ÌÂ

Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÒÎÓÊÌÓÒÚË ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË. éÌ fl‚ÎflÂÚÒfl

‰ÂˆÂÌÚ‡ÎËÁÓ‚‡ÌÌÓÈ ÏÓ‰ÛÎ¸ÌÓÈ ÒËÒÚÂÏÓÈ ÍÓÌÚÓÎfl Ë

ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl. ç‡ ÏÌÓ„ÓflÁ˚ÍÓ‚ÓÈ  ‰ËÒÔÎÂÈ (4 ÒÚÓÍË ÔÓ 20 ÁÌ‡ÍÓ‚)

ÔÛÎ Ú̧‡, Ò ÍÓÚÓÓ„Ó ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎflÂÚÒfl ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ Ë

ÍÓÌÚÓÎ¸, ‚˚‚Ó‰flÚÒfl ‚ÒÂ ÒÓÓ·˘ÂÌËfl.

èÓÎÌÓÂ ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ: ÔÓˆÂÒÒ + ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËfl
• 100 ÔÓ„‡ÏÏ Ò‚‡ÍË (Ì‡ÔflÊÂÌËÂ, ÒËÎ‡ ÚÓÍ‡, ÒÍÓÓÒÚ¸ ÔÓ‰‡˜Ë

ÔÓ‚ÓÎÓÍË, ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËÂ)

• 100 ÔÓ„‡ÏÏ ‰‚ËÊÂÌËfl, ÌÂ ÓÚÌÓÒfl˘Â„ÓÒfl Í ÔÓˆÂÒÒÛ Ò‚‡ÍË,

• 100 ÔÓ„‡ÏÏ ÒˆÂÔÎÂÌËfl,

• 100 ÔÓ‚ÚÓfl˛˘ËıÒfl ÔÓ„‡ÏÏ,

• ‚˚‚Ó‰ ËÌÙÓÏ‡ˆËË Ì‡ ‰ËÒÔÎÂÈ,

• ËÁÏÂÌÂÌËÂ Ô‡‡ÏÂÚÓ‚ ‚Ó ‚ÂÏfl Ò‚‡ÍË,

• ˆËÍÎ ÔÛÒÍ/ÒÚÓÔ,

• Û˜ÌÓÈ ÍÓÌÚÓÎ¸ ÔÓ‰‡˜Ë „‡Á‡, ÔÓ‚ÓÎÓÍË, ÔÓÒÚÓflÌÌÓ„Ó

Ì‡ÔflÊÂÌËfl, ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËfl.

éÒÌÓ‚‡ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÔÎ‡ÁÏ‡/TIG ÔÓÒÚÓflÌÌÓ„Ó ÚÓÍ‡
• àÏÔÛÎ¸Ò‡ÚÓ 300 Ä/100 %,

• ìÔ‡‚ÎÂÌËÂ ˆÂÔ¸˛ ‰Û„Ë 25 Ä/100 %,

• ÉÎ‡‚Ì˚È ÚÂıÙ‡ÁÌ˚È ËÒÚÓ˜ÌËÍ ÔËÚ‡ÌËfl 50/60 Éˆ –

230/400/415/440 Ç.

ÑÎfl Á‡Í‡Á‡: ä‡Ú‡ÎÓÊÌ˚È ÌÓÏÂ LD 04-011

Å‡ÁÓ‚˚È ÍÓÏÔÎÂÍÚ:
• ÉÂÌÂ‡ÚÓ NERTAMATIC 300 TR (300 Ä ÔË 100 % Ò

ÔËÍÓÏ 500 Ä ‚ ÔÛÎ¸ÒËÛ˘ÂÏ ÂÊËÏÂ),

• ëËÒÚÂÏ‡ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl MANAGER,

• ëÓÂ‰ËÌËÚÂÎ¸Ì˚È Í‡·ÂÎ¸ 10, 17 ËÎË 22 Ï.

ÑÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ
• ÅÎÓÍË ÍÓÌÚÓÎfl ÔÓ‰‡˜Ë „‡Á‡, ÔÓ‚ÓÎÓÍË, ÔÓÒÚÓflÌÌÓ„Ó

Ì‡ÔflÊÂÌËfl, ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËfl.

ìÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ MANAGER ‡·ÓÚ‡ÂÚ Ò ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ
ÚÂıÌÓÎÓ„ËË ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÈ ÔÎ‡ÁÏÂÌÌÓÈ Ò‚‡ÍË,
ÔÓÁ‚ÓÎfl˛˘ÂÈ ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎflÚ¸ Ó‰ÌÓıÓ‰Ó‚Û˛ ÒÚ˚ÍÓ‚Û˛
Ò‚‡ÍÛ 8-ÏËÎÎËÏÂÚÓ‚˚ı ÎËÒÚÓ‚ ÌÂÊ‡‚Â˛˘ÂÈ ÒÚ‡ÎË,
ÚËÚ‡Ì‡ ËÎË ÎÂ„ËÓ‚‡ÌÌ˚ı ÒÚ‡ÎÂÈ ·ÂÁ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË
‡Á‰ÂÎÍË ÍÓÏÓÍ. èÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl Ò‚‡Í‡ ÔÓ‰ ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂÏ
MANAGER ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ Ò‚‡Ë‚‡Ú¸ ÚÛ·˚ ‰Ë‡ÏÂÚÓÏ 40 ÏÏ
ËÁ Û„ÎÂÓ‰ËÒÚÓÈ Ë ÌÂÊ‡‚Â˘ÂÈ ÒÚ‡ÎË  Ì‡
ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸ÌÓÈ ÒÚ‡‰ËË ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ÚÛ·.

Ñ‡ÌÌ‡fl ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ Ò‡Ï˚Ï ‚˚ÒÓÍËÏ ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ ÔÓ
Í‡˜ÂÒÚ‚Û Ë ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ‡ÁÎË˜Ì˚ı ÓÚ‡ÒÎÂÈ
ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË, Ú‡ÍËı Í‡Í ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó ÍÓÚÎÓ‚ ËÁ ÌÂÊ‡‚Â˘ÂÈ
ÒÚ‡ÎË, ‡·ÓÚ‡ Ò ·Î‡„ÓÓ‰Ì˚ÏË ÏÂÚ‡ÎÎ‡ÏË ‚ ‡˝ÓÍÓÒÏË˜ÂÒÍÓÈ
ÒÙÂÂ, ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÒÙÂÂ, ÔË ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â Ë Ú‡ÌÒÙÓÏ‡ˆËË
˝ÌÂ„ËË, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÔË ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â Ú‡ÌÒÔÓÚ‡ Ë „‡ÁÓÔÓ‚Ó‰Ó‚,
ÌÂÙÚÂÔÓ‚Ó‰Ó‚ Ë Ú.‰.

èãÄáåÖççÄü ìëíÄçéÇäÄ MANAGER 
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ìÔ‡‚ÎÂÌËÂ ÔÓˆÂÒÒÓÏ
• 50 ÔÓ„‡ÏÏ Ò‚‡ÍË (Ì‡ÔflÊÂÌËÂ, ÒËÎ‡ ÚÓÍ‡, ÒÍÓÓÒÚ¸ ÔÓ‰‡˜Ë ÔÓ‚ÓÎÓÍË),

• ‚˚‚Ó‰ ËÌÙÓÏ‡ˆËË Ì‡ ÜäÑ,

• ËÁÏÂÌÂÌËÂ Ô‡‡ÏÂÚÓ‚ ‚Ó ‚ÂÏfl Ò‚‡ÍË,

• ˆËÍÎ ÔÛÒÍ/ÒÚÓÔ, Û˜ÌÓÈ ÍÓÌÚÓÎ¸ ÔÓ‰‡˜Ë „‡Á‡, ÔÓ‚ÓÎÓÍË, ÔÓÒÚÓflÌÌÓ„Ó Ì‡ÔflÊÂÌËfl

Ë ÔÓ‰‡˜Ë ÔÓ‚ÓÎÓÍË.

éÒÌÓ‚‡ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÔÎ‡ÁÏ‡/TIG ÔÓÒÚÓflÌÌÓ„Ó ÚÓÍ‡
• ˆÂÌÚ‡Î¸Ì˚È ÛÔ‡‚Îfl˛˘ËÈ ÛÁÂÎ PC 104 Ë ËÌÚÂÙÂÈÒ

• ËÏÔÛÎ¸Ò‡ÚÓ 450 Ä/100 %

• ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ ˆÂÔ¸˛ ‰Û„Ë 25 Ä/100 %,

• „Î‡‚Ì˚È ÚÂıÙ‡ÁÌ˚È ËÒÚÓ˜ÌËÍ ÔËÚ‡ÌËfl 50/60 Éˆ – 230/400/415/440 Ç. 

èÂÂÏÂÌÌ˚È ÏÓ‰ÛÎ¸ (ÓÔˆËfl)
• ‡·ÓÚ‡ TIG Ò ÔÂÂÏÂÌÌÓÈ ÔÓÎflÌÓÒÚ¸˛ ÔË Ò‚‡ÍÂ ‡Î˛ÏËÌËfl,

• ÚÓÍ ÔÂÂÏÂÌÌÓÈ ÔÓÎflÌÓÒÚË: 450 Ä / 100 %,

• ˜‡ÒÚÓÚ‡ ÔË ÔÂÂÏÂÌÌÓÈ ÔÓÎflÌÓÒÚË: 50 – 200 Éˆ.

Å‡ÁÓ‚‡fl ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡:
• „ÂÌÂ‡ÚÓ NERTAMATIC 450,

• ‚˚ÒÓÍÓ˜‡ÒÚÓÚÌ˚È ÏÓ‰ÛÎ¸ + ÒÓÂ‰ËÌËÚÂÎ¸ ‰Îfl Ò‚‡Ó˜ÌÓÈ „ÓÎÓ‚ÍË,

• ·ÎÓÍ Ñì, ÔÛÎ Ú̧ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl Ò‚‡ÍÓÈ Ò 50 ÔÓ„‡ÏÏ‡ÏË (ÓÚÓ·‡ÊÂÌËÂ/ËÁÏÂÌÂeÌËÂ

‰‡ÌÌ˚ı Ó ÚÓÍÂ, Ì‡ÔflÊÂÌËË, ÒÍÓÓÒÚË ÔÓ‰‡˜Ë ˝ÎÂÍÚÓ‰‡),

• ‰ËÒÍÓ‚Ó‰ ‰Îfl Á‡„ÛÁÍË ËÎË ÍÓÔËÓ‚‡ÌËfl ÔÓ„‡ÏÏ,

• ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ‡ÒÔÂ˜‡ÚÍË Ô‡‡ÏÂÚÓ‚,

• ‚‡Ë‡ÚÓ ÏÓ˘ÌÓÒÚË,

• ÒÓÂ‰ËÌËÚÂÎ¸Ì˚È Í‡·ÂÎ¸ 10, 17 ËÎË 22 Ï, ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏ Ò  ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ Í‡·ÂÎ¸ÌÓÈ ˆÂÔ¸˛.

ÑÓÔÓÎÌÂÌËÂ Í NERTAMATIC 450
• ·ÎÓÍ ÍÓÌÚÓÎfl ÔÓ‰‡˜Ë „‡Á‡, ÔÓ‚ÓÎÓÍË, ÔÓÒÚÓflÌÌÓ„Ó Ì‡ÔflÊÂÌËfl. 

ÑÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ Í ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÂ
• ·ÎÓÍ ÍÓÌÚÓÎfl Ì‡ÔflÊÂÌËfl, ·ÎÓÍ Äìè

ÑÎfl Á‡Í‡Á‡:
ä‡Ú‡ÎÓÊÌ˚È ÌÓÏÂ LC 03-012
àÒÔÓÎÌÂÌËÂ TIG DC ËÎË TIG AC/DC, ‰‡ÌÌ‡fl ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡

ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ‚˚ÔÓÎÌflÚ¸ Á‡ Ó‰ËÌ ıÓ‰ ÒÚ˚ÍÓ‚Û˛ Ò‚‡ÍÛ ÎËÒÚÓ‚ÓÈ

ÌÂÊ‡‚Â˘ÂÈ ÒÚ‡ÎË ÚÓÎ˘ËÌÓÈ ‰Ó 3 ÏÏ  Ë ÎÂ„ÍËı ÒÔÎ‡‚Ó‚ ‰Ó

8 ÏÏ (TIG DC Ò „ÂÎËÂ‚ÓÈ Á‡˘ËÚÌÓÈ ÒÂ‰ÓÈ) Ë 6 ÏÏ (TIG AC

‚ ‡„ÓÌÓ‚ÓÈ Á‡˘ËÚÌÓÈ ÒÂ‰Â).

ä‡Ú‡ÎÓÊÌ˚È ÌÓÏÂ LD 04-032
èÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl ‚ÂÒËfl ÔÓÒÚÓflÌÌÓ„Ó ÚÓÍ‡, ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛˘‡fl

ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˛ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÈ Ò‚‡ÍË Ë ÔÓÁ‚ÓÎfl˛˘‡fl

‚˚ÔÓÎÌflÚ¸ ‚ Ó‰ËÌ ıÓ‰ ÒÚ˚ÍÓ‚Û˛ Ò‚‡ÍÛ ·ÂÁ Ù‡ˆÂÚËÓ‚‡ÌËfl

ÎËÒÚÓ‚ Û„ÎÂÓ‰ËÒÚÓÈ, ÌÂÊ‡‚Â˘ÂÈ ÒÚ‡ÎË, ÚËÚ‡Ì‡ Ë

ÒÔÎ‡‚Ó‚ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ ‰Ó 8 ÏÏ.

ë‚‡Ó˜Ì‡fl ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ÏÌÓ„ÓˆÂÎÂ‚Ó„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl, ÔÓÁ‚ÓÎfl˛˘‡fl
ÔËÏÂÌflÚ¸ ÔË Ò‚‡ÍÂ ÒÎÂ‰Û˛˘ËÂ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË:
• TIG DC, ÚÓÍ Ò „Î‡‰ÍËÏË ËÎË ÔÛÎ¸ÒËÛ˛˘ËÏË ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ‡ÏË,
• TIG AC Ò ÔÂÂÏÂÌÌÓÈ ÔÓÎflÌÓÒÚ¸˛,
• èÎ‡ÁÏ‡ DC, ÚÓÍ Ò „Î‡‰ÍËÏË ËÎË ÔÛÎ¸ÒËÛ˛˘ËÏË ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ‡ÏË,
Ñ‡ÌÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ÔÂ‰Î‡„‡ÂÚÒfl ‚ ‡ÁÎË˜Ì˚ı ËÒÔÓÎÌÂÌËflı.

ìëíÄçéÇäÄ NERTAMATIC 450
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Ñ‡ÌÌ˚È ÍÓÏÔÎÂÍÒ ‡Á‡·ÓÚ‡Ì ‰Îfl ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡
ÂÏÍÓÒÚÂÈ ·ÓÎ¸¯Ó„Ó Ó·˙ÂÏ‡ ËÁ ÌÂÊ‡‚Â˘ÂÈ ÒÚ‡ÎË
(Ï‡Í‡ 300 ÚÓÎ˘ËÌÓÈ ÓÚ 1 ‰Ó 8-10 ÏÏ ‰Îfl
Ú‡ÌÒÔÓÚËÓ‚ÍË Ë ı‡ÌÂÌËfl ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ Ë ÔË˘Â‚ÓÈ
ÔÓ‰ÛÍˆËË).

ìëíÄçéÇäÄ èãÄáåÄ + TIG NERTAMATIC 450
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ÑÎfl Á‡Í‡Á‡: ä‡Ú‡ÎÓÊÌ˚È
ÌÓÏÂ: LE 05-020

Å‡ÁÓ‚‡fl ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡:
ìÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ èÎ‡ÁÏ‡+TIG ‚˚ÔÓÎÌÂÌ‡ Ì‡

ÓÒÌÓ‚Â ‰‚Ûı ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÓÍ 

NERTAMATIC 450:

• ÔÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ÒÓ

Ò‚‡Ó˜ÌÓÈ „ÓÎÓ‚ÍÓÈ SP 7 Ë

Â„ÛÎËÛÂÏ˚Ï Ì‡ÔflÊÂÌËÂÏ ‰Û„Ë,

• ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ TIG ÒÓ Ò‚‡Ó˜ÌÓÈ

„ÓÎÓ‚ÍÓÈ åÖë 4, Â„ÛÎËÛÂÏ˚Ï

Ì‡ÔflÊÂÌËÂÏ ‰Û„Ë, ÏÂı‡ÌËÁÏÓÏ

ÔÓ‰‡˜Ë ÔÓ‚ÓÎÓÍË, ÓÒˆËÎÎflÚÓÓÏ

‰Û„Ë Ë ÏÓ‰ÛÎÂÏ Á‡˘ËÚÌÓ„Ó „‡Á‡.

ä‡Ê‰‡fl ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ÒÓı‡ÌflÂÚ Ë

ÛÔ‡‚ÎflÂÚ ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌ˚ÏË Ô‡‡ÏÂÚ‡ÏË

Ò‚‡ÍË. ìÒÚ‡ÌÓ‚ÍË Ú‡ÍÊÂ ‰ÓÔÓÎÌÂÌ˚

ˆËÙÓ‚˚Ï ·ÎÓÍÓÏ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl ‰Îfl

ÒËÌıÓÌËÁ‡ˆËË Ì‡˜‡Î‡ ‰‚ËÊÂÌËfl ËÎË

ÓÒÚ‡ÌÓ‚ÓÍ Ò‚‡Ó˜Ì˚ı „ÓÎÓ‚ÓÍ, 

‰Îfl ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl ÒÍÓÓÒÚ¸˛ ‰‚ËÊÂÌËfl Ë

‰ÎËÌÓÈ Ò‚‡ÍË. Ñ‡ÌÌ˚È ·ÎÓÍ

ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl Á‡ÔËÒ˚‚‡ÂÚ Ë ÛÔ‡‚ÎflÂÚ

Ô‡‡ÏÂÚ‡ÏË ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËfl.

ùÚÓ Ë‰Â‡Î¸ÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‰Îfl
Ò‚‡ÍË ÎËÒÚÓ‚ Ì‡ ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸ÌÓÈ
ÒÚ‡‰ËË ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ÍÓÌÚÂÈÌÂÓ‚
·ÓÎ¸¯ÓÈ ‰ÎËÌ˚ (·ÓÎÂÂ 4 Ï), ‡ Ú‡ÍÊÂ
‰Îfl ÍÛ„Ó‚ÓÈ Ò‚‡ÍË ‰Ë‡ÏÂÚÓÏ
·ÓÎÂÂ 2 ÏÂÚÓ‚.
Ñ‡ÌÌ‡fl ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ‡·ÓÚ‡ÂÚ ÔÓ ÓË„ËÌ‡Î¸ÌÓÈ

ÚÂıÌÓÎÓ„ËË SAF ÔÎ‡ÁÏ‡ + TIG, ÍÓ„‰‡ ÔÂ‚‡fl,

«ÔÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl», Ò‚‡Ó˜Ì‡fl „ÓÎÓ‚Í‡ ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎflÂÚ

ÔÎ‡‚ÎÂÌËÂ Ì‡ ÒÚ˚ÍÂ ‰‚Ûı ÎËÒÚÓ‚. ÇÚÓ‡fl „ÓÎÓ‚Í‡,

«TIG», Ò ÏÂÚ‡ÎÎÓÏ-Ì‡ÔÓÎÌËÚÂÎÂÏ, ÓÒÌ‡˘ÂÌÌ‡fl

˝ÎÂÍÚÓÏ‡„ÌËÚÌ˚Ï ‰Û„Ó‚˚Ï ÓÒˆËÎÎflÚÓÓÏ Ë

ÏÓ‰ÛÎÂÏ Á‡˘ËÚÌÓ„Ó „‡Á‡, ‚˚ÔÓÎÌflÂÚ ¯Ó‚ Ò

ÓÚÎË˜ÌÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸˛, ÍÓÚÓ‡fl Á‡˜‡ÒÚÛ˛ ÌÂ

ÚÂ·ÛÂÚ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓÈ Ó·‡·ÓÚÍË.

Ñ‡ÌÌ˚ÈÏÂÚÓ‰ Ò 2Ïfl ‡·ÓÚ‡˛˘ËÏË ‚ Ú‡Ì‰ÂÏÂ

Ò‚‡Ó˜Ì˚ÏË „ÓÎÓ‚Í‡ÏË Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ·ÓÎÂÂ

‚˚ÒÓÍÛ˛ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ – Ì‡ 30-50% ‚˚¯Â,

ÔÓ Ò‡‚ÌÂÌË˛ ÔÎ‡ÁÏÂÌÌÓÈ Ò‚‡Ó˜ÌÓÈ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÓÈ

Ò Ó‰ËÌÓ˜ÌÓÈ „ÓÎÓ‚ÍÓÈ.
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� èÎ‡ÁÏ‡ Ë TIG Ò „Ófl˜ÂÈ ÔÓ‚ÓÎÓÍÓÈ
èÓ‚˚¯ÂÌËÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ÔÛÚÂÏ Û‚ÂÎË˜ÂÌËfl ÒÍÓÓÒÚË

Ì‡ÌÂÒÂÌËfl ÏÂÚ‡ÎÎ‡.

ÑÎfl Á‡ÔÓÎÌÂÌËfl Ù‡ÒÓÍ „ÎÛ·ËÌÓÈ 40 ÏÏ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ „Ófl˜ÂÈ

ÔÓ‚ÓÎÓÍË fl‚ÎflÂÚÒfl Ó˜ÂÌ¸ ËÌÚÂÂÒÌ˚Ï Â¯ÂÌËÂÏ, ÍÓÚÓÓÂ

‚ÂÎËÍÓÎÂÔÌÓ ‡‰‡ÔÚËÓ‚‡ÌÓ Í ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡Ï, ËÏÂ˛˘ËÏ ÔÓ‚˚¯ÂÌÌ˚Â

ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl Í ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ‡Ï Ò‚‡ÌÓ„Ó ¯‚‡. éÒÓ·˚È ÏÂÚÓ‰,

ÔÓÁ‚ÓÎfl˛˘ËÈ Ò ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂÏ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓÈ ˝ÌÂ„ËË ‰Ó‚ÂÒÚË

ÍÓÌÂˆ ÔÓ‚ÓÎÓÍË ‰Ó ÒÓÒÚÓflÌËfl, ·ÎËÁÍÓ„Ó Í ÚÓ˜ÍÂ ÔÎ‡‚ÎÂÌËfl.

ÑÓÍ‡Á‡‚¯ËÈ Ò‚Ó˛ ÂÌÚ‡·ÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÔË Ò‚‡ÍÂ ÎËÒÚÓ‚ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ

·ÓÎÂÂ 10 ÏÏ, ÏÂÚÓ‰ Ò „Ófl˜ÂÈ ÔÓ‚ÓÎÓÍÓÈ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ Ì‡ÌÓÒËÚ¸ 

2,5-3 Í„ ÏÂÚ‡ÎÎ‡ ‚ ˜‡Ò 

‰Îfl Á‡ÔÓÎÌÂÌËfl

Ù‡ˆÂÚËÓ‚‡ÌÌ˚ı

Û˜‡ÒÚÍÓ‚ ‚ ÌÂÒÍÓÎ¸ÍÓ

Á‡ıÓ‰Ó‚ ËÎË ‰Îfl Ì‡ÔÎ‡‚ÍË

Ì‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË.

AVC (ÍÓÌÚÓÎ¸ Ì‡ÔflÊÂÌËfl ‰Û„Ë) Ë
‡‚ÚÓÌÓÏÌ˚Â ÛÁÎ˚ ÔÓ‰‡˜Ë ÔÓ‚ÓÎÓÍË 
Ñ‡ÌÌ˚Â ÛÁÎ˚ ÔÓÁ‚ÓÎfl˛Ú ÏÓ‰ÂÌËÁËÓ‚‡Ú¸ ·ÓÎÂÂ

ÒÚ‡˚Â ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÔÎ‡ÁÏÂÌÌÓÈ Ò‚‡ÍË Ë ‡‚ÚÓÏ‡Ú˚

TIG, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÒÓÁ‰‡‚‡Ú¸ ÛÔÓ˘ÂÌÌ˚Â ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË 

Ì‡ ÓÒÌÓ‚Â Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl ‰Îfl Û˜ÌÓÈ Ò‚‡ÍË.

� ÇË‰ÂÓÒËÒÚÂÏ‡
ÇË‰ÂÓÒËÒÚÂÏ‡ TIG/ÔÎ‡ÁÏ‡ fl‚ÎflÂÚÒfl ÛÁÎÓÏ, ÍÓÚÓ˚È ÎÂ„ÍÓ

ËÌÚÂ„ËÛÂÚÒfl ‚ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ 

SAF Ë (·Î‡„Ó‰‡fl ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓÏÛ

Û‚ÂÎË˜ÂÌË˛ ËÁÓ·‡ÊÂÌËfl)

ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ·ÓÎÂÂ ÚÓ˜ÌÓ

ÔÓÁËˆËÓÌËÓ‚‡Ú¸ Ò‚‡Ó˜ÌÛ˛

„ÓÎÓ‚ÍÛ, ˜ÚÓ Ó·ÎÂ„˜‡ÂÚ ‡·ÓÚÛ

ÓÔÂ‡ÚÓ‡ Ë ÛÎÛ˜¯‡ÂÚ Í‡˜ÂÒÚ‚Ó

Ò‚‡ÍË.

� OSCILLARC 3 
éÚÍÎÓÌÂÌËÂ ËÎË ˝ÎÂÍÚÓÏ‡„ÌËÚÌ‡fl ÓÒˆËÎÎflˆËfl ‰Û„Ë TIG

éÚÍÎÓÌÂÌËÂ ‰Û„Ë

Ñ‡ÌÌ‡fl ÚÂıÌÓÎÓ„Ëfl ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ

˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍË ËÁÓ„ÌÛÚ¸ ‰Û„Û TIG , ˜ÚÓ

ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓ Û‰ÎËÌflÂÚ ÚÂÔÎÓ‚Û˛ ÁÓÌÛ

‚‰ÓÎ¸ ÓÒË Ò‚‡ÍË Ë Ì‡ 30-50 %

ÛÒÍÓflÂÚ Ò‚‡ÍÛ ‰ÂÚ‡ÎÂÈ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ

ÏÂÌÂÂ 2 ÏÏ. Ñ‡ÌÌ‡fl ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚ¸ ËÏÂÂÚ ·ÓÎ¸¯ÓÂ ÁÌ‡˜ÂÌËÂ ÔË

ÌÂÔÂ˚‚ÌÓÈ Ò‚‡ÍÂ ÚÓÌÍËı ÚÛ·, „ÌÛÚ˚ı Ò ÎËÒÚ‡, Ô‡ÚÛ·ÍÓ‚ ‰Îfl

Í‡·ÂÎfl, Á‡˘ËÚ˚ ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ÒÓÔÓÚË‚ÎÂÌËfl Ë Ô. ‰ÂÚ‡ÎË,

‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÏ˚Â ÍÛÔÌ˚ÏË ÒÂËflÏË ·ÂÁ ÏÂÚ‡ÎÎ‡-Ì‡ÔÓÎÌËÚÂÎfl.

éÒˆËÎÎflˆËfl ‰Û„Ë

ê‡Á‚ËÚËÂ ÏÂÚÓ‰‡ ÓÚÍÎÓÌÂÌËfl ‰Û„Ë, ÓÔËÒ‡ÌÌÓ„Ó ‚˚¯Â. éÒˆËÎÎflˆËfl

‰Û„Ë ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ‰Îfl Ì‡ÌÂÒÂÌËfl ÏÂÚ‡ÎÎ‡ Ì‡ ÁÓÌ˚ ¯ËËÌÓÈ ‰Ó 20

ÏÏ, ˜ÚÓ·˚ Á‡ÔÓÎÌËÚ¸ Ù‡ˆÂÚËÓ‚‡ÌÌ˚Â Û˜‡ÒÚÍË ËÎË ‚ÓÒÒÚ‡ÌÓ‚ËÚ¸

ÔÓÍ˚ÚËÂ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË.

èÓ‰ıÓ‰flÚ ‰Îfl Ï‡¯ËÌ ‚ÒÂı ÚËÔÓ‚:
• ‚Ë‰ÂÓÌ‡·Î˛‰ÂÌËÂ,
• ÍÓÎÂ·‡ÌËÂ ËÎË Ï‡„ÌËÚÌÓÂ ÓÚÍÎÓÌÂÌËÂ ‰Û„Ë TIG,
• ÔÓ‰‡˜‡ „Ófl˜ÂÈ ÔÓ‚ÓÎÓÍË.

ÑéèéãçàíÖãúçõÖ ùãÖåÖçíõ
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1 – ·ÎÓÍ ÔËÚ‡ÌËfl
2 – ˝ÎÂÍÚÓÔÓ‚Ó‰Í‡
3 – ÔÛÎ Ú̧ Ñì
4 – ÏÂÒÚÓ ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌËfl Ò‚‡Ó˜ÌÓÈ „ÓÎÓ‚ÍË
5 – ÏÓÚÓËÁËÓ‚‡ÌÌ˚Â ÔÓÎÁÛÌÍË ‰Îfl ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl Ì‡ÔflÊÂÌËÂÏ
6 – ÛÁÂÎ ÔÓ‰‡˜Ë ÔÓ‚ÓÎÓÍË-Ì‡ÔÓÎÌËÚÂÎfl

AVC
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• 100 ÔÓ„‡ÏÏ

• ‚˚‚Ó‰ ‰‡ÌÌ˚ı Ì‡ Üä ‰ËÒÔÎÂÈ

• ËÁÏÂÌÂÌËÂ Ô‡‡ÏÂÚÓ‚ ‚Ó ‚ÂÏfl Ò‚‡ÍË

• ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ‡ÒÔÂ˜‡ÚÍË ÔÓ„‡ÏÏ

• ‚ÒÚÓÂÌÌ˚È ·ÎÓÍ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl ÔÓˆÂÒÒ‡ÏË

• ÌÂÔÂ˚‚Ì‡fl Ò‚‡Í‡ ‚ «„Î‡‰ÍÓÏ» ËÎË

ÔÛÎ¸ÒËÛ˘ÂÏ ÂÊËÏÂ

- ÔÎ‡ÁÏ‡ 80 ÏÄ ‰Ó 50 Ä ÔË 100 %

- TIG 0,8 Ä ‰Ó 50 Ä ÔË 60 %

• ˜‡ÒÚÓÚ‡ ÔÛÎ¸Ò‡ˆËË ÓÚ 1 Éˆ ‰Ó 10 ÍÉˆ

• ÚÂıÙ‡ÁÌÓÂ ÓÒÌÓ‚ÌÓÂ ÔËÚ‡ÌËÂ 50/60 Éˆ –

230/400/440 Ç

íÂıÌÓÎÓ„Ëfl ÏËÍÓÔÎ‡ÁÏ˚ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl ‰Îfl Ò‚‡ÍË ÎËÒÚÓ‚
·Î‡„ÓÓ‰Ì˚ı ÏÂÚ‡ÎÎÓ‚ Ï‡ÎÓÈ ÚÓÎ˘ËÌ˚, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÌÂÊ‡‚Â˛˘ÂÈ ÒÚ‡ÎË,
ËÌÍÓÌÂÎfl, ÚËÚ‡Ì‡, ˆËÍÓÌËfl, ÒÔÎ‡‚Ó‚ ÒÂÂ·‡ Ë ÁÓÎÓÚ‡ Ë Ú.‰.
èËÏÂÌflÂÚÒfl ÔË ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍËı, ˝ÎÂÍÚÓÌÌ˚ı ÛÁÎÓ‚,
Ï‡ÎÂÌ¸ÍËı ÂÏÍÓÒÚÂÈ, ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËı ÙËÎ¸ÚÓ‚ Ë ÔË ÂÏÓÌÚÂ
ËÌÒÚÛÏÂÌÚ‡, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÔË ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â ˜‡ÒÓ‚, ‚˚ÔÓÎÌÂÌËË ‡·ÓÚ Ò
ÒÂÂ·ÓÏ Ë Ì‡ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â ÔÓ‰ÛÍˆËË ÏÂ‰ËˆËÌÒÍÓ„Ó Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl.
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éÒÓ·‡fl ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ ‰Îfl
ÏËÍÓÔÎ‡ÁÏÂÌÌÓÈ Ò‚‡ÍË ËÎË
‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÈ ËÎË Û˜ÌÓÈ Ò‚‡ÍË TIG

1 – êÂÏÓÌÚ ÔÂÒÒ-ÙÓÏ

2 – åÓÚÓ˚ Ë Ú‡ÌÒÙÓÏ‡ÚÓ˚

3 – áÓÌ‰˚

4 – àÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚Â ÔË·Ó˚

5 – ÑÂÍÓÏÔÂÌÒ‡ˆËÓÌÌ˚Â ÏÂı‡

6 – ê‡·ÓÚ˚ Ò ÚÓÌÍÓÎËÒÚÓ‚˚Ï ÏÂÚ‡ÎÎÓÏ

7 – û‚ÂÎËÌ˚Â ‡·ÓÚ˚

8 - îËÎ Ú̧˚
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é·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ

SP45

êÛ˜Ì‡fl

Ä‚ÚÓÏ‡Ú.

SP45

1

5 6 7 8
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èÎ‡ÁÏÂÌÌ˚È ‡ÔÔ‡‡Ú INVERTER 180 ‡Á‡·ÓÚ‡Ì ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ ‰Îfl
‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÈ Ò‚‡ÍË Ò ÚÂıÌÓÎÓ„ËÂÈ Ò‚Ó·Ó‰ÌÓÈ ÔÎ‡ÁÏ˚. ë Â„Ó
ÔÓÏÓ˘¸˛ ÏÓÊÌÓ Ó„‡ÌËÁÓ‚‡Ú¸ ËÌÚÂÌÒË‚ÌÓÂ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó, Â„Ó Ú‡ÍÊÂ
ÏÓÊÌÓ ‡‰‡ÔÚËÓ‚‡Ú¸ ÍÓ ‚ÒÂÏÛ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌË˛. ç‡Ë·ÓÎÂÂ
‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌÓÂ ÔËÏÂÌÂÌËÂ – ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó ÔÎ‡‚ËÎ¸Ì˚ı Û˜‡ÒÚÍÓ‚,
‚˚ÔÓÎÌÂÌËÂ Ï‡Î˚ı Ò‚‡Ì˚ı ¯‚Ó‚ ËÎË ˜‡ÒÚÓ ÔÓ‚ÚÓfl˛˘‡flÒfl Ò‚‡Í‡.

ëÇéÅéÑçÄü èãÄáåÄ

15

ÅÎ‡„Ó‰‡fl ÔÓÒÚÓflÌÌÓÈ ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ ‰Û„Â

• ÓÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ‚˚ÒÓÍÓ˜‡ÒÚÓÚÌ˚ı

ÍÓÎÂ·‡ÌËÈ ÔË Ì‡˜‡ÎÂ Í‡Ê‰Ó„Ó

ÌÓ‚Ó„Ó ¯‚‡, ÚÓÎ¸ÍÓ ÔÂÂıÓ‰

ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ ‰Û„Ë, ˜ÚÓ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ˜‡ÒÚÓ

ÔËÒÚÛÔ‡Ú¸ Í Ì‡˜‡ÎÛ Ò‚‡ÍË Ò

ÏÂÌ¸¯ËÏ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚ÓÏ ÓÚıÓ‰Ó‚ Ë

Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÒÓı‡ÌÌÓÒÚ¸

ÔÂËÙÂËÈÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl.

• ÒÓÍ‡˘ÂÌËÂ Á‡Ú‡Ú ‚ÂÏÂÌË ÏÂÊ‰Û

˝Ú‡Ô‡ÏË Ò‚‡ÍË. 

ÅÎ‡„Ó‰‡fl Á‡˘ËÚÂ ˝ÎÂÍÚÓ‰‡

Ì‡Ò‡‰ÍÓÈ

• Û‚ÂÎË˜ÂÌËÂ ÒÓÍ‡ ÒÎÛÊ·˚

˝ÎÂÍÚÓ‰‡ Ë ÔÓÒÚÓflÌÒÚ‚Ó Ò‚‡ÍË ‚

ÚÂ˜ÂÌËÂ 8 ˜‡ÒÓ‚ (Ë ‰‡ÊÂ ·ÓÎ¸¯Â, ‚

Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ Ï‡ÚÂË‡Î‡ Ë ÚËÔ‡

¯‚Ó‚), ˜ÚÓ ÒÌËÊ‡ÂÚ ˜‡ÒÚÓÚÛ

ÓÒÚ‡ÌÓ‚ÓÍ ‡·ÓÚ˚ Ï‡¯ËÌ˚ ‰Îfl

Ì‡ÒÚÓÈÍË.

ÑÎfl ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ÍÓÚÎÓ‚ Ë ‡·ÓÚ˚ Ò ÎËÒÚÓ‚˚Ï ÏÂÚ‡ÎÎÓÏ

å‡Î‡fl ÚÓÎ˘ËÌ‡ – ÓÚ 0,4 ‰Ó 2 ÏÏ

ç‡ ÍÛÔÌÓÒÂËÈÌÓÏ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â

Å˚ÚÓ‚˚Â ˝ÎÂÍÚÓÚÓ‚‡˚, ‡‰Ë‡ÚÓ˚,  ÛÁÎ˚ ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚË

‰‚Ë„‡ÚÂÎfl ‡‚ÚÓÏÓ·ËÎfl, ˝ÎÂÍÚÓÚÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ÍÓÌÒÚÛÍˆËË

(Ò‚‡Í‡ Ï‡„ÌËÚÌ˚ı ÎËÒÚÓ‚ Ú‡ÌÒÙÓÏ‡ÚÓÓ‚ ËÎË „ÂÌÂ‡ÚÓÓ‚

ÔÂÂÏÂÌÌÓ„Ó ÚÓÍ‡).

Å‡ÁÓ‚‡fl ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡:
• „ÂÌÂ‡ÚÓ INVERTER 180 ‰Îfl ÔÎ‡ÁÏÂÌÌÓÈ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË,

• Ò‚‡Ó˜Ì‡fl „ÓÎÓ‚Í‡ DP 150, Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌÌ‡fl ‰Îfl ÔÎ‡ÁÏ˚ ËÎË

TIG Ò ‰‚ÓÈÌ˚Ï ÙÎÒÓÏ,

• ÔÂÂıÓ‰ÌËÍ ‰Îfl Ò‚‡Ó˜ÌÓÈ „ÓÎÓ‚ÍË,

• ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚È Í‡·ÂÎ¸ ‰ÎËÌÓÈ 10 Ï ‰Îfl

ÔÎ‡ÁÏÂÌÌÓ„Ó„ÂÌÂ‡ÚÓ‡.

ìÒÚ‡ÌÓ‚ÍË ÒÓ Ò‚Ó·Ó‰ÌÓÈ ÔÎ‡ÁÏÓÈ:

Ñ‡ÌÌ‡fl ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ Ú‡ÍÊÂ ÏÓÊÂÚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˛ TIG Ò ÓÒÌÓ‚ÌÓÈ
‰Û„ÓÈ Ë ‰‚ÓÈÌ˚Ï ÙÎ˛ÒÓÏ ÔË ÔÓÒÚÓflÌÌÓÏ ËÎË ÔÛÎ¸ÒËÛ˘ÂÏ ÚÓÍÂ.
èÎ‡ÁÏÂÌÌ‡fl ÚÂıÌÓÎÓ„Ëfl fl‚ÎflÂÚÒfl ‡Á‚ËÚËÂÏ TIG Ë ‰‡ÂÚ ¯ËÓÍËÂ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚË
ÔÓ‚˚¯ÂÌËfl ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚË Ç‡¯Â„Ó ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡.
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1 - „ÂÌÂ‡ÚÓ˚ ÔÂÂÏÂÌÌÓ„Ó ÚÓÍ‡,

2 – ÍÓÏÏÛÌËÍ‡ˆËË ‚ ‡‚ÚÓÏÓ·ËÎflı (ÚÛ·˚, …)

3 – ÔË‚‡Ë‚‡ÌËÂ „ÓÎÓ‚ËÌ˚ Í ÒÂ„ÏÂÌÚ‡Ï ‡‰Ë‡ÚÓ‡

4 – ÛÒÚ‡ÌÂÌËÂ, ¯ÎËÙÓ‚‡ÌËÂ Á‡ÛÒÂÌˆÂ‚ Ì‡ ÔË‚Ì˚ı ÍÂ„‡ı Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ÔÎ‡ÁÏÂÌÌÓÈ ÔÂÂÔÎ‡‚ÍË.
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BELGIUM
SAF-OERLIKON SA
Z.I. West Grijpen - Grijpenlaan 5 - 3300 Tienen
Tel.: +32 16 80 48 20 - Fax: +32 16 78 29 22
CHINA
SAF SHANGHAI REP. OFF.
Rm. 722. Pine City Hotel - 777 Zhao Jia Bang Lu
Shanghai 200032
Tel.: +86 21 64 43 89 69 - Fax: +86 21 64 43 58 97
ENGLAND
SAF OERLIKON UK Ltd
Low March / London Road - Daventry - Northants NN11 4SD
Tel.: +44 1 327 70 55 11 - Fax: +44 1 327 70 13 10
FRANCE
SAF
13, rue d'Epluches - BP 70024 Saint-Ouen L'Aumône
95315 Cergy-Pontoise cedex
Tel.: +33 1 34 21 33 33 - Fax: +33 1 34 21 31 30
GERMANY
OERLIKON SCHWEISSTECHNIK GmbH
Industriestrasse 1 - D-67304 Eisenberg/Pfalz
Tel.: +49 6351 4760 - Fax: +49 6351 476 335
SAF SCHWEISSAUTOMATIK GmbH
Konstantinstrasse 1 - 41218 Mönchengladbach
Tel.: +49 2166 98720 - Fax: +49 2166 82292
ITALY
FRO S.r.l.
Via Torricelli 15/A - 37135 Verona
Tel.: +39 045 82 91 511 - Fax: +39 045 82 91 500
MALAYSIA
SAF - OERLIKON MALAYSIA SDN BHD
Lot 45 Jalan Pengeluaran U1/78 - Batu 3, Industrial Park
40150 Shah Alam
Tel.: +603 55 11 07 61 - Fax: +603 55 11 07 63
NETHERLANDS
SAF OERLIKON B.V.
Rudonk 6 B - NL 4824 AJ Breda
Tel.: +31 76 541 00 80 - Fax: +31 76 541 58 96

POLAND
AIR LIQUIDE WELDING POLSKA
SP. Z.o.o - UL. Porcelanowa 11 - 41-241 Katowice
Tel.: +48 32 209 05 68 - Fax: +48 32 209 06 09

PORTUGAL
AIR LIQUIDE SOLDADURA LDA
Rua Dr. António Loureiro Borges, 4-2° Arquiparque
Miraflores - 1495-131 Algés
Tel: +351 21 41 64 900 - Fax: +351 21 41 69 40

ROMANIA
DUCTIL
Aleea Industriilor Nr 1 - 5100 Buzau
Tel.: +40 238 722 058 - Fax: +40 238 716 861

SCANDINAVIA
AIR LIQUIDE WELDING - SCANDINAVIA
Ringungsgatan 12 - Limhamn - 216 16 Malmö
Tel.: +46 40 67 01 503 - Fax: +46 40 67 01 501

SLOVAKIA
FRO KOVOPLAST S.R.O.
Prazska 35 - 94901 Nitra
Tel.: +421 37 65 19 919 - Fax: +421 37 65 19 919

SPAIN
OERLIKON SOLDADURA SA
Poligono Industrial la Noria - Carretera de Castellon 
Km-15,500 - 50730 El Burgo de Ebro - Zaragoza
Tel.: +34 976 10 47 23 - Fax: +34 976 10 42 67

SWITZERLAND
OERLIKON - SCHWEISSTECHNIK-AG
Neunbrunnenstrasse 50 - CH 8050 Zurich
Tel.: +41 1 307 61 11 - Fax: +41 1 301 39 11

THAILAND
AIR LIQUIDE WELDING Thailand Co Ltd
40 Moo 6 - Ramindra Road Km. 9.5
Khannayao, Bangkok 10230
Tel.: +66 2 9432250 - Fax: +66 2 9432256

íÂıÌË˜ÂÒÍ‡fl ÔÓ‰‰ÂÊÍ‡
E mail: export-automation.alw@airliquide.com

www.saf-airliquide.com

ALW Export Department France
13, rue d'Epluches - BP 70024 Saint Ouen l'Aumône
95315 Cergy-Pontoise Cedex - France
Tel: +33 1 34 21 33 33 
Fax: +33 1 30 37 19 73 
E mail: info.saf@airliquide.com

ALW Export Department Italy 
Via Torricelli15/A
37135 Verona - Italy 
Tel: +39 045 82 91 511
Fax: +39 045 82 91 536 
E mail: export@fro.it
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éÒÌÓ‚‡ÌÌ‡fl ‚ 1902 „Ó‰Û, „ÛÔÔ‡ Air Liquide ÒÂ„Ó‰Ìfl ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎÂÌ‡ ‚ 65 ÒÚ‡Ì‡ı, ‡ ÂÂ ÍÓÎÎÂÍÚË‚ Ì‡Ò˜ËÚ˚‚‡ÂÚ 31 900 ˜ÂÎÓ‚ÂÍ. Air Liquide fl‚ÎflÂÚÒfl ÏËÓ‚˚Ï
ÎË‰ÂÓÏ ÔÓ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Û „‡ÁÓ‚ ‰Îfl ÏÂ‰ËˆËÌÒÍÓÈ ÒÙÂ˚ Ë ÒÏÂÊÌ˚ı ÔËÏÂÌÂÌËÈ. ç‡¯‡ „ÛÔÔ‡ ÔÂ‰Î‡„‡ÂÚ ËÌÌÓ‚‡ˆËÓÌÌ˚Â Â¯ÂÌËfl, ‡Á‡·ÓÚ‡ÌÌ˚Â Ì‡
ÓÒÌÓ‚Â ÔÓÒÚÓflÌÌÓ ÒÓ‚Â¯ÂÌÒÚ‚ÛÂÏ˚ı ÚÂıÌÓÎÓ„ËÈ, ÍÓÚÓ˚Â ÒÎÛÊ‡Ú ‰Îfl ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏ˚ı ‚ ÔÓ‚ÒÂ‰ÌÂ‚ÌÓÈ ÊËÁÌË ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚.

www.airliquide.com

é·‡˘‡ÈÚÂÒ¸ ‚ Ì‡¯Ë ùÍÒÔÓÚÌ˚Â éÚ‰ÂÎ˚:


