
Акт 

о проверке технологических свойств 

  керамического антипригарного спрея 

(производство компании «Свартон Групп» Россия, г. Санкт-Петербург) 

на ОАО «Судостроительный завод «Северная верфь» 

 

         Цель работы: выполнить проверку антипригарных свойств керамического спрея в 

лаборатории сварки и в цехах основного производства завода. Спрей для проведения 

проверки был предоставлен компанией «Свартон Групп» (Россия, г. Санкт-Петербург). 

Наполнитель и внешний вид:  

Состав: органические растворители, пропан, бутан, демитиловый эфир, красящий 

пегмент, специальные керамические добавки.  

При внешнем осмотре установлено, что баллончик  имеет удовлетворительный 

внешний вид. На баллончике наклеена бирка с названием спрея, его описанием, 

составом, способом нанесения и т.д. 

Задачи работы: проверить эффективность работы антипригарного керамического 

спрея против  налипания брызг и сделать выводы о целесообразности его применения в 

цехах основного производства. 

Оборудование, используемое при сварке:  блок подачи проволоки Selectolisa 12 

с инверторным сварочным источником Selectomig 405, блок подачи проволоки      

Fastmig MXF63 с инверторным сварочным источником питания Fastmig KMS 400 

(производство компании «КEMPPI», Финляндия). 

Свариваемые материалы – низколегированная сталь повышенной прочности 

категории РСE40 толщиной 12 мм, низколегированная сталь нормальной прочности 

категории РСD толщиной 12 мм.  

Сварочные материалы – порошковые проволоки марок ПП-СВП1 и 48ПП-8Н, 

стальные сварочные проволоки сплошного сечения марок Св-08Г2С и Св-08ГСНТ.  

Расход защитного газа СО2 при сварке порошковыми проволоками составлял    

15-20 л/мин, при сварке проволоками сплошного сечения – 10-14 л/мин. 

 

В ходе проверки установлено: 

1. Нанесённое керамическое покрытие быстро сохнет (в течение ~ 2 минут) и имеет 

удовлетворительное сцепление с поверхностью сопла. 

2. После нанесения антипригарного керамического спрея налипание брызг 

расплавленного металла на сопло сварочной горелки наблюдалось гораздо меньше.  





Приложение А (обязательное) 
Результат радиографического исследования 

  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Приложение Б (обязательное) 
Результат радиографического исследования 



 

Приложение В (обязательное) 
Результат радиографического исследования



 

Приложение Г (обязательное) 

Результат металлографического исследования 

 

 



Приложение Д (обязательное) 
Результат металлографического исследования 


