                            Сварочный аппарат изготовлен из доступных деталей, регулировка тока сварки обеспечена классическим способом (изменение расстояния между первичной и вторичной обмоткой). Питание 220 в или 380 в, сварочный ток постоянный от 70 до 180А (электроды 3-4мм).
            Немного о способе регулировки тока: несколько лет экспериментировал с различными способами регулировки тока (электронный на тиристорах, ступенчатый на переключателях, использование пассивных токогасящих элементов (спиралей)). У каждого из способов есть свои достоинства и недостатки:

-тиристоры компактны, обеспечивают плавность но «рубят» полуволну – дуга трещит,                     разбрызгивает металл шов неровный.
-переключатели требуют дополнительных обмоток, не обеспечивают плавность регулировки, частое подгорание контактных групп.
-спирали очень эффективны, просты в изготовлении но громоздки.

-изменение расстояния довольно сложно в механическом исполнении в домашних условиях но свободно от предыдущих недостатков.

        После изготовления десятка различных аппаратов был исполнен данный аппарат которым очень доволен.
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Трансформатор ТР1 изготовлен из Ш-образного сердечника дроссель-трансформатора применяемого на железной дороге. Пластины обрезаны до П-образной формы. Толщина набора 90мм.

	Обрезки использованы для прямоугольных пластин

Трансформатор собирается внахлест на всех 4 катушках

Прямоугольные пластины вставляются в зазоры после полной сборки П-образных.

Катушки V1 и V2 намотаны на картонных каркасах медным проводом диаметр 2.5мм, количество витков 220  на каждой на сердечнике зафиксированы неподвижно.

V3  V4 на картонных каркасах без «щечек» (каркасы должны свободно перемещаться по сердечнику) медной шиной 2х8мм по 62 витка.
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S1- автоматический выключатель 16А

М-вентилятор охлаждения (от древнего компа, на 220в)

D1-D4  ВЛ200

С1 С2 10000мкфХ100в

Дроссель L1 на Ш сердечнике 40Х60 собран встык с зазором 0,7мм(картонная прокладка) шиной 2Х8мм вдвое, 28 витков.
 40мм








