
Регулировка тормозного момента при использовании кассеты Ø 300 мм со стальной 
сварочной проволокой сплошного сечения массой 15 кг (заполненной кассеты). 
 

 
Для проверки  установленного  тормозного момента тормозного устройства 

выставьте максимальную скорость подачи проволоки потенциометром регулирования 
скорости подачи. Нажмите кнопку "Заправка проволоки" (кнопку на горелке) на 2…3 с. 
После остановки привода подающего устройства проволока не должна провисать на 
участке "Привод подающего механизма – кассета с электродной проволокой", при этом 
тормозное усилие должно быть минимальным. Регулировка тормозного момента 
осуществляется шестигранным ключом для внутреннего шестигранника 6 мм  сжатием 
(ослаблением) пружины тормозного устройства винтом,  расположенным под головкой 1  
(см. рисунок) с фиксатором кассеты 2 тормозного устройства.  Головка 1 имеет 
правостороннюю резьбу (головка откручивается вращением против часовой стрелки). 

Внимание! Тормозной момент для электродных проволок различных диаметров 
будет отличаться, что определяется упругостью самой проволоки. 

- установите необходимое (минимальное) усилие проталкивания электродной 
проволоки. Для этого перед наконечником сварочной горелки на расстоянии примерно 6-
10 см (например, для проволоки диаметром 1,4 мм – расстояние 8 см) и под углом 450 к 
оси выхода проволоки расположите упор с гладкой поверхностью. Удерживая кнопку на 
сварочной горелке, дождитесь касания упора проволокой. Если после касания проволока 
продолжает выходить без проскальзывания на роликах, значит, прижимное усилие 
направляющих роликов нормальное. Усилие прижима проволоки должно обеспечивать 
стабильную и равномерную подачу электродной проволоки через горелку.  

Внимание! При закручивании до упора ручки регулирования усилия прижима 
роликов компенсационное действие прижимной пружины прекращается, что влечет за 
собой нестабильность подачи электродной проволоки, быстрый износ роликов, появление 
металлической стружки, которая забивает спиральный канал горелки и создает 
дополнительное сопротивление проталкиванию электродной проволоки.  
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